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1. CZESC OGOLNA
1.1. Nawa nadana zamdéwieniu przez zamawiaj gcego
Pawilon wej $ciowy do miejskiego ogrodu zoologicznego we Wroctaw iu
1.2. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegbétowej specyfikacji technicznej (SST)sg wymagania

dotyczace wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z dostawg i montazem Konstrukciji
aluminiowych

- witryny aluminiowe

1.3. Zakres stosowania SST

Niniejsza szczegbdtowa specyfikacja techniczna (SST), stosowana jest jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.2.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko
w przypadkach prostych robét o niewielkim znaczeniu, dla ktorych istnieje pewnosc, ze
podstawowe wymagania beda spetnione przy zastosowaniu metod wykonania
wynikajgcych z doswiadczenia oraz uznanych regut i zasad sztuki budowlane;.

1.4. Przedmiot i zakres robot obj etych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji technicznej (SST) dotyczg zasad
wykonywania robo6t zwigzanych z dostawg i montazem konstrukcji aluminiowych -
wymienionych

w dziale 16 ( Montaz konstrukcji aluminiowych ) Przedmiaru rob6t. SST dotyczy
wszystkich czynnosci majgcych na celu wykonanie rob6t zgodnie z ustaleniami
projektowymi.

1.5. Okre slenia podstawowe, definicje

Deklaracja zgodno sci — oswiadczenie producenta Iub jego upowaznionego
przedstawiciela stwierdzajgce, na jego wylaczng odpowiedzialnos¢, ze wyréb budowlany
jest zgodny ze zharmonizowang specyfikacjg techniczng, a w przypadku braku takiej z
Polskg Normg wyrobu, niemajgcg statusu normy wycofanej lub aprobatg techniczna.

Ustalenia projektowe - ustalenia podane w dokumentacji technicznej zawierajgce dane

opisujgce przedmiot i wymagania jakosciowe elementéw konstrukcji i/lub wyrobow
aluminiowych wymienionych w pkt. 1.2 niniejszej SST.

1.6. OgoIlne wymagania dotycz gce robot

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jakosé ich wykonania oraz za zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowg, specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora
nadzoru. Ogdélne wymagania dotyczace robét podano w ST ,Wymagania ogdlne” Kod
CPV 45000000-7, pkt. 1.5.

1.7. Dokumentacja robo6t

Dokumentacje robét stanowia:

— projekt wykonawczy w zakresie wynikajgcym z rozporzadzenia Ministra Infrastruktury
z 02.09.2004 r. w sprawie szczegotowego zakresu i formy dokumentacji projektowej,
specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych oraz programu
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funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz. 2072, zmiana Dz. U. z 2005 r.
Nr 75, poz. 664),

- opis do projektu wykonawczego : dodatkowe warunki techniczne dotyczgce
wykonania konstrukcji aluminiowych i przeszklen,

— specyfikacje techniczne wykonania i odbioru rob6t (obligatoryjne w przypadku
zamOwien publicznych), sporzadzone zgodnie 2z rozporzadzeniem Ministra
Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie szczegOtowego zakresu i formy
dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét
budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz.
2072, zmiana Dz. U. z 2005 r. Nr 75, poz. 664),

— dziennik budowy prowadzony zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z
dnia 26 czerwca 2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiorki, tablicy
informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane dotyczgce bezpieczenstwa pracy i
ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108, poz. 953 z p6zn. zmianami),

— dokumenty swiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego
zastosowania uzytych wyrobow budowlanych, zgodnie z ustawg z 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881), karty techniczne wyrobow
lub zalecenia producentéw dotyczace stosowania wyrobow,

— protokoty odbioréw czesciowych, koncowych oraz robét zanikajgcych i ulegajacych
zakryciu z zatgczonymi protokotami z badan kontrolnych,

— dokumentacja powykonawcza (zgodnie z art. 3, pkt 14 ustawy Prawo budowlane z
dnia 7 lipca 1994 r. — Dz. U. z 2003 r. Nr 207, poz. 2016 z pOzniejszymi zmianami).

2. WYMAGANIA DOTYCZ ACE WEASCIWOSCI MATERIALOW

Wszelkie nazwy wiasne produktow i materiatdbw przywotane w specyfikacji stuzg
ustaleniu pozadanego standardu wykonania i okreslenia wiasciwosci i wymogow
technicznych zatozonych w dokumentacji technicznej dla projektowanych rozwigzan.

Dopuszcza sie zamieszczenie rozwigzan w oparciu o produkty (wyroby) innych
producentéw pod warunkiem:

— spetniania tych samych wtasciwosci technicznych,

— przedstawienia zamiennych rozwigzan na piSmie (dane techniczne, atesty,
dopuszczenia do stosowania, uzyskanie akceptacji projektanta).

- akcepracji przez projektanta i zamawiajgcego.

2.1.0goblne wymagania dotycz ace wiasciwo $ci materiatdw, ich pozyskiwania i

sktadowania podano w ST ,Wymagania ogoélne” Kod CPV 45000000-7, pkt 2

Za dopuszczone do obrotu i stosowania uznaje sie wyroby, dla ktérych producent lub
jego upowazniony przedstawiciel:

— dokonat oceny zgodnosci z wymaganiami dokumentu odniesienia wedtug okreslonego
systemu oceny zgodnosci,

— wydat deklaracje zgodnosci z dokumentami odniesienia, takimi jak: zharmonizowane
specyfikacje techniczne, normy , aprobaty.

— oznakowat wyroby znakiem CE lub znakiem budowlanym B zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami,

— wydat deklaracje zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej, dla wyrobu
umieszczonego w okreslonym przez Komisje Europejskg wykazie wyrobow majgcych
niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa,
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— wydat o$wiadczenie, ze zapewniono zgodnos¢ wyrobu budowlanego, dopuszczonego
do jednostkowego zastosowania w obiekcie budowlanym, z indywidualng
dokumentacjg projektowg, sporzadzong przez projektanta obiektu lub z nim
uzgodniona.

Zastosowanie innych wyrobdéw, wyzej nie wymienionych, jest mozliwe pod warunkiem
posiadania przez nie dopuszczenia do stosowania w budownictwie i uwzglednienia ich w
zatwierdzonym projekcie dotyczacym montazu w obiekcie budowlanym.

2.2. Warunki przyj ecia na budow e wyrobéw do robot monta zowych

Wyroby do robot montazowych mogg byC¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg
nastepujace warunki:

— sg zgodne z ich wyszczegolnieniem i charakterystykg podang w dokumentacji
projektowej ( spetniajg ustalenia projektowe ) i specyfikacji technicznej (szczegotowej)
SST,

— sg whasciwie oznakowane i opakowane,
— spetniajg wymagane wiasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

— producent dostarczyt dokumenty $Swiadczace o dopuszczeniu do obrotu i
powszechnego lub jednostkowego zastosowania, a w odniesieniu do fabrycznie
przygotowanych prefabrykatéw réwniez karty katalogowe wyrobow Iub firmowe
wytyczne stosowania wyrobow.

Niedopuszczalne jest stosowanie do robot montazowych i prefabrykacji — wyrobow i
materialdw nieznanego pochodzenia.

Przyjecie materiatow i wyrobow na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do
dziennika budowy.

2.3. Warunki przechowywania wyrobow do monta  zu i prefabrykacji rozdzielnic

Wszystkie materialy i prefabrykaty pakowane powinny by¢é przechowywane i
magazynowane zgodnie z instrukcjg producenta oraz wymaganiami odpowiednich norm.

Pomieszczenie magazynowe do przechowywania wyrobéw opakowanych powinno
by¢ suche i zabezpieczone przed zawilgoceniem.

3. WYMAGANIA DOTYCZ ACE SPRZETU, MASZYN | NARZEDZI

3.1. Ogolne wymagania dotycz gce sprz etu podano w ST ,Wymagania ogoélne” Kod
CPV 45000000-7, pkt 3

Prace mozna wykonywa¢ przy pomocy wszelkiego sprzetu zaakceptowanego przez
Inspektora nadzoru.

Spawanie powinno odbywac sie przy uzyciu spawarek o parametrach wymaganych
dla grubosci materiatdw uzytych na poszczegodlne elementy ,obudowy.

4. WYMAGANIA DOTYCZ ACE TRANSPORTU

4.1. Ogdlne wymagania dotycz ace transportu podano w ST ,Wymagania ogélne”
Kod CPV 45000000-7, pkt 4

4.2. Transport materiatow

Podczas transportu na budowe z miejsca sktadowania po prefabrykacji nalezy zachowac
ostroznos$¢ aby nie uszkodzi¢ transportowanych elementéw .
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5. WYMAGANIA DOTYCZ ACE WYKONANIA ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania rob6t podano w ST ,Wyma  gania og6lne” Kod CPV
45000000-7, pkt 5

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie roboOt zgodnie z dokumentacjg
techniczng ( ustaleniami projektowymi ) i umowag oraz za jakos¢ zastosowanych
materiatow i jakos¢ wykonanych robot.

Roboty winny by¢ wykonane zgodnie z ustaleniami projektowymi i wymaganiami SST
oraz poleceniami inspektora nadzoru.

5.2. Prefabrykacja

Prefabrykacja elementow poszczegdlnych wyrobow / elementow / konstrukcji
aluminiowych , popwinna by¢ wykonana zgodnie z wytycznymi projektu wykonawczego,
producenta( dostawcy systemu ) przy zachowaniu wszelkich reziméw techologicznych i
srodkow ostroznosci a w szczegoélnosci zasad BHP.

5.3.Montaz

Montaz elementéw poszczegdélnych konstrukcji aluminiowych popwinien by¢ wykonany
zgodnie z wytycznymi projektu wykonawczego, producenta( dostawcy systemu ) przy
zachowaniu wszelkich reziméw techologicznych i srodkéw ostroznosci a w szczegolnosci
zasad BHP.

5.4. Wymagania dotycz gce prefabrykacji i monta zu konstrukcji aluminiowych i
zwigzanych z nimi konstrukcji stalowych

Wszystkie rozwigzania wymagajg opracowania rysunkéw warsztatowych, do
akceptacji przez inwestora, architekta / konstruktora /

Wszystkie wymiary, miejsca ewentualnych kolizji i zastosowania rozwigzan
systemowych, powtarzalnych, indywidualnych, nietypowych, etc. nalezy sprawdzi¢
w naturze przed przystagpieniem do wykonania, produkcji, montazu.

Projekt warsztatowy musi uwzgledniac obliczenia na obcigzenia, zgodnie z
aktualnymi Polskimi Normami, odpowiednimi normami ISO i DIN .

Wszelkie mocowania (szczegolnie mocowania do podstawowej konstrukcji
budynku) muszg by¢ uzgodnione z konstruktorem.

Czyszczenie elewacji — system nalezy przedstawi¢ do akceptacji Inwestora,
Projektanta i Konstruktora.

Fasady musza byc¢ tak zaprojektowane i wykonane aby bez zmiany swoich
parametréw byly zdolne do przeniesienia i zniwelowania mozliwych ruchow jak
np.:

- odgiecia elementow pod wptywem ciezaru wkasnego i przyjetych obcigzen;

- ruchow, wynikajgcych ze zmiany temperatury.
- ruchdw, wynikajgcych ze zmian wilgotnosci i zamarzania;

- ruchéw budynku spowodowanych m.in. osiadaniem, skurczami , elastycznym
skracaniem sie, wykrecaniem, petzaniem elementow, ugieciami ptyt podtogowych,
kotysaniem, ruchow potgczen w konstrukcji budynku.

Specyfikacja zostata sporzgdzona w systemie SEKOSPEC na podstawie standardowej
specyfikacji technicznej opracowanej przez OWEOB Promocja Sp. z 0.0.



Wykonawca jest zobowigzany do zapewnienia bezpiecznego, spetniajgcego
standardy polskiego prawa i standardéw europejskich, systemu dostepu do kazdej
czesci fasady zewnetrznej i wewnetrzne,;.

Wykonawca zobowigzany jest dostarczy¢ dwie kopie petnego katalogu z
przyktadami projektow, detalami i innymi szczegotowymi danymi technicznymi
jako czes¢ wykazu dodatkowych danych technicznych.

STATYKA KONSTRUKCJI

Konstrukcje elewacji aluminiowo-szklanej, konstrukcje drzwi, wraz ze wszystkimi
elementami tgczacymi, muszg w sposob pewny przejmowac wszystkie dziatajgce
na nie sity i przenosic je na wsporcze elementy budowli bez niedozwolonych
odksztatceh poszczegoélnych elementow lub ich uszkodzenia na skutek
odksztatceh konstrukciji.

Wymienione wyzej elementy konstrukcji nie mogg przejmowaé pionowych
obcigzen komunikacyjnych.

Elementy konstrukcyjne mocowania szkieletu nosnego elewacji do konstrukcji
nosnej budynku powinny by¢ sprawdzone statycznie dla obcigzen obliczeniowych.
Elementy szkieletu nosnego elewacji powinny by¢ sprawdzone statycznie zgodnie
z obowigzujgcymi normami w tym zakresie. Dopuszczalna strzatka ugiecia
powinna wynosic:

dla obcigzen wiatrem i obcigzen ,od naporu ttumu” nie wiecej niz 1/300 rozpietosci
sgsiednich punktow mocowania oraz nie wiecej niz L/300 lub 8mm dla jednego
pola szybowego o wymiarze L;

dla obcigzenia ciezarem wypetnieh nie wiecej niz 3mm.
ugiecia maksymalne dla zaluzji: 1/200 dtugosci (rozpietosci)

Ugiecia maksymalne dla oktadzin z blachy aluminiowej (b — rozstaw
ksztattownikow konstrukcji nosnej):

b/70 - przy ssaniu wiatru
b/40 — przy parciu wiatru

Ponadto ugiecie szyb od parcia i ssania wiatru w obrebie pojedynczego elementu
przeszklenia nie moze przekroczy¢ 8 mm, o ile przepisy wewnetrzne producenta
szkta nie dopuszczajg wiekszych ugie¢ bez szkody dla trwatosci i szczelnosci
zespolenia.

Dodatkowo dla poziomych szproséw okiennych, usytuowanych nad
podokiennikami nizszymi niz 90 cm lub przeszklen elementow o wysokosci catej
kondygnaciji, bez podziatdbw szprosami na czes¢ podokienng, nalezy uwzglednic
obcigzenia jak dla balustrad, w tym punktowe réwne 1,0 kN. Obcigzenia punktowe
nalezy sprawdzac zaktadajgc powierzchnie oddziatywania o wymiarach 125 mm x
125 mm.

FIZYKA BUDOWLI
Izolacje termiczne

Nalezy zapewni¢ przenikalno$¢ termiczng zewnetrznej obudowy o minimalnych
wartosciach, wynikajacych z polskiego prawa.

Izolacja cieplna powinna by¢ ciggta na catej powierzchni obudowy zewnetrznej
budynku.

Konstrukcje elementow powtoki zewnetrznej nalezy wykonaé i zamontowac jako
wodo- i gazoszczelng, zarbwno z zewnatrz jak i z wewnatrz.
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Temperatura ram okiennych, elementow konstrukcyjnych i paneli od strony
wewnetrznej nie moze spasc¢ ponizej akceptowalnych dla otoczenia +10C

Rozwigzania systemowe musza by¢ tak zaprojektowane i wykonane, aby unikng¢
kondensacji pary wodnej na wewnetrznej powierzchni przegrody. W przypadku
mozliwosci pojawienia sie probleméw kondensacji wspoétczynnik ,,U” musi by¢
odpowiednio obnizony.

Spetnienie powyzszych parametréw musi zostaé potwierdzone protokotem
badawczym niezaleznej jednostki badawczej badz kontrolnej, przed rozpoczeciem
produkcji elementéw elewaciji.

Sprawdzenie i obliczenie wspoétczynnikow przenikania ciepta poszczegdélinych
elementow konstrukcji oraz ich odpornosci na roszenie sg czescig skladowg
Swiadczen Wykonawcy.

Tworzenie sie rosy na powierzchniach ksztattownikow od strony pomieszczen
musi by¢ wykluczone. Na tej zasadzie nalezy zaprojektowac strefy izolacji z ich
wyposazeniem. Do materiatow izolacyjnych w miejscach styku z betonem nie
moze by¢ dostepu powietrza z pomieszczen i z zewnatrz. Nalezy przewidzie¢
stosowny ekran paroszczelny.

Bardzo starannie nalezy, przez zastosowanie odpowiednich srodkow, zadbac o to,
aby przez otwarte szczeliny wzglednie wyciecia i potaczenia na zaktad nie
nastgpita infiltracja zimnego powietrza.

Konstrukcje elementow powtoki zewnetrznej nalezy wykonac i zamontowac jako
wodo- i gazoszczelng, zaréwno z zewnatrz jak i z wewnatrz, odpowiednio do
wymogow aktualnego rozporzadzenia w sprawie warunkéw technicznych, jakim
powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie, gdzie poszczegdlne wartosci
zostaty sprawdzone obliczeniowo w sposéb okreslony w PN-EN ISO 6946 oraz
PN-EN ISO 10077 i okreslonych w dalszym ciggu parametréw szczego6towych.
Elementy konstrukcji fasad nalezy tak zaprojektowac, aby na ich wewnetrznych
powierzchniach nie wystepowato roszenie dla typowych pozioméw wilgotnosci i
zakresOw temperatur dla tego typu pomieszczen.

Pora zimowa:

minimalna temperatura zewnetrzna: -20C

temperatura wewnetrzna: 20C
wilgotnos¢ wzgledna wewnetrzna: 40%

Temperatura ram okiennych, elementow konstrukcyjnych i paneli od strony
wewnetrznej nie moze spas¢ ponizej akceptowalnych dla otoczenia +10<C.

Spelnienie powyzszego warunku nalezy potwierdzi¢ doswiadczalnie lub w oparciu
0 uznane powszechnie metody kalkulacyjne.

Obliczony zgodnie z PN-EN ISO 6946: 1998 i prEN 13947 obliczeniowy
wspotczynnik przenikania ciepta U powinien wynosié:

U<150 W/m2K dla elementéw przeszklonych przezroczystych

U< 0,30 W/m2K dla wentylowanych okfadzin scian zewnetrznych pomieszczen

biurowych i ustugowych

Ug £11W/ m2 dla zestawow szklanych zewnetrznych

Us< 2,1 W/ m2K dla profili aluminiowych

Specyfikacja zostata sporzgdzona w systemie SEKOSPEC na podstawie standardowej
specyfikacji technicznej opracowanej przez OWEOB Promocja Sp. z 0.0.



Spetnienie powyzszych parametréw musi zostaé potwierdzone protokotem
badawczym niezaleznej jednostki badawczej badz kontrolnej, przed rozpoczeciem
produkcji elementow elewacii.

Szczelnosé konstrukcji

Wymaga sie zachowania ciggtosci hydroizolacji budynku i odpowiedniego taczenia
hydroizolacji roznych typow, od r6znych producentow. Projekt wymaga wykonanie
wszelkich rozwigzan detalicznych (wytozen izolacji, potaczen, rozwigzan dylatacji,
etc.) wg wytycznych i wymagan wybranego do zastosowania systemu
hydroizolacji. W wypadku miejsc potgczenia réznych systemoéw lub rozwigzan,
wykonawca jest zobowigzany do przedstawienia dokumentacji warsztatowej,
pokazujgcej sposbdb rozwigzania, spetniajacy wszelkie wymagania projektowe,
zaakceptowany przez producentéw stosowanych systemoéw, technologii lub
materiatdw hydroizolacji. Dokumentacja warsztatowa musi by¢ przyjeta

| zaakceptowana przez inwestora i architekta zgodnie z wymaganiami niniejszej
specyfikacji np. w punkcie dotyczacym harmonogramu i akceptacji rysunkow
warsztatowych i dokumentacji.

Do dobrej szczelnosci konstrukcji przywigzuje sie szczegolng wage, rowniez ze
wzgledow izolacyjnosci cieplnej i akustycznej. Realizacja wymogu uszczelnienia
od wiatru niekoniecznie zapewnia takze uszczelnienia od podcigganej wody.
Dlatego tez wskazany jest szczegolnie staranny montaz.

Wszystkie elementy Scian ostonowych, o ile dla pojedynczych czesci nie
przewidziano inaczej, nalezy wbudowac i uszczelnic¢ ,na sucho” (przy uzyciu
uszczelek na bazie kauczuku badz silikonu).

Konstrukcje scian ostonowych powtoki zewnetrznej nalezy pod katem
wodoszczelnosci uksztattowac zgodnie z wymaganiami min. klasy R7 wg normy
PN-EN 12208 dla okien i R7 wg normy PN-EN 12154 dla innych elementéw
przeszklenh statych $cian ostonowych elewacji. Wspoétczynnik przepuszczalnosci
powietrza stykéw dla wszystkich elementow okiennych powtoki zewnetrznej
elewacji jak dla klasy A4 wg normy PN-EN 12207 ( wartos¢ Q100 < 0,75 m3/hm)
oraz A4 wg normy PN-EN 12152:2002, dla innych elementow przeszklen statych
Scian ostonowych elewacji.

Spetnienie powyzszych parametréw musi zostaé potwierdzone protokotem
badawczym niezaleznej jednostki badawczej badz kontrolnej, przed rozpoczeciem
produkcji elementéw elewaciji.

Zleceniodawca zastrzega sobie prawo zazgdania zbadania dowolnych okien z
produkcji, w trakcie realizacji zlecenia, a takze po ich zamontowaniu w obecnosci
niezaleznego $wiadka.

Izolacje akustyczne

Konstrukcja elewacji powinna zostac tak uksztattowana i wbudowana, aby
zapewnione byto, mierzone w stanie wbudowanym, tgcznie z przytagczami i
wypetnieniami szkieletu Sciany, osiggniecie wskaznika wazonego izolacyjnosci
akustycznej elewacji zgodnie z opisem ogolnym do projektu architektury (co
najmniej R'302 37dB dla wszystkich pomieszczen biurowych).

O ile w opisach pozycyjnych nie podano innych danych, to zadanie to obowigzuje
dla wszystkich elementéw elewaciji.

Wartosci izolacyjnosci akustycznej szyb powinny zosta¢ dopasowane przez
Wykonawce na wtasng odpowiedzialnos¢ do tgcznej wartosci izolacji akustycznej
elementu elewacji zamontowanego w budynku. Wymagane warto$ci izolacyjnosci
nalezy potwierdzi¢ na zyczenie Zleceniodawcy przez raporty z testow i pomiary po
zamontowaniu.
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Po wykonaniu konstrukcji fasad Zleceniodawca moze zazgdac przeprowadzenie
pomiaréw akustycznych. Koszt pomiarow oraz sporzadzenia i dostarczenia
protokotow pomiarowych nalezy wliczy¢ w cene jednostkowg. W cene
jednostkowg nalezy takze wliczy¢ wszystkie srodki izolacji akustycznej
wymagajgce zastosowania na stykach miedzy konstrukcjg elewac;ji i budowlg,
(sznury Ethafoam, wypetnienia wetng mineralng, uszczelki neoprenowe itd.).

Wykonawca odpowiada za zapewnienie, ze wymagany poziom izolacji
akustycznej jest spetniony dla kazdego rodzaju fasady (we wszystkich punktach
dla kazdego typu fasady). Moze to oznaczac, ze niektOre materiaty bedq
wymagaty wyzszych wymagan akustycznych niz opisano w specyfikacji, aby
spetni¢ warunki.

Szczelnosé spoin i stykow

Wspotczynnik przepuszczalnosci stykow ,a” dla wszystkich przegréd powinien
wynosié:

a<0,1 m3/(m*h*daPa2/3) — dla przeszklen statych

a<0,3 m3/(m*h*daPa2/3) — dla elementéw otwieranych

Ochrona przed wilgocig

Izolacje przeciwwilgociowg w postaci fartuchow z foliit EPDM lub rownorzednych
nalezy poprowadzi¢ przy potaczeniu z dachem, tarasem, itp. co najmniej 150mm
ponad warstwe, przez ktorg przeptywa woda i zabezpieczy¢ jg przy pomocy profili
zaciskowych przed ewentualnym obsunieciem. W obszarach, w ktorych folie
uszczelniajgce sg przytaczane do elewacji przez innych wykonawcow,
Wykonawca elewacji musi stworzy¢ mozliwo$¢é wykonania zamocowania na
szynie cokotowej.

Profile nalezy wykonac tak, aby uszczelnienia (konstrukcji ramowej etc.) nie
pozostawaly przez diuzszy czas pod wptywem zbierajgcego sie kondensatu, wody
deszczowej lub uzywanych do czyszczenia ptyndw. Wszystkie wreby profili winny
by¢ odwadniane i wietrzone wedtug przepiséw i wskazan producentow szkia i
dostawcy systemu.

SRODKI MOCUJACE

Mocowanie elementow odbywa sie w jak najwiekszym stopniu poprzez montaz na
kotkach rozporowych. Roboty te nalezy uwzgledni¢ w cenach jednostkowych. Nie
bedg one rozliczane odrebnie. Kotki mocujgce muszg odpowiadac aktualnym
przepisom o kotkach tego rodzaju. Kotki z tworzywa sztucznego do mocowan
konstrukcyjnych, nosnych nie sg dozwolone.

Mocowania nalezy tak zwymiarowaé, aby sity powstajgce od obcigzen pionowych
I poziomych mogty by¢ z dostateczng pewnoscig przeniesione przez srodki
mocujgce. W ceny jednostkowe nalezy wliczy¢ srodki kotwigce jak sruby,
katowniki stalowe, ksztattowniki itd., a takze wszelkie elementy konstrukciji
wsporczych.

Wszystkie zakotwienia muszg zosta¢ wykonane systemami posiadajgcymi
wiasciwe dopuszczenia i certyfikaty.

Wszelkie tgczniki i elementy podkonstrukcji wystawione na dziatanie warunkow
atmosferycznych muszag byé wykonane z stali nierdzewnej lub materiatow trwale
zabezpieczonych przed korozja.

Wszystkie materiaty mocujgce takie jak: sruby, wkrety, trzpienie itp. nalezy
wykonac ze stali chromowo — niklowej. W przypadku uzywania w potgczeniu

z innymi materiatami nalezy zastosowac przektadki lub tuleje z tworzywa
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sztucznego w celu wyeliminowania korozji stykowe;j.
OCHRONA ODGROMOWA

Wszystkie metalowe elementy elewacji muszg zosta¢ podtaczone do instalaciji
odgromowej zgodnie z wymogami PN-IEC 61024.

Potrzebne do tego celu przedsiewziecia nie sg wykazane osobno w dokumentaciji,
jako ze wymagana jest generalnie przewodzgca konstrukcja powigzana ze sobg
przez czesci metalowe.

W konstrukcji elewacji z elementoéw metalowych nalezy uwzgledni¢ odpowiednie
zaciski przytgczeniowe z ww. siecig uziemienia. Elewacje nalezy wykonac jako
konstrukcje o ciggtej przewodnosci.

OCHRONA PRZED KOROZJA

Projekt warsztatowy powinien okresla¢ kazdy zastosowany materiat. Stosowane
materiaty powinny zosta¢ dobrane do warunkdéw uzytkowania oraz do materiatow
otaczajgcych pod wzgledem zywotnosci catosci rob6t budowlanych,
konstrukcyjnych i wykonczeniowych.

Zaden z materiatéw stosowanych w obudowie zewnetrznej i w warstwach
wykonczeniowych wewnetrznych nie moze by¢ podatny na atak szkodnikéw lub
roslin i grzybow. Wszystkie elementy powinny by¢ zaprojektowane tak, aby metale
nie tolerujgce sie byly oddzielone materiatem zabezpieczajgcym przed korozjg
elektrolityczng (farba lub inna cienka powtoka generalnie nie bedg uwazane za
mozliwe do zastosowania w tym celu). Nalezy stosowac przektadki i folie
przeznaczone do tego typu rozdzielen, a w szczegolnosci dotyczy to stykow
aluminium ze stala.

OCHRONA PRZED PROMIENIOWANIEM

Wszystkie uzyte materiaty narazone na dziatanie promieniowania stonecznego
(bezposrednio i przez szklenie) nie powinny straci¢ swoich wtasciwosci z powodu
dziatania ciepta i promieni ultrafioletowych.

KONSERWACJA | MYCIE ELEWACJI

Elewacje obiektu, bedzie wymagata mycia od zewnatrz i okresowo czynnosci
konserwacyjnych. Do tego celu, konieczne jest zastosowanie rozwigzan
zapewniajgcych stabilne i bezpieczne warunki pracy dla obstugi w postaci
relingdbw mocowanych na dachu.

Projekt systemu mocowania relingdw oraz ich rozmieszczenia wg wytycznych
Wykonawcy.

WYMAGANIA MATERIALOWE

Wykonawca zobowigzany jest do dostarczenia dokumentow potwierdzajgcych,
ze wszystkie materiaty, systemy, produkty, rozwigzania posiadajg wymagane
prawem, aktualne swiadectwa, opinie, certyfikaty, aprobaty wydane przez
uprawnione instytucje i sg dopuszczone do stosowania w Polsce. Zastosowane
materialy i wyroby lub rozwigzania systemowe sktadajgce sie z wielu elementéw,
stuzace do ochrony przeciwpozarowej, oprécz aprobaty technicznej, muszg mie¢
certyfikat zgodnosci z dokumentem odniesienia.

Wszystkie materiatly, elementy, rozwigzania, systemy muszg by¢ stosowane,
wykonywane, montowane $cisle wedtug wytycznych producenta, w warunkach
okreslonych w aktualnej aprobacie technicznej, wydanej przez uprawnione
instytucje (np. ITB), w $wiadectwie, atescie, itd. Wykonawca bierze na siebie
petng odpowiedzialno$¢ za dziatanie wykonywanego systemu, rozwigzania,
stosowanego materiatu, kompatybilnosci zastosowanych materiatow, itd.

STAL
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Elementy konstrukcji

Wszystkie lezgce w zimnym obszarze elementy konstrukcji i podkonstrukcji - o ile
w opisie ogolnym badz szczegdétowym nie podano inaczej - zosta¢ wykonane ze
stali nierdzewnej, a co najmniej z materiatow trwale zabezpieczonych przed
korozja.

Zamocowania

Wszystkie materiaty mocujgce takie jak: sruby, rozpory, koiki, trzpienie itd. nalezy
wykonac za stali chromowo-niklowej. Gdyby elementy te mialy zosta¢ uzyte w
potgczeniu z innymi metalami, muszg byc¢ izolowane przez przektadki badz tulejki
z tworzywa sztucznego.

Zabezpieczenie antykorozyjne

Wszystkie dostarczane elementy stalowe muszg mie¢ jakos¢ odpowiadajgcg
przepisom polskim. Wykonawca winien na zgdanie przedtozy¢é odpowiednie atesty
jakosci dostawy i Swiadectwa kontroli jakosci.

Elementy stalowe - profile konstrukcyjne oraz zakotwienia i usztywnienia o ile nie
sq wykonane ze stali nierdzewnej powinny by¢ generalnie ocynkowane ogniowo.
Ewentualne poprawianie brakéw i uszkodzen powtoki musi by¢ zgodne z DIN
55928-8.

Profile stalowe o grubosci od 4 mm wzwyz, nalezy oczysci¢ z nalotu, odrdzewic
(stopieh odrdzewiania 2) i doktadnie odttusci¢. Nalezy je ocynkowa¢ ogniowo, min.
warstwa ochronna: 80 um.

Nalezy uwazac, aby wszystkie otwory technologiczne do cynkowania,
w szczegolnosci w zamknietych profilach stalowych, umieszczone byly
w miejscach niewidocznych po zakonczeniu catosci elewacji

Wszystkie potaczenia elementow konstrukcji nalezy w miare moznosci tak
zaplanowag, aby wystepowaty w niej tylko otwory na sruby, wykonane przed
wiasciwym zabiegiem zabezpieczenia antykorozyjnego. Na wypadek gdyby z
jakichkolwiek powodéw spawanie podczas montazu okazato sie niezbedne,
nalezy po ukonczeniu prac spawalniczych starannie wyczysci¢ spawy szczotkg
druciang, pasywowac i pomalowac¢ je podwdjnie chromianem cynku lub
natryskiwanym pytem cynkowym. Grubos¢ powtoki renowacyjnej w miejscu
spawania musi by¢ minimum 30 um wieksza niz warstwa pierwotna.

Elementy konstrukcji ze stali o grubosci ponizej 4 mm mogg by¢ wykonane i
wyrabiane z blachy stalowej galwanizowanej, ocynkowanej na zimno lub
ocynkowane] modyfikowang metodg Sendzimira. Warstwa cynku na profilach
musi wynosic¢ co najmniej 30 um. Niezbedne ksztattowniki mogg zosta¢ wykonane
przez Wykonawce metodg zaginania albo walcowania na zimno.

Elementy stalowe, np. kotwy, ktore stykajg sie w obszarze podtogi z jastrychem
anhydrytowym, muszg by¢ dodatkowo zabezpieczone bitumiczng warstwg
ochronng. Wykonawca musi poinformowac sie w kierownictwie budowy o rodzaju
uzywanego jastrychu. Powierzchnie, w ktérych dochodzi do styku elementow z
aluminium z elementami stalowymi lub innymi, nalezy przed zamontowaniem
ochroni¢ przed utworzeniem sie ogniwa galwanicznego przez uzycie
odpowiednich podktadek.

Stal nierdzewna

Wszystkie elementy ze stali nierdzewnej muszg by¢ zabezpieczone przed
zabrudzeniami i zniszczeniem za pomocg folii ochronne;.

Przerabianie elementéw dostarczonych z warsztatu po przez ciecie, wiercenie

oraz spawanie na budowie jest zabronione. Do wykonywania elementow ze stali
nierdzewnej nalezy stosowac¢ stal OH17N12M2T. Obrobke stali nalezy wykonywaé
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przyrzadami przeznaczonymi do obrobki stali nierdzewne;j.

Sposob wykonczenia powierzchni do ustalenia przez Projektanta po
przedstawieniu probek.

Elementy ze stali nierdzewnej nalezy sprefabrykowac¢ w warunkach warsztatowych
(warsztaty przygotowane do obrobki stali nierdzewnej) i dostarczy¢ na budowe do

montazu. Wszystkie spoiny nalezy doktadnie zeszlifowaé, powierzchnie i narozniki
muszg by¢ gtadkie.

Spawanie stalowych elementow konstrukciji:

Spoiny spawane pozostajgce widoczne po montazu konstrukcji, powinny zostac
wykonane jako ciggte, takze wowczas, kiedy nie jest to konieczne ze wzgledéw
wytrzymatosciowych. Jezeli ze wzgleddw statycznych niemozliwe jest wygtadzenie
spoiny spawu, dopuszczalne sg tylko ciggte spoiny czotowe lub pachwinowe o
réwnomiernym utozeniu spoiwa. Spoiny nosne muszg by¢ wykonywane przez
osoby ze stosownymi uprawnieniami. Wykonawca jest zobowigzany przedtozy¢ na
zyczenie wiasciwe zaswiadczenia.

ALUMINIUM
Profile aluminiowe

Przeznaczone do wbudowania wyttaczane profile aluminiowe muszg by¢
wykonane ze stopu aluminium EN AW-6060 wg PN-EN 573: 2005, stan T66
w PN-EN 515:1996 (AIMgSi0,5 F22 wg DIN 1725. T.1 i DIN 1748).

Ksztattowniki aluminiowe muszg spetnia¢c wymagania okreslone w PN EN
755-1: 2001 i PN EN 755-2: 2001 oraz PN EN 755-9: 2004

Wszystkie ksztattowniki, a zwtaszcza blachy (DIN 1745) muszg by¢ wykonane ze
stopu aluminiowego o specjalnej jakosci do anodowania AlMg 1,5
(bezstrukturowy, podwojne prostowanie) wedtug europejskiego znaku jakosci
(jJakos¢ A), a ich grubos¢ w zadnym razie nie moze by¢ mniejsza niz 2 mm i 3 mm
dla elementéw oblachowania. Dla unikniecia korozji stykowej potaczenh z innymi
materiatami nalezy zaktadac¢ folie lub przektadki oddzielajace.

Blachy aluminiowe

Wszystkie blachy aluminiowe nalezy przewidzie¢ ze stopéw grupy EN AW 5005A
lub 5754 wg PN EN 485-2: 2006 co odpowiada AIMg1 lub AIMg3 (wg DIN 1725 i
DIN 1745) péttwardy lub réwnorzednego, z tym ze elementy cienkoscienne -
grubos$¢ ponizej 1,5 mm mogg by¢ wykonane tylko ze stopu 5005A lub
rownorzednego.

Wszystkie elementy obudowy z blach aluminiowych (np. kasetony, pokrycia i
opierzenia) nalezy wykonac o grubosci 3 mm wzglednie podanej w opisach
szczegoOtowych. Blachy, ktére bedg stosowane do poziomych pokryé
zewnetrznych, nalezy pokry¢ specjalng powtokg wygtuszajaca, min. 3 mm
grubosci / 70% powierzchni/. Na wypadek, gdyby przy elementach blaszanych o
duzej powierzchni konieczne byty z powodow statycznych lub innych
usztywnienia, muszg one zosta¢ uwzglednione i doliczone do ceny jednostkowe;.
Ewentualnie niezbedne usztywnienia muszg zosta¢ zamocowane w Sposob
niewidoczny i nie mogg prowadzi¢ do przefatdowan i wypaczen powierzchni (przy
zmianie temperatury). Zwraca sie szczego6lng uwage na gtadkos$¢ pow.
zewnetrzne,j.

MATERIALY POLACZENIOWE | MOCUJACE

Elementy potaczeniowe, jak sruby, sworznie itd. musza by¢ chronione przed
korozjg, a w potaczeniach z aluminium muszg byc¢ ze stali nierdzewnej (klasy min.
A2). W elementach nie obcigzonych statycznie mozna tez stosowac elementy
potgczeniowe z aluminium (np. nity). Wszystkie tgczniki umieszczone na zewnatrz
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muszg by¢ wykonane ze stali nierdzewnej klasy A4, taczniki umieszczone od
wewnatrz — klasy A2. Maksymalny rozstaw tgcznikow nie moze by¢ wiekszy niz
300 mm

Mocowanie elementow odbywa sie w jak najwiekszym stopniu poprzez montaz na
kotkach rozporowych. Roboty te nalezy uwzgledni¢ w cenach jednostkowych. Nie
beda one rozliczane odrebnie. Kotki mocujgce muszg odpowiadac aktualnym
przepisom o kotkach tego rodzaju. Kotki z tworzywa sztucznego do mocowan
konstrukcyjnych, nosnych nie sg dozwolone. Mocowania nalezy tak zwymiarowac,
aby sity powstajgce od obcigzen pionowych i poziomych mogty by¢ z dostateczng
pewnos$cig przeniesione przez $srodki mocujgce. W ceny jednostkowe nalezy
wliczy¢ srodki kotwigce jak sruby, katowniki stalowe, ksztattowniki itd., a takze
wszelkie elementy konstrukcji wsporczych.

Wszystkie zakotwienia muszg zosta¢ wykonane systemami posiadajgcymi
wiasciwe dopuszczenia i certyfikaty. Wszelkie taczniki i elementy podkonstrukciji
wystawione na dziatanie warunkéw atmosferycznych musza by¢ wykonane z stali
nierdzewnej lub materiatéw trwale zabezpieczonych przed korozjg. Przy
planowaniu systemu zakotwienia elementow okiadzin elewacji nalezy uwzglednié¢
wymogi okreslone w 8 225 Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia
12.04.2002 w sprawie warunkéw technicznych jakim powinny odpowiada¢ budynki
I ich usytuowanie.

Wszystkie materiaty mocujace takie jak: sruby, wkrety, trzpienie itp. nalezy
wykonac ze stali chromowo — niklowej. W przypadku uzywania w potgczeniu
z innymi materiatami nalezy zastosowac przektadki lub tuleje z tworzywa
sztucznego w celu wyeliminowania korozji stykowe;j.

Potaczenie narozne, a takze potaczenia konstrukcyjne elementéw z profili
aluminiowych w ksztatcie T, do czota i pod katem przez spawanie, zgrzewanie,
skrecanie na sruby i klejenie, sklejanie z dociskiem winno sie odbywa¢ wedtug
wiasciwych aktualnych przepiséw producentéw. Jako srodek klejgcy nalezy
stosowac klej dwusktadnikowy przygotowany na zimno. Potgczenia muszag
wykazywaé dostateczng wytrzymatosc, sztywnosc¢ i szczelnos¢ na catym przekroju
poprzecznym.

Wszystkie widoczne potgczenia elementdéw konstrukcji nalezy wykonywacé przy
zastosowaniu srub i wkretow z tbem ptaskim wpuszczanym lub soczewkowym
wpuszczanym. Przy potgczeniach materiatdow metalowych o réznych potencjatach
- przy réznicach potencjatow wiekszych niz ok. 30mV - nalezy stosowaé przektadki
izolacyjne celem unikniecia kontaktowej korozji elektrochemiczne..

OKUCIA, AKCESORIA, AUTOMATYKA DRZWIOWA

Wszystkie elementy winny by¢ zaoferowane w stanie kompletnie okutym, tzn.
wyposazone we wszystkie okucia niezbedne do niezawodnego funkcjonowania,
nawet, jesli nie zostalty one wyraznie i w szczegoétach wymienione w tekstach
przetargowych.

Elementy okuc i akcesoria drzwiowe, widoczne (klamki, pochwyty, zawiasy, itd).
muszg by¢ dostarczone jako grupami ujednolicone i pochodzace od jednego
producenta (oznacza to, iz np. wszystkie klamki muszg pochodzi¢ od jednego
producenta).

Wobec oku¢ stawia sie najwyzsze wymagania, z tego powodu nalezy przewidzie¢
ich elementy z aluminium lub stali nierdzewnej; wszystkie sruby tylko w wykonaniu
ze stali nierdzewnej. Nalezy zwtaszcza zwrdci¢ uwage na to, ze we wszystkich
oknach mechanizm oku¢ powinien by¢ usytuowany wewnatrz konstrukcji skrzydta.
Dla elementow Okien wypychanych na zewnatrz nalezy stosowac¢ okucia
dostosowane do wymiarow i ciezaru poszczegoélnych elementow oraz sitowniki
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elektryczne umozliwiajgce tatwg obstuge i zintegrowane z instalacjg oddymiajgcq
budynku.

Wszystkie okna i drzwi nalezy wyposazy¢ w:
zawiasy odpowiednio do rozmiarow i ciezaru poszczegolnych elementow;

komplety klamek i uchwytow /pochwyty rurowe odp. do wysokosci skrzydta drzwi /
materiat - stal nierdzewna,

a dla drzwi wejsciowych dodatkowo:

zamki cylindryczne przygotowane do osadzenia wktadki patentowe]
(antywtamaniowej) systemu Master Key - do drzwi zewnetrznych, wg wskazan
Projektanta.

rozetki ostonowe wkiadki (antywtamaniowe),
przy drzwiach dwuskrzydtowych - rygiel odblokowujacy skrzydto bierne,

samozamykacze z regulacjg kolejnosci zamykania, wbudowane w konstrukcje
drzwi,

odbojnice.

W przypadku drzwi ewakuacyjnych nalezy dostarczy¢ i wbudowac w ich
bezposrednim sasiedztwie przycisk antypaniczny podtgczony do jednostki
centralnej BMS umozliwiajgcy natychmiastowe otwarcie drzwi. Zamontowac
nalezy wpuszczane rygle géra/dét w krawedzi drzwi nieaktywnych wszystkich
drzwi dwuskrzydtowych. Nalezy réwniez uzgodni¢ z wykonawcg systemu ochrony
dostepu wszystkie drzwi, ktére majg by¢ wyposazone w zamki elektroniczne,
wytaczniki i czujniki przed ich wykonaniem. Wszystkie zabezpieczenia
elektroniczne majg by¢ fabrycznie zainstalowane wraz z okablowaniem

w drzwiach przed ich dostawg na budowe. Wszystkie zabezpieczenia majg by¢
niewidoczne chyba, ze to wymaganie nie bedzie zgodne z wymaganiami
przeciwpozarowymi. Drzwi wejsciowe i wyjsciowe nalezy dostarczy¢ w stanie
kompletnie wyposazonym, tzn. w cene nalezy wliczy¢ wszystkie elementy
niezbedne do niezawodnego funkcjonowania, nawet, jezeli nie zostaty one
jednoznacznie i w szczegoétach wymienione w niniejszym opracowaniu.

Jezeli w opisie szczegotowym brak innych uwag, to wszystkie widoczne okucia
nalezy dostarczy¢ lakierowane w kolorze elewacji lub okien.

SZKLENIE

Wolno oferowac tylko wyroby, ktorych producent musi udowodni¢ dostawe dla
podobnych obiektéw poréwnawczych. Nalezy przedtozyé znak jakosci CE.

Wszystkie cechowania szyb muszg by¢é umieszczone w sposéb niewidoczny
ze wzgleddw architektonicznych. Wymagania minimalne dla poszczegolnych
typow szkta sg nastepujace:

Szkto typu float

odchylenia od ptaszczyzny szyby nie mogg przekroczy¢ 1mm na 1m dtugosci
krawedzi szyby.

Szkto hartowane (ESG)

Jako wymaganie minimalne nalezy przyja¢ koniecznosc¢ szlifowania krawedzi.
Jakosc¢ utwardzania szyb musi gwarantowac, aby rozkruszenie po zbiciu nie
przekroczyto 1 — 2 krotnej grubosci. Stosowanie szyb z uszkodzeniami

np. odtamanymi krawedziami jest niedopuszczalne. Wszystkie szyby hartowane
muszg zostac¢ poddane testowi lezakowania w wysokich temperaturach (HEAT
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SOAK TEST). Przed wmontowaniem nalezy przedstawi¢ wyniki testu dla cate]
dostawy szkia. (min. 8 godzin w temperaturze 290°C ). Nieréwnosci powierzchni
przy szybach hartowanych nie moga by¢ wieksze niz 2mm, odmierzane na

1 m dtugosci (rowniez po przekatnej). Szyby muszg by¢ prostokatne i zgodne

z zadanymi wymiarami. Odstepstwo od wymiardw nie moze by¢ wieksze niz 3mm
na 2m.

Szkto laminowane (VSG)

Szkto laminowane musi sktadac sie z co najmniej 2 szyb tagczonych folig PVB
odporng na swiatto i promieniowanie UV o min. grubosci 0,38mm. Przy oszkleniu
Z pozostawieniem swobodnych krawedzi nalezy chroni¢ brzeg szyby przed
wilgocia.

Szyby zespolone

Szyby zespolone nalezy wykonywac¢ jako zespolenie kombinacji dwéch szyb z
powtokami izolacyjnymi z przestrzenig miedzyszybowg min. 12mm — max. 20mm.
Szyby nalezy uszczelnia¢ po obwodzie. W przypadku uszczelnieh narazonych na
promieniowanie UV nalezy stosowac produkty odporne na promieniowanie UV.
Dobor szyb w zespoleniu musi odpowiada¢ wszystkim warunkom stawianym
szybie zespolonej, a w szczegolnosci:

- grubos¢ szyb zgodnie z obliczeniami statycznymi

- izolacyjnosci akustycznej
- bezpieczenstwa
- parametrow szkia (wspotczynniki : Lt, Lr, U, g)

W przypadku szyb zespolonych nalezy stosowac grubsze szyby od strony
zewnetrznej, w celu unikniecia odksztatceh spowodowanych zmiang cisnienia
atmosferycznego.
Przeszklenia drzwi, przeszkleh cato-kondygnacyjnych oraz pdél podokiennika dla
elementow elewacji gdzie nie przewidziano w projekcie zewnetrznej balustrady do
wysokosci co najmniej 1,1 m / 0,85 m dla kondygnacji ponizej 25m powyzej
poziomu podtogi wykonac nalezy ze szkta o podwyzszonej wytrzymatosci na
uderzenie laminowanego folig PVB.
Statyka
Obliczenie grubosci szkta musi nastgpi¢ w taki sposéb, aby szyba zewnetrzna
mogta przejac wszystkie obcigzenia parcia i ssania wiatru. W przypadku szyb
spetniajgcych role balustrady nalezy uwzglednié obcigzenie naporem tlumu.
Wszystkie obliczenia statyczne szkta muszg by¢ wykonane przed zaméwieniem
szkia.
Dane bazowe zestawow szklanych
Parametry techniczne zestawdw szklanych:

Wspotczynnik LR (reflex): b 14%

Wspotczynnik LT (transmisja

- } 52%
Swiatta):

Wspot ik

Wespoiczynnik Ug £ 1.1 W/m K;
izolacyjnosc termiczna:

Wspotczynnik g (catkowita £ 29%

transmisja energii):
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Wymogi izolacyjnosci Zgodnie z wartoscig wymaganego wskaznika oceny
akustycznej Ryy: przyblizonej izolacyjnosci akustycznej wiasciwej dla
danego elementu

Grubosci szyb: Zgodnie z obliczeniami statycznymi.

Kolorystyka szklenia (szkto bazowe) - neutralne do zatwierdzenia z Projektantem.

Wykonawca elewacji jest zobowigzany we wlasnym zakresie okresli¢ strukture
oferowanych szyb odpowiednio do podanych powyzej parametrow fizycznych
poszczegoblnych typow przeszklen i dodatkowych wskazowek zawartych w
niniejszym opracowaniu. Wymiary poszczegoélnych szyb nalezy dostosowac do
wymiarow poszczegoélnych elementow elewacji. We wszystkich elementach, gdzie
bedzie to konieczne szkto laminowane folig PVB od strony wewnetrznej,
hartowane od strony zewnetrznej.

OBROBKA POWIERZCHNI
Zabezpieczenie powierzchni elementoéw metalowych

Wszystkie zewnetrzne powierzchnie elementéw metalowych winny by¢ poddane
obrébce. Nalezy uwzgledni¢ pokrycie wszystkich widocznych po zamontowaniu
czesci aluminiowych i stalowych (o ile nie bedg wykonane ze stali nierdzewnej)
ozdobng powlokg ochronng powierzchni wg uzgodnienia z architektem.

Powtoki lakierowane proszkowo

Wszystkie widoczne powierzchnie aluminiowe sg powlekane proszkowo w kolorze
RAL zgodnym z ustaleniami projektowymi lakierem posiadajgcym gwarancje
przylegania do powierzchni profili oraz niezmiennosci barwy wynoszacq 15lat.

Lakierowanie musi by¢ przeprowadzone przez zaktad posiadajacy wazny
certyfikat Qualicoat lub GSB.

Czesci aluminiowe podlegajgce lakierowaniu tj profile i blachy, poprzedzone sg
obrdkg powierzchni procesami chemicznymi bez uzycia chromu.

Czesci muszg by¢ ptukane w wodzie zdemineralizowanej i poddane ptukaniu
koncowemu. Jakiekolwiek pozostatosci muszg zostac usuniete przed suszeniem.

Powlekanie powinno sie odby¢ na bazie dwusktadnikowych proszkow
poliuretanowych lub poliestrowych, przy temperaturze od 180T do 200<C, dla
stali do 220<C.

Grubos¢ powtoki wew.: - 65 ém jako srednia grubos¢ powtoki +/- 15 ém
Grubosc¢ powtoki zewn.: - 75 ém jako srednia grubosc¢ powtoki +/- 15 ém
Stopien potysku: - okoto 60% przy kacie padania swiatta 60°/wg DIN 67-530/.

Dla elementow zewnetrznych stosowac nalezy powtoki z farb poliestrowych
dysponujacych 15 letnia gwarancje na przyleganie do powierzchni i niezmienno$¢
barwy. Powlekanie farbg musi zosta¢ wykonane wg testow i parametrow
jakosciowych (wytyczne jakosci RAL- RG 631) Gitegemeinschaft
Stuckbeschichtete Bauelemente e.V., Marienplatz 4, D-90402 Nirnberg 1 albo
Qualicoat Zurych.

Zleceniodawca moze warunkowo dopusci¢ inne swiadectwa jakosci powtok
lakierowanych. Wykonawca przedtozy architektowi do wyboru prébki powtok
réznigce sie uziarnieniem farby, gradacjg frakcji metalicznych oraz fakturg farby
celem wyboru wkasciwego wykonczenia powierzchni elementéw aluminiowych
lakierowanych proszkowo. Wszelkie oceny jakosci wykonania powtok ochronnych
na powierzchniach profili i oktadzin elewacyjnych beda dokonywane z odlegtosci
3 m dla elementow wewnetrznych oraz 5 m dla elementéw zewnetrznych;

KONSTRUKCJA, WYGLAD | PARAMETRY TECHNICZNE:
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Elewacja stupowo-ryglowa jest wielopolowg konstrukcjg z wypetnieniem o
rozmiarach zgodnych z rysunkami projektu architektonicznego.

Catosc¢ fasady nalezy wykonac¢ w sprawdzonym, kompletnym systemie
konstrukcyjnym

Wielkos¢ profili nosnych (gtebokos¢) wedlug wymagan techniki budowlanej, fizyki
| statyki budowli.

Parametry techniczne fasady musza by¢ zgodne z podanymi w ponizszej tabeli:

Min 600Pa, do sprawdzenia na zgodnosc¢

Odpornosc¢ na obcigzenie wiatrem

z normg PN-EN 13116:2004

Odpornosc¢ na ciezar wkasny

1200N

Przepuszczalnos¢ powietrza
fasady

A4 (PN-EN 12152)

Wodoszczelnos¢ fasady

R7 (PN-EN 12154)

Przepuszczalnos¢ powietrza okien

A4 (PN-EN 12207)

Wodoszczelnosé okien

R7 (PN-EN 12208)

Izolacyjno$¢ akustyczna

R’a2 > 37dB (zgodnie z operatem
akustycznym)

Przewodnictwo cieplne

Uw<1,6 W/m2K (potwierdzony
obliczeniami wg. PN-EN 10077-1)

Odpornosc¢ ogniowa

Bez wymagan — dla elementow
przeziernych

El 60 - dla wszystkich pasow
nadprozowo-podokiennych

Odpornos¢ na obcigzenie
pionowe

Rygle na poziomie podtogi muszg przenosic
obcigzenie sitg 3kN/m2 analogicznie jak dla

podtogi

Odpornos¢ na obcigzenie
poziome

1 kN/mb na wysokos$ci 1,1m

Oferowany system konstrukcji musi umozliwi¢ wykonanie wszystkich istotnych
przewidzianych w projekcie elementdw, ich potgczen i stykdw. Zespolenia
poszczegoblnych ksztattownikow, oscieznic i ram skrzydet okien powinno bazowaé
na stosowaniu tgcznikow stykowych w potgczeniu z metoda klejenia i zaciskania
lub klejenia z dodatkowym zastosowaniem sworzni. Zwraca sie uwage na wymaog
stabilnosci potaczen. Niedopuszczalne sg nierdwnosci stykdw naroznikow oraz
szczeliny na stykach. Niedopuszczalne sg mieszane sposoby potaczen tj. np.
gorne narozniki przyciete pod katem 45, dolne wykonane z zastosowaniem
lacznikow stykowych czotowych.

Poszczegblinym polom elementu okiennego nalezy zapewni¢ odwodnienie ze
skroplin kondensatu i wody opadowej, ktora przenikneta w kanaty oscieznicy.
Otwory odpowietrzajgce i odwadniajgce nalezy wykonac zgodnie z dokumentacjg
systemowa.

. System drenazu i wentylacji przestrzeni pomiedzy profilami aluminiowymi i
bocznymi krawedziami szyb powinien zapewni¢ wyprowadzenie skropli do
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kanatéw drenazowych stupéw fasady i odprowadzenie ich ponizej dolnych rygli
fasady na zewnatrz budynku.

Wszystkie obrébki blacharskie nalezy wykonaé z blachy aluminiowej o min.
grubosci 2mm i tak zaprojektowac, aby mozliwy byt montaz i demontaz bez ich
uszkodzenia.

Sciana stupowo-ryglowa ma byé¢ dodatkowo wyposazona w elementy i profile
mocowane do $cianek stupow i rygli aluminiowych, niezbednych do oparcia
sufitbw podwieszonych, $cianek dziatowych i innych elementéw wyposazenia
wnetrz.

Wszystkie widoczne powierzchnie profili aluminiowych i obrobek blacharskich
beda lakierowane proszkowo w kolorze uzgodnionym z Projektantem i Inwestorem
na podstawie probek.

MOCOWANIE

Mocowanie konstrukcji nosnej systemu do stanu surowego, nastepuje poprzez
konsole (kotwy) stalowe lub aluminiowe. Konstrukcja mocowania powinna
zapewnic, aby cata elewacja aluminiowa mogta bez szkdd i strat w szczelnosci
przeja¢ wszystkie ruchy powstate w wyniku odksztatcen konstrukcyjnych budynku,
jak réwniez ruchy elewacji aluminiowej powstatych w wyniku obcigzenh termicznych
i wiatrowych. Poza tym, zamocowania (elementy mocujace fasade ze stanem
surowym budynku) nalezy tak zwymiarowac¢ i zaprojektowaé, aby mozliwe byto
zastosowanie tolerancji w trzech kierunkach bez spowodowania odksztatcenia
elewacji lub jej uszkodzenia przez dziatajgce na nig obcigzenia. Wszystkie
elementy konstrukcyjne nalezy sprawdzi¢ statycznie. Wszystkie obcigzenia nalezy
przyjmowaé zgodnie z tematycznymi Polskimi Normami i instrukcjami.

WYPELNIENIA

Elementy wypetniajgce pola fasady bedg wykonywane zgodnie z ustaleniami
projektowymi .

Szyby nalezy wykonac¢ i mocowaé do profili stupéw i rygli zgodnie z dokumentacjg
systemowg oraz zaleceniami i instrukcjami producenta systemu.

IZOLACJE

Zewnetrzna izolacja przeciwwilgociowa bedzie wykonana za pomoca ciagtych folii
wigcznie z odpowiednimi o$cieznicami. Wszystkie styki ze stanem surowym
muszg by¢ wykonane z paroizolacjg od wewnatrz za pomocg ciggtej folii.
Wszystkie folie muszg by¢ dodatkowo mechanicznie zamocowane (zaciski),
wewnetrzne folie i paroizolacje nalezy chroni¢ przed przebiciem. Przestrzenh

miedzy izolacjg zewnetrzng i wewnetrzng nalezy wypetnié szczelnie izolacjg
termiczna.

Potgczenia i uszczelnienia z brytg budynku nalezy wykona¢ za pomoca;:

paraizolacji od wewnatrz za pomoca ciggtej folii mocowanej mechanicznie, badz
za pomocg ciggtego (szczelnego) oblachowania

izolacji termicznej
izolacji przeciwwilgociowej za pomocg ciagtej folii

obrobek zewnetrznych za pomocg blach aluminiowych — w przypadku widocznych
zewnetrznych obrobek, powierzchnie muszg by¢ lakierowane proszkowo na kolor
RAL podanego przez Architekta, a tgczenia poszczegdélnych elementow
niewidoczne.

Nalezy zastosowac takie materialy i zaprojektowac takie uszczelnienie, aby
zachowane byly ponadto parametry izolacyjnosci akustycznej i termicznej.
Specyfikacja zostata sporzgdzona w systemie SEKOSPEC na podstawie standardowej
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Celem unikniecia powstawania mostkdw termicznych nalezy odpowiednio
zaizolowac profile skrajne (dotyczy zaréwno stupow jak i rygli) fasady.

Nalezy przestrzega¢ zachowania odpowiednich warunkow akustycznych
pomiedzy pomieszczeniami wewnetrznymi. W zwigzku z tym nalezy dokfadnie
zaizolowac styk sciany dziatowej wewnetrznej ze sciang zewnetrzng (potaczenie
prostopadte).

6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jako $ci rob6t podano w ST ,Wymagania ogélne” Kod
CPV 45000000-07 pkt 6

6.2. Ponadto nale zy wykona ¢ sprawdzenia odbiorcze skiadaj ace sie z ogledzin
czesciowych i ko ncowych polegaj acych na kontroli:

— zgodnosci dokumentacji powykonawczej z ustaleniami projektowymi i ze stanem
faktycznym,

6.3. Zasady post epowania z wadliwie wykonanymi robotami i materiatam [

Wszystkie materialy, urzadzenia i aparaty nie spetniajgce wymagan podanych w
odpowiednich punktach specyfikacji, zostang odrzucone. Jesli materialy, urzadzenia i
aparaty nie spetniajgce wymagan zostaty wbudowane lub zastosowane, to na polecenie
Inspektora nadzoru Wykonawca wymieni je na wtasciwe, na wiasny koszt.

Na pisemne wystgpienie Wykonawcy Inspektor nadzoru moze uzna¢ wade za
niemajacqg zasadniczego wptywu na jakos¢ wyrobu i ustali¢ zakres i wielko$¢ potracen
za obnizong jakosé.

7. WYMAGANIA DOTYCZ ACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT

7.1.0gl6lne zasady obmiaru podano w ST ,Wymagania o gdélne” Kod CPV
45000000-7, pkt 7.1

7.2. Szczegbtowe zasady obmiaru robot podanow ST ,Wymagania ogdélne” Kod
CPV 45000000-7, pkt 7.2; 7.3 ; 7.4.

8. SPOSOB ODBIORU ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru robét podano w ST ,Wymag ania ogolne” Kod CPV
45000000-7, pkt 8

8.2. Odbidr robét zanikaj acych i ulegaj acych zakryciu
Przy wbudowywaniu konstrukcji aluminiowych , elementami ulegajacymi zakryciu sg mocowanie
Jizolacja oraz uszczelnienia,

W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.3. niniejszej
specyfikacji,

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uzna¢ zamocowanie,
uszczelnienie lub izolacje za wykonane prawidtowo, tj. zgodnie z dokumentacjg projektowa oraz
specyfikacjg techniczng (szczegotowa) i zezwoli¢ na przystapienie do dalszych prac.

Jezeli chociaz jeden wynik badania jest negatywny prace ulegajgce zakryciu nie powinny byc
odebrane. W takim przypadku nalezy ustali¢ zakres prac i rodzaje materiatbw koniecznych do
usuniecia nieprawidtowosci. Po wykonaniu ustalonego zakresu prac nalezy ponownie
przeprowadzi¢ badania.
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Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem rob6t ulegajacych zakryciu nalezy
zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor
nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

8.3. Odbidr cz esciowy

Odbior czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci rob6t. Odbioru czesciowego
robét dokonuje sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych, wedtug zasad jak przy
odbiorze ostatecznym robdét.

Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych
robotach i ich usuniecie przed odbiorem kohcowym.

Odbidr czesciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika
budowy.

Protokot odbioru czesciowego jest podstawg do dokonania czesciowego rozliczenia robét (
jezeli umowa takg forme przewiduje).

8.4. Odbior ostateczny (ko ncowy)

Odbidr kohcowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do ich
zakresu (ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacjg projektowa.

Odbiér ostateczny przeprowadza komisja powotana przez zamawiajgcego, na podstawie
przedtozonych dokumentéw, wynikoéw badan oraz dokonanej oceny wizualnej.

Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna okresla¢ umowa.
Wykonawca rob6t obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujace dokumenty:
— dokumentacje projektowg z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robat,

— szczegoOlowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania
robot,

— dziennik budowy i ksigzki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robot,

— dokumenty sSwiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych
materiatéw i wyrobow budowlanych,

— protokoty odbioru robét ulegajacych zakryciu,
— protokoty odbioréw czesciowych,
— karty techniczne lub instrukcje producentéw odnoszace sie do zastosowanych materiatow,

— wyniki ewentualnych badan laboratoryjnych i ekspertyz dokonanych na wniosek jednej ze
stron umowy.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapozna¢ sie przediozonymi dokumentami, oraz
dokonaé¢ oceny wizualnej zamontowanych wyrobow .

Montaz elemetoéw powinien by¢ odebrany, jezeli wszystkie wyniki badan sg pozytywne, a
dostarczone przez wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidlowe pod wzgledem
merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny element metalowy  nie powinien by¢
przyjety. W takim przypadku nalezy przyjg¢ jedno z nastepujacych rozwigzan:

— jezeli to mozliwe nalezy ustali¢ zakres prac korygujacych , usuna¢ niezgodnosci robot
montazowych i przedstawi¢ element ponownie do odbioru,

— jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika, funkcjonalnosci i
trwatosci zamawiajacy moze wyrazic zgode na dokonanie odbioru koncowego z
jednoczesnym obnizeniem wartosci wynagrodzenia w stosunku do ustalen umownych,

— w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest do
demontazu wadliwie wbudowanych elementéw i zamontowania ich ponownie i powtdrnego
zgloszenia do odbioru.

W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbiér moze by¢é dokonany po ich uzupetnieniu.

Z czynnosci odbioru sporzadza sie protokot podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego i
wykonawcy. Protoko6t powinien zawierac:

— ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

- ocene wynikéw badan,
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- wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania montazu okien i/lub drzwi balkonowych z
zamowieniem.

Protokot odbioru koncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koncowego pomiedzy
zamawiajagcym a wykonawca.

8.5. Odbidér po uptywie okresu r ekojmi i gwarancji
Celem odbioru po okresie rekojmi i gwarancji jest ocena stanu elementu metalowego po
uzytkowaniu w tym okresie oraz ocena wykonywanych w tym czasie ewentualnych roboét
poprawkowych, zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych wad.

Odbidr po uptywie okresu rekojmi i gwarancji jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej
oraz sprawdzenia prawidtowosci funkcjonowania z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.4.
,Odbior ostateczny (koncowy)”.

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej,
negatywny do dokonania potracen wynikajacych z obnizonej jakosci robat.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajgcy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie
zauwazone wady w zamontowanych wyrobach metalowych.

9. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT

9.1. Ogolne ustalenia dotycz ace podstawy rozliczenia robét podano w ST
~Wymagania ogoélne” Kod CPV 45000000-7, pkt 9

9.2. Zasady rozliczenia i ptatno  $ci

Rozliczenie robot montazowych i prefabrykacyjnych  dokonane jednorazowo po
wykonaniu petnego zakresu robot i ich koncowym odbiorze lub etapami okreslonymi w
umowie, po dokonaniu odbiorow czesciowych robot.

Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy zamawiajgcym a wykonawcg nhastepuje po
dokonaniu odbioru pogwarancyjnego.

Podstawe rozliczenia oraz ptatnosci wykonanego i odebranego zakresu robot stanowi
warto$¢ tych robot obliczona na podstawie:

— ustalonej w umowie kwoty ryczattowe] za okreslony zakres robot.

Oprocz zasadniczych kosztéw zwigzanych z wykonaniem zaméwienia , kwota
ryczattowa dodatkowo uwzglednia :

— przygotowanie stanowiska roboczego,
— dostarczenie do stanowiska roboczego materiatow, narzedzi i sprzetu,
— obstuge sprzetu nie posiadajgcego etatowej obstugi,

— ustawienie i przestawienie drabin oraz lekkich rusztowan przestawnych
umozliwiajgcych wykonanie robot na wysokosci do 4 m (jesli taka konieczno$é

wystepuje),
— usuniecie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzenh powstatych w czasie robat,
— uporzadkowanie miejsca wykonywania robot,

— usuniecie pozostatosci, resztek i odpadéw materiatdow w sposéb podany w specyfikacji
technicznej szczegotowej,

— likwidacje stanowiska roboczego.
W kwotach ryczattowych ujete sg rowniez koszty montazu, demontazu i pracy
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rusztowan niezbednych do wykonania robét .

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1. Normy

PN-80/M-02138

Tolerancja ksztattu i potozenia

PN-88/H-84020

Stal niskostopowa konstrukcyjna ogolnego przeznaczenia - Gatunki
PN-83/H-84017

Stal niskostopowa konstrukcyjna trudno rdzewiejgca - Gatunki
PN-89/H-84023.05

Stal okreslonego zastosowania - stal niskoweglowa wyzszej jakosci, niskostopowa i
stopowa - Gatunki

PN-91/M-69703
Spawalnictwo. Wady ztgczy spawanych . Nazwa i okreslenia.
PN-88/B-01808

Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie . Zasady okreslenia uszkodzen powiok
zabezpieczajgcych konstrukcje stalowe i zelbetowe

PN-71/H-97053

Ochrona przed korozjg. Malowanie konstrukcji stalowych . Ogélne wytyczne
PN-EN 107:2002 (U)

Metody badan okien — Badania mechaniczne.

PN-EN 410:2001

Szkto w budownictwie — Okreslenie swietlnych i stonecznych wtasciwosci oszklenia.
PN-EN 410:2001/Ap1:2003

jw.

PN-EN 410:2001/Ap2:2003

jw.

PN-EN ISO 717-1:1999

Akustyka — Ocena izolacyjnosci akustycznej w budynkach i izolacyjnosci akustycznej elementéw
budowlanych — 1zolacyjnos¢ od dzwiekdw powietrznych.

PN-EN ISO 717-1:1999/A1:2006 (V)

jw.

PN-EN 1026:2001

Okna i drzwi — Przepuszczalnos¢ powietrza — Metoda badania.

PN-EN 1027:2001

Okna i drzwi — Wodoszczelno$¢ — Metoda badania.

PN-ENV 1187:2004

Metody badan oddziatywania ognia zewnetrznego na dachy.

PN-ENV 1187:2004/A1:2006 (V)

jw.

PN-EN 1191:2002

Okna i drzwi — Odpornos¢ na wielokrotne otwieranie i zamykanie — Metoda badania.
PN-EN 1522:2000

Okna, drzwi, zaluzje i zastony — Kuloodpornos¢ — Wymagania i klasyfikacja.
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PN-EN 1523:2000

Okna, drzwi, zaluzje i zastony — Kuloodpornos¢ — Metody badan.

PN-ENV 1627:2006 (U)

Okna, drzwi, zaluzje — Odpornos¢ na wtamanie — Wymagania i klasyfikacja.
PN-ENV 1628:2006 (U)

Okna, drzwi, zaluzje — Odpornos¢ na wlamanie — Metoda badania dla okreslenia odpornosci na
obcigzenie statyczne.

PN-ENV 1629:2006 (U)

Okna, drzwi, zaluzje — Odpornos¢ na wlamanie — Metoda badania dla okre$lenia odpornosci na
obcigzenie dynamiczne.

PN-ENV 1630:2006 (U)

Okna, drzwi, zaluzje — Odpornos¢ na wlamanie — Metoda badania dla okreslenia odpornosci na
préby wlamania recznego.

PN-EN ISO 10077-1:2007

Cieplne wlasciwosci uzytkowe okien, drzwi i zaluzji — Obliczanie wspotczynnika przenikania
ciepta — Czes¢ 1: Postanowienia ogolne.

PN-EN ISO 10077-2:2005

Cieplne wiasciwosci uzytkowe okien, drzwi i zaluzji — Obliczanie wspoétczynnika przenikania
ciepta — Czesc¢ 2: Metoda komputerowa dla ram.

PN-EN 12207:2001

Okna i drzwi — Przepuszczalnos¢ powietrza — Klasyfikacja.

PN-EN 12208:2001

Okna i drzwi — Wodoszczelnos¢ — Klasyfikacja.

PN-EN 12210:2001

Okna i drzwi — Odpornos¢ na obcigzenie wiatrem — Klasyfikacja.

PN-EN 12210:2001/AC:2006

jw.

PN-EN 12211:2001

Okna i drzwi — Odpornos¢ na obcigzenie wiatrem — Metoda badania.

PN-EN 12400:2004

Okna i drzwi — Trwato$¢ mechaniczna — Wymagania i klasyfikacja.

PN-EN 12365-1:2006

Okucia budowlane — Uszczelki i tasmy uszczelniajgce do drzwi, okien, zaluzji i $cian ostonowych
— Czes$¢ 1: Wymagania eksploatacyjne i klasyfikacja.

PN-EN 12365-2:2006

Okucia budowlane — Uszczelki i taSmy uszczelniajgce do drzwi, okien, zaluzji i scian ostonowych
— Czes¢ 2: Metoda badania liniowej sity Sciskajace;.

PN-EN 12365-3:2006

Okucia budowlane — Uszczelki i tasmy uszczelniajgce do drzwi, okien, zaluzji i $cian ostonowych
— Cze$¢ 3: Metoda badania powrotu poodksztatceniowego.

PN-EN 12365-4:2006

Okucia budowlane — Uszczelki i taSmy uszczelniajgce do drzwi, okien, zaluzji i scian ostonowych
— Czes¢ 4: Metoda badania powrotu poodksztatceniowego po przyspieszonym starzeniu.

PN-EN ISO 12567-1:2004

Cieplne wtasciwosci uzytkowe okien i drzwi — Okreslanie wspoiczynnika przenikania ciepta
metoda skrzynki grzejnej — Czes¢ 1: Kompletne okna i drzwi.

PN-EN ISO 12567-2:2006

Cieplne wiasciwosci uzytkowe okien i drzwi — Okreslanie wspotczynnika przenikania ciepta
metoda skrzynki grzejnej — Czes¢ 2: Okna dachowe i inne okna wystajgce z ptaszczyzny.

PN-EN 13049:2004

Specyfikacja zostata sporzgdzona w systemie SEKOSPEC na podstawie standardowej

specyfikacji technicznej opracowanej przez OWEOB Promocja Sp. z 0.0. "



Okna — Uderzenie cialem miekkim i ciezkim — Metoda badania, wymagania dotyczace
bezpieczenstwa i klasyfikacja.

PN-EN 13115:2002

Okna — Klasyfikacja whasciwosci mechanicznych — Obcigzenia pionowe, zwichrowanie i sity
operacyjne.

PN-EN 13123-1:2002 (U)

Okna, drzwi i zaluzje — Odpornos¢ na wybuch — Wymagania i klasyfikacja — Czes¢ 1: Rura
uderzeniowa.

PN-EN 13123-2:2004 (U)

Okna, drzwi i zaluzje — Odporno$¢ na wybuch — Wymagania i klasyfikacja — Czes¢ 2: Préba
poligonowa.

PN-EN 13124-1:2002 (U)

Okna, drzwi i zaluzje — Odpornos¢ na wybuch — Metoda badania — Czes¢ 1: Rura uderzeniowa.
PN-EN 13124-2:2004 (U)

Okna, drzwi i zaluzje — Odpornos$¢ na wybuch — Metoda badania — Czes$¢ 2: Préba poligonowa.
PN-EN 13141-1:2006

Wentylacja budynkéw — Badanie wiasciwosci elementéw/wyrobow do wentylacji mieszkan —
Czes¢ 1. Urzadzenia do przeplywu powietrza, montowane w przegrodach zewnetrznych i
wewnetrznych.

PN-EN 13363-1:2007 (V)

Urzadzenia ochrony przeciwstonecznej potaczone z oszkleniem — Obliczanie wspotczynnika
przenikania promieniowania stonecznego i swiatta — Czes¢ 1: Metoda uproszczona.

PN-EN 13363-2:2006

Urzadzenia ochrony przeciwstonecznej powigzane z oszkleniem — Obliczanie wspéiczynnika
przenikania catkowitej energii promieniowania stonecznego i Swiatta — Czes$¢ 2: Szczego6towa
metoda obliczania.

PN-ENV 13420:2006 (U)
Okna — Zachowanie sie pomiedzy dwoma réznymi klimatami — Metoda badania.
PN-EN 13501-1:2007 (U)

Klasyfikacja ogniowa wyrobow budowlanych i elementéw budynkéw — Czesé 1. Klasyfikacja na
podstawie badan reakcji na ogieh.

PN-EN 13501-5:2006

Klasyfikacja ogniowa wyrob6éw budowlanych i elementéw budynkow — Czes¢ 5: Klasyfikacja na
podstawie wynikow badan oddziatywania ognia zewnetrznego na dachy.

PN-EN 13501-5:2006/AC:2007

jw.

PN-EN 14608:2006

Okna — Oznaczanie odpornosci na obcigzenia w ptaszczyznie skrzydia.
PN-EN 14609:2006

Okna — Oznaczanie odpornosci na skrecanie statyczne.

PN-EN 14351-1:2006

Okna i drzwi — Norma wyrobu, wtasciwosci eksploatacyjne — Cze$¢ 1: Okna i drzwi zewnetrzne
bez wtasciwosci dotyczacych odpornosci ogniowej i/lub dymoszczelnosci.

PN-EN 20140-3:1999

Akustyka — Pomiar izolacyjno$ci akustycznej w budynkach i izolacyjnosci akustycznej elementéw
budowlanych — Pomiary laboratoryjne izolacyjnosci od dzwiekobw powietrznych elementow
budowlanych.

PN-EN 20140-3:1999/A1:2007

jw.

PN-77/B-02011

Obcigzenia w obliczeniach statycznych — Obcigzenie wiatrem.
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PN-B-02151-3:1999

Akustyka budowlana — Ochrona przed hatasem pomieszczen w budynkach — Izolacyjnos¢
akustyczna przegrod w budynkach oraz izolacyjno$¢ akustyczna elementéw budowlanych —
Wymagania.

PN-B-05000:1996

Okna i drzwi — Pakowanie, przechowywanie i transport.

PN-B-10201:1998

Stolarka budowlana — Drzwi drewniane listwowe wewnetrzne.

PN-B-10222:1998

Stolarka budowlana — Okna drewniane krosnowe do piwnic i poddaszy.

PN-B-91000:1996

Stolarka budowlana — Okna i drzwi — Terminologia.

PN-75/B-94000

Okucia budowlane — Podziat.

10.2. Inne dokumenty, instrukcje i przepisy
10.2.1. Inne dokumenty i instrukcje

— Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych, Arkady,
Warszawa 1990 r.

— Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych. Wymagania ogolne.
Kod CPV 45000000-7.

10.2.2. Ustawy

— Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92,
poz. 881).

— Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (Dz. U. z 2003 r. Nr 207, poz. 2016 z
pozn. zmianami).

10.2.3. Rozporz gdzenia

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie szczego6towego
zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i
odbioru rob6t budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004 r.
Nr 202, poz. 2072, zmiana Dz. U. z 2005 r. Nr 75, poz. 664).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika
budowy, montazu i rozbiorki, tablicy informacyjnej oraz ogloszenia zawierajagcego
dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108,
poz. 953 z p6zn. zmianami).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow
deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich
znakiem budowlanym (Dz. U. z 2004 r. Nr 198, poz. 2041).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z 11 sierpnia 2004 r. w sprawie systemow
oceny zgodnosci, wymagan, jakie powinny spetniaé notyfikowane jednostki
uczestniczace w ocenie zgodnosci oraz sposobu oznaczenia wyrobéw budowlanych
oznakowania CE (Dz. U. Nr 195, poz. 2011).

Specyfikacja zostata sporzgdzona w systemie SEKOSPEC na podstawie standardowej

specyfikacji technicznej opracowanej przez OWEOB Promocja Sp. z 0.0. o6



