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1. CZESC OGOLNA
1.1. Nazwa nadana zamdwieniu przez zamawiaj acego
Pawilon wej sciowy do miejskiego ogrodu zoologicznego we Wroctaw iu

1.2. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegbtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z wykonaniem Podtég :

- podtogi drewniane,
- okladziny drewniane

1.3. Zakres stosowania SST

Niniejsza szczeg6towa specyfikacja techniczna ( SST ) jest dokumentem przetargowym i
kontraktowym przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.2..

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w
przypadkach prostych robdt o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnos¢, ze
podstawowe wymagania bedag spetnione przy zastosowaniu metod wykonania wynikajgcych z
doswiadczenia oraz uznanych regut i zasad sztuki budowlanej oraz przy uwzglednieniu
przepiséw bhp.

1.4. Zakres robét obj etych SST

Specyfikacja dotyczy wykonania podtdg drewnianych , konstrukcji podtég podnoszonych orazv
wyktadzin podtogowych. (

Specyfikacja definiuje wymagania w zakresie roboét przygotowawczych poditoza oraz wymagania
dotyczace wykonania i odbioréw robo6t podstawowych.

1.5. Okres$lenia podstawowe i definicje

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sa zgodne z odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w ST ,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7, p. 1.4.

Podto ze — element konstrukcji budynku, na ktérym wykonana jest podtoga.

Podloga — wykonczenie poziomej przegrody konstrukcji nadajace jej wymagane wlasciwosci
uzytkowe.

Podloga drewniana - wykonczenie poziomej przegrody konstrukcji z materiatlu drzewnego o
zadanych ( wymaganych ) wlasciowosciach estetyczno - uzytkowych.

Podloga podnoszona - konstrukcja przestrzenna (sytemowa ) z pustkg powietrzng
wykonczona warstwg o okreslonych wlasciowosciach uzytkowych .

Konstrukcja podtogi — uktad warstw zlozony z podioza, warstw hydroizolacyjnych i
paroizolacyjnych, izolacji termicznej i akustycznej, warstw ochronnych, warstw nosnych (beton,
jastrychy), dobranych w sposéb zalezny od obcigzen i rodzaju pomieszczenia i/ lub przestrzenna
konstrukcja systemowa przeznaczona do wykonczenia wartwami uzytkowymi.

Posadzka / powtoka/ — warstwa uzytkowa (wierzchnia) podtogi,

Wykladzina podtogowa - posadzka z tworzyw sztucznych o zadanych ( wymaganych )
wiasciwosciach estetyczno - uzytkowych.

Klasa antypo slizgowo $ci — struktura wierzchniej warstwy, przy ktérej, przy nachyleniu pod
odpowiednim katem noga w typowym obuwiu roboczym nie poslizgnie sie. Klasy
antyposlizgowosci wg DIN 51130 : 2004-06 ,Prufung von Bodenbelagen; Bestimmung der
rutschhemmenden Eigenschaft; Arbeitsrdume und Arbeitsbereiche mit erhdhter Rutschgefahr;
Begehungsverfahren;Schiefe Ebene” (,Badanie wykladzin podlogowych. Oznaczenie
wiasciwosci przeciwposlizgowej. Pomieszczenia i przestrzenie robocze o podwyzszonym
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zagrozeniu poslizgowym) oznacza sie symbolami od R9 do R13.

Podkiad betonowy — warstwa konstrukcyjna podiogi, na ktérej wykonuje sie posadzke
zywiczna.

Przestrze n wypetnienia — parametr méwiacy o zdolnosci powierzchni posadzki do gromadzenia
zanieczyszczen, zarowno cieklych jak i statych, w sposéb nie powodujgcy niebezpieczenstwa
poslizgu, realizowany poprzez uzyskanie wolnej przestrzeni pomiedzy najnizszym a najwyzszym
punktem warstwy uzytkowej posadzki. Wytyczne ,Fussboeden In Arbeitsraumen und
Arbeitsbereichen mit erhoehter Rutschgefahr zZH 1/571, 1V.1989 rozrOzniajg cztery klasy
przestrzeni wypetnienia: V4, V6, V8 i V10 (liczba mowi o objetosci dostepnej przestrzeni w cm?3
na 1 dm? powierzchni posadzki).

Dylatacje — szczeliny pozwalajagce na wzajemne przemieszczenia po6l podkiadu lub
podtogi/konstrukcji podtogi w stosunku do otaczajacej konstrukciji.

Ciezki transport (ruch ci ezki i duzy) — wg ZUAT-15/VIII.09/2003 — Zestawy wyrobéw do
wykonywania posadzek zywicznych — pojazdy na kotach ogumionych o nacisku na os powyzej
50 kN, pojazdy na kotach twardych o nacisku na o$ powyzej 6 kN.

Sredni transport (ruch  $redni) — wg ZUAT-15/VIII.09/2003 — Zestawy wyrobéw do
wykonywania posadzek zywicznych — pojazdy na kotach ogumionych o nacisku na o$ ponizej 50
kN, niewielkie obcigzenia dynamiczne.

Lekki transport (ruch lekki) - ZUAT-15/VII1.09/2003 — Zestawy wyrobow do wykonywania
posadzek zywicznych — pojazdy na kotach ogumionych o nacisku na o$ do 20 kN oraz ruch
pieszy.

Srodowisko agresywne — $rodowisko powodujace niszczenie betonu lub Zelbetu PN-EN
206-1:2003 Beton — Czes¢ 1: Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnosg.

Agresywne $rodowisko ciekte — srodowisko, ktérego oddziatywanie jest okreslone sktadem i
wlasciwosciami jego stanu cieklego.

Stopie A agresywno s$ci srodowiska — techniczha ocena intensywnosci agresywnego
oddziatywania srodowiska na zmiane wlasciwosci technicznych.

Stale oddzialywanie $rodowiska agresywnego — oddzialywanie srodowiska agresywnego w
Sposob staty.

Okresowe oddziatywanie srodowiska agresywnego — oddzialywanie  $rodowiska
agresywnego w sposob okresowy lub cykliczny.

Zywotno $¢é (czas obrabialno $ci, czas obrobki) — maksymalny czas, w jakim kompozycja
zywiczna moze by¢ uzyta po zarobieniu.

Kit — wyréb w postaci nieprofilowanej, ktory umieszczony w szczelinie uszczelnia ja przylegajac
do whasciwych powierzchni wewnatrz szczeliny.

Oczyszczanie strumieniowe — usuwanie materialu podtoza betonowego do maksymalnej
gtebokosci 2 mm.

Oczyszczanie strumieniowo- $cierne — oczyszczanie strumieniem powietrza z dodatkiem
materiatu sciernego.

Usuwanie mechaniczne - usuwanie podioza przez miotkowanie lub scieranie.

Nieselektywne oczyszczanie hydrodynamiczne — usuwanie betonu do wybranej gtebokosci z
uzyciem wody pod wysokim cisnieniem.

Selektywne oczyszczanie hydrodynamiczne — usuwanie uszkodzonego betonu z
pozostawieniem betonu nieuszkodzonego o wybranej wytrzymatosci z uzyciem wody pod
wysokim cisnieniem.

Oczyszczanie strumieniem wody — oczyszczanie strumieniem wody pod wysokim cisnieniem z
dodatkiem lub bez dodatku materiatu sciernego.

Wilgotno §¢ masowa — wyrazony w % stosunek masy wilgoci znajdujacej sie w materiale do
masy materiatu suchego.
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Wilgotno $¢ wzgledna powietrza — stosunek cisnienia czastkowego pary zawartej w powietrzu
do cisnienia pary wodnej nasyconej przy tej samej temperaturze i cisnieniu powietrza.

Punkt rosy — temperatura, przy ktorej powietrze o okreslonej zawartosci pary wodnej osiggnie
stan nasycenia.

1.6. Ogdlne wymagania dotycz ace robo6t

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowg, specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru.
Ogdlne wymagania dotyczace rob6t podano w ST ,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7,
pkt 1.5.

1.7. Dokumentacja wykonania posadzek z  zywic poliuretanowych i/lub epoksydowych

Dokumentacja wykonania posadzek zywicznych stanowi cze$¢ sktadowa dokumentacji budowy,
ktorej wykaz oraz podstawy prawne sporzadzenia podano w ST ,Wymagania ogélne” Kod CPV
45000000-7, pkt 1.6.

2. WYMAGANIA DOTYCZ ACE WEASCIWOSCI MATERIALOW

2.1. Ogdélne wymagania dotycz ace wihasciwo$ci materiatdw, ich pozyskiwania i
sktadowania podano w ST ,Wymagania ogoélne” Kod CPV 45000000-7, pkt 2

Materialy wchodzace w skiad systemu posadzek zywicznych i bedgace w mysl Ustawy o
wyrobach budowlanych z dnia 16 kwietnia 2004 r. materiatami budowlanymi (Dz. U. Nr 92 poz.
881) wprowadzone do obrotu i stosowane w budownictwie na terytorium RP powinny miec:

— oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze zharmonizowang
normg europejskg wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z europejskg aprobatg techniczng
lub krajowag specyfikacjg techniczng panstwa czionkowskiego Unii Europejskiej lub
Europejskiego Obszaru Gospodarczego, uznang przez Komisje Europejska za zgodng z
wymaganiami podstawowymi, albo

— oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza Zze sg to wyroby nie podlegajace
obowigzkowemu oznakowaniu CE, dla ktérych dokonano oceny zgodnosci z Polskg Normag,
lub aprobatg techniczng, badz uznano za ,regionalny wyréb budowlany”, albo

— deklaracje zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydang przez producenta, jezeli
dotyczy ona wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobéw majacych niewielkie znaczenie dla
zdrowia i bezpieczenstwa okreslonym przez Komisje Europejska.

Oznakowanie powinno umozliwia¢ identyfikacje producenta i typu wyrobu, kraju pochodzenia
oraz daty produkciji (okresu przydatnosci do uzytkowania).

2.2. Rodzaje materiatow

Wszystkie materialy zastosowane do wykonania podtog i wyktadzin podtogowych
powinny odpowiada € wymaganiom zawartym w dokumentach odniesienia (nor mach,
aprobatach technicznych, kartach technicznych itp.)

2.2.1.Podtoze

Podtozem pod popodtoge moze byc¢:

— beton klasy C20/25 wg PN-EN 206-1:2003 Beton — Cze$¢ 1. Wymagania, whkasciwosci,
produkcja i zgodnos¢,

— jastrych cementowy klasy CT-C12-F4 wg PN-EN 13813:2003 Podkiady podiogowe oraz
materiaty do ich wykonania — Materiaty — Wtasciwosci i wymagania,

— jastrych epoksydowy wg PN-EN 13813:2003 Podktady podiogowe oraz materialy do ich
wykonania — Materiaty — Wiasciwosci i wymagania (parametry okresla producent systemu
Zywic),
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— zaprawa naprawcza np. typu PCC z systemdw naprawy konstrukcji betonowych i zelbetowych
klasyfikowana przynajmniej jako R3 zgodnie z PN-EN 1504-3:2006 Wyroby i systemy do
ochrony i napraw konstrukcji betonowych — Definicje, wymagania, sterowanie jakoscig i ocena
zgodnosci — Czes¢ 3: Naprawy konstrukcyjne i niekonstrukcyjne — lub zgodne z innymi
dokumentami odniesienia (aprobata ITB, aprobata IBDIM) o wytrzymalosci na sciskanie
przynajmniej 25 MPa.

Cementowe podioze powinno by¢é wysezonowane przez minimum 28 dni. Jezeli podkiad jest
wykonywany z suchych zapraw (np. szybkowigzacych), producent moze dopusci¢ wykonywanie
pokry¢ zywicznych po krotszym okresie sezonowania.

Wilgotnos¢ cementowego podtoza (masowa) nie moze by¢ wieksza niz 4%. Podtoze musi by¢
zabezpieczone izolacjg przeciwwilgociows i/lub paroizolacja.

Powyzsze parametry nalezy zawsze skonfrontowa¢ z wymaganiami producenta systemu. W
zaleznosci od dodatkowych obcigzen mechanicznych parametry te mogq ulec podwyzszeniu,
rowniez w szczegoélnych przypadkach producent systemu lub projektant moze dopusci¢
stosowanie posadzki zywicznej na podtozu o nizszych parametrach wytrzymatosciowych.

2.2.2.Pologi drewniane - zgodnie z projektem - deski drewniane z drewna afrykanskiego "
wenge"

2.2.3. Podlogi podniesione - zgodnie z projektem w systemie "Floor&More 30 " na konstrukgciji
systemowej z profila C40/40

2.2.4.Wykladziny podtogowe - typu Tarket.

2.3. Warunki przyj ecia na budow e wyrobéw do wykonywania podtdg

Wyroby do wykonywania podtdg moga by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg nastepujace
warunki:

— sg zgodne z ich wyszczegolnieniem i charakterystykg podang w dokumentacji projektowej i w
niniejszej specyfikacji technicznej,

— sa w oryginalnie zamknietych opakowaniach,
— sg oznakowane w sposOb umozliwiajacy petng identyfikacje,
— spetniajg wymagane wtasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

— producent dostarczyt dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub
jednostkowego zastosowania uzytych wyrobéw budowlanych, zgodnie z ustawg z 16 kwietnia
2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881), karty techniczne wyrobow
lub zalecenia producentéw dotyczace stosowania wyrobdw,

— niebezpieczne skiladniki systemu i/lub materialy pomocnicze, w zakresie wynikajgcym z
Ustawy o substancjach i preparatach chemicznych z dnia 11 stycznia 2001 r. (Dz. U. Nr 11,
poz. 84 z pdbézn. zmianami), posiadajg karty charakterystyki substancji niebezpiecznej,
opracowane zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Zdrowia z dnia 3 lipca 2002 r. w sprawie
karty charakterystyki substancji niebezpiecznej i preparatu niebezpiecznego (Dz. U. Nr 140,
poz. 1171 z p6zn. zmianami),

— opakowania wyrobéw zakwalifikowanych do niebezpiecznych spetniajg wymagania podane w
rozporzadzeniu Ministra Zdrowia z dnia 2 wrzesnia 2003 r. w sprawie oznakowania opakowan
substancji niebezpiecznych i preparatow niebezpiecznych (Dz. U. Nr 173, poz. 1679, z pdzn.
Zmianami),

— spelniajg wymagania wynikajgce z ich terminu przydatnosci do uzycia (termin zakonczenia
prac powinien sie konczy¢ przed zakonczeniem podanych na opakowaniach terminéw
przydatnosci do stosowania odpowiednich wyrobdow).

Niedopuszczalne jest stosowanie do wykonywania podt 0g materiatdbw nieznanego
pochodzenia.
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Przyjecie materiatow i wyrobéw na budow e powinno by € potwierdzone wpisem do
dziennika budowy lub protokotem przyj  ecia materiatow.

2.4. Warunki przechowywania wyrobow

Wszystkie wyroby powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcjg
producenta oraz wymaganiami odpowiednich dokumentéw odniesienia tj. norm bgdz aprobat
technicznych lub wytycznych wynikajacych z niniejszej specyfikacji techniczne;j.

Jezeli w skiad systemu wchodzg wyroby zaklasyfikowane jako niebezpieczne, sposéb
magazynowania musi uwzglednia¢ ochrone zdrowia cziowieka i bezpieczehstwa oraz ochrone
srodowiska, zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Zdrowia z dnia 3. lipca 2002 r w sprawie karty
charakterystyki substancji niebezpiecznej i preparatu niebezpiecznego (Dz. U. Nr 140 poz. 1171)
Z pOzniejszymi zmianami.

Pomieszczenie magazynowe do przechowywania wyrobéw opakowanych powinno by¢ kryte,
suche oraz zabezpieczone przed zawilgoceniem, opadami atmosferycznymi, przemarznieciem i
przed dziataniem promieni stonecznych.

3. WYMAGANIA DOTYCZ ACE SPRZETU, MASZYN | NARZEDZI

3.1. Ogdlne wymagania dotycz ace sprz etu podano w ST ,Wymagania ogolne” Kod CPV
45000000-7, pkt 3

3.2. Sprzet do wykonywania posadzek zywicznych

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi i sprzetu, ktére nie spowodujg
niekorzystnego wpltywu na jako$¢ materiatdw i wykonywanych robo6t oraz beda przyjazne dla
srodowiska, a takze bezpieczne dla brygad roboczych wykonujacych prace posadzkowe. Przy
doborze narzedzi i sprzetu nalezy uwzgledni¢ wymagania producenta stosowanych materiatéw.

4. WYMAGANIA DOTYCZ ACE TRANSPORTU

4.1. Ogblne wymagania dotycz agce transportu podano w ST ,Wymagania ogdlne” Kod
CPV 45000000-7, pkt 4

4.2. Wymagania szczegétowe dotycz gce transportu materiatow

Wyroby stosowane do wykonania zywicznych podidég moga by¢ przewozone jednostkami
transportu samochodowego, kolejowego, wodnego lub innymi.

Zaladunek i wytadunek wyrobéw w opakowaniach, utozonych na paletach nalezy prowadzic¢
sprzetem mechanicznym. Zatadunek i wytadunek wyrobéw w opakowaniach uktadanych luzem
wykonuje sie recznie. Reczny zatadunek zaleca sie prowadzi¢ przy maksymalnym wykorzystaniu
sprzetu i narzedzi pomocniczych takich jak: chwytaki, wciggniki, wézki.

Przewozone materialy nalezy ustawia¢ rownomiernie obok siebie na catej powierzchni
tadunkowej srodka transportu i zabezpiecza¢ przed mozliwoscig przesuwania sie w trakcie
przewozu. Srodki transportu do przewozu wyrobéw workowanych muszg umozliwiaé
zabezpieczenie tych wyrobow przed zawilgoceniem, przemarznieciem, przegrzaniem i
zniszczeniem mechanicznym. Materiaty ptynne pakowane w pojemniki, kontenery itp. nalezy
chroni¢ przed przemarznieciem, przegrzaniem i zniszczeniem mechanicznym.

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych
je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami,
a takze nadmiernym zawilgoceniem.

5. WYMAGANIA DOTYCZ ACE WYKONANIA ROBOT

Specyfikacja zostata sporzgdzona w systemie SEKOSPEC na podstawie standardowej
specyfikacji technicznej opracowanej przez OWEOB Promocja Sp. z 0.0.



5.1. Ogl6lne zasady wykonania rob6t podano w ST ,Wyma gania ogdélne” Kod
CPV45000000-7, pkt 5

5.2. Warunki przyst gpienia do robot

Do wykonywania posadzki zywicznej mozna przystapi¢ po zakonczeniu poprzedzajgcych robét
budowlanych i rob6t mogacych stanowi¢ przyczyne uszkodzenia warstw poprzedzajgcych oraz
po przygotowaniu i kontroli podtoza a takze po przeprowadzeniu kontroli materiatow
przeznaczonych do wykonania tych posadzek.

5.3. Wymagania dotycz ace podio za

Podtoze pod posadzki z zywic musi byc¢:

— suche,

— zabezpieczone przed kapilarnym podcigganiem wilgoci,
— réwne,

— nosne i stabilne oraz z otwartymi porami,

— czyste.

Spadki poditozy powinny wynosi¢ przynajmniej 1% (wartos¢ zalecana 1,5-2%) w kierunku
wpustow podtogowych (o ile dokumentacja techniczna nie stanowi inaczej).

Za podtoze czyste uwaza sie powierzchnie betonu lub jastrychu bez luznych i niezwigzanych
czastek, pytdw, plam oleju i innych zanieczyszczen.

Za podioze suche uwaza sie beton lub zaprawe w stanie powietrzno-suchym, bez zaciemnien
i innych sladéw wilgoci, o wilgotnosci masowej nie przekraczajacej 4%.

Uklad warstw podioza powinien gwarantowa¢ calkowite zabezpieczenie powltoki
uszczelniajacej przed oddziatywaniem od strony poditoza zaréwno kapilarnie podcigganej wilgoci
jak i pary wodnej. Jako warstwy hydroizolacyjnej czy paroszczelnej nie mozna traktowaé betonu
wodoszczelnego. Takze mineralne szlamy uszczelniajgce nie majg charakteru przegrody
paroszczelne;j.

Wytrzymatos¢ podtoza musi umozliwi¢ przeniesienie wszelkich wystepujacych oddziatywan i
obcigzen mechanicznych. Jest to szczegdlnie istothne w przypadku jastrychow ptywajacych,
zwiaszcza przy mozliwosci wystgpienia dodatkowego punktowego lub liniowego obcigzenia.

5.4. Przygotowanie podio za
5.4.1.Metody mechanicznego przygotowania podtoza cementowego (beton, jastrych)

W celu przygotowania podioza betonowego mogg by¢ stosowane nastepujgce metody
mechaniczne:

a) oczyszczanie: przez mtotkowanie, Scieranie, frezowanie, Srutowanie,
szlifowanie,oczyszczanie strumieniowo-scierne, oczyszczanie ptomieniowe (wypalanie),
oczyszczanie strumieniem wody o niskim cisnieniu, do okoto 18 MPa, a gdy nalezy ograniczy¢
ilos¢ wody, do 60 MPa, czyszczenie mechaniczne, zmywanie, szorowanie,

Celem oczyszczania jest usuniecie pytu, luznych fragmentéw i zanieczyszczen, tak aby
poprawi¢ potaczenie oczyszczonej powierzchni podioza i posadzki zywicznej. Skutecznymi
metodami sg: oczyszczanie strumieniem wody, dziatanie czystym sprezonym powietrzem lub
oczyszczanie prozniowe. W przypadku stosowania sprezonego powietrza nalezy zwréci¢é uwage,
aby powietrze byto czyste i nie zanieczyszczato powierzchni olejem.

Gdy zanieczyszczenia znajdujg sie na powierzchni lub wniknely pod powierzchnie, konieczne
moze by¢ ich usunigecie metodami wymagajacymi na przyktad uzycia rozpuszczalnikdw lub pary
wodne;j.
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5.4.2.0czyszczenie podioza

W zaleznos$ci od rodzaju oraz intensywnosci zabrudzenia (luzne i niezwigzane czastki, srodki
antyadhezyjne, zabrudzenia, mleczko cementowe, plamy oleju, ttuszcze, stare powtoki, itp.)
nalezy stosowa¢ metody wymienione w p. 5.4.1 (odkurzanie, czyszczenie mechaniczne,
zmywanie, szorowanie, szlifowanie, piaskowanie, frezowanie, srutowanie itp.). Metody i srodki
czyszczace nie mogg powodowac zamknigcia poroOw oczyszczonej powierzchni.

Najskuteczniejszg metodg usuniecia zanieczyszczen olejowych jest usuniecie skazonego
podioza. Inne metody, tj. stosowanie specjalnych preparatéw czyszczacych oraz mechaniczne
zmycie czy szorowanie itp. nie dajg stuprocentowej gwarancji usuniecia skazen z podtoza.

Alternatywg dla usuwania skazonego podtoza jest stosowanie systemowych gruntownikow na
zaolejone podtoza. SposOb postepowania polega generalnie na mechanicznym zmyciu
(oczyszczeniu) podioza, naniesieniu preparatu czyszczacego i wtarciu go energicznymi ruchami
twardg szczotkg w zanieczyszczong powierzchnie. Po kilku-kilkunastu minutach czyszczong
powierzchnie nalezy przetrze¢ szczotkami i splukaé czysta wodg, a rozpuszczone
zanieczyszczenia odessaé podcisnieniowo. W przypadku szczegdlnie zaolejonych powierzchni
opisane czynnosci nalezy powtOrzy¢. SzczegOtowa technologie oczyszczania zaolejonych
podtozy powinna zawieraé dokumentacja techniczna lub powinna by¢ opisana w specyfikacji
techniczne;.

Ostatnim etapem jest naniesienie na podioze (natychmiast po odessaniu zanieczyszczen)
systemowego gruntownika .

5.4.3.Naprawa podioza

Wszelkiego rodzaju wady podtoza, takie jak raki, ubytki w powierzchni, wykruszenia,
nieréwnosci, pustki itp. muszg by¢ bezwzglednie usuniete przed wykonaniem wiasciwych prac.

Raki, wykruszenia i inne ubytki, w zaleznosci od ich wielkosci, uzupemi¢ zaprawami
reprofilacyjnymi (np. typu PCC) lub innymi zaprawami i szpachlami mogacymi stuzyé do
reprofilacji (np. zaprawa cementowo-epoksydowa). Kierowac sie tu nalezy charakterem pracy
naprawianego elementu konstrukcji, parametrami wytrzymalosciowymi podioza i materiatu
reprofilacyjnego oraz wytycznymi producenta.

Nalezy przestrzega¢ wymogdéw odnoshie wysezonowania podioza (skurcz i wilgotnosg).
Skurcz mas typu PCC ustaje praktycznie po kilku dniach, konieczna jest wiec minimum
kilkkudniowa przerwa przed nakladaniem systemu uszczelnieh powierzchni. W przypadku
szpachli epoksydowych naktadanie kolejnych warstw mozliwe jest zazwyczaj juz po kilkunastu
godzinach. Wigzace sg wytyczne producenta systemu.

Powierzchnia poditoza nie moze by¢ zatarta na gtadko, zywica nie ma mozliwosci penetracji w
pory podioza, co uniemozliwia uzyskanie odpowiedniej przyczepnosci. W takim przypadku
konieczne moze by¢ mechaniczne przeszlifowanie i oczyszczenie podtoza.

W przypadku stwierdzenia niewystarczajgcych parametréw wytrzymatosciowych podtoza
zachodzi koniecznos¢ stosowania dodatkowych zabiegdw wzmacniajacych, np. poprzez
impregnowanie. Jezeli spos6b ten okaze sie nieskuteczny, konieczne jest usuniecie
niestabilnego podioza w sposéb podany powyzej. Stosujac impregnacje wzmacniajgcg nalezy
bezwzglednie przestrzega¢ czasow przerw technologicznych, zwlaszcza, jezeli preparat
impregnujacy jest na bazie rozpuszczalnikébw, a powloka uszczelniajgca jest Zzywicqg
bezrozpuszczalnikowg (konieczna jest tu z reguly kilkudniowa przerwa technologiczna).

Sposéb naprawy zarysowanego podioza zalezy przede wszystkim od przyczyn powstania rys,
ich stabilnosci i szerokosci rozwarcia, dlatego w przypadku stwierdzenia obecnosci zarysowan
konieczne jest okreslenie przyczyny ich powstania oraz podjecie srodkow zaradczych.

Drobne, przypowierzchniowe mikrorysy, wystepujace najczesciej w podtozach cementowych
sg bardzo czesto trudne do zauwazenia na suchym podtozu, mogg ujawni¢ sie np. po
impregnacji podtoza (mogg one w praktyce nie mie¢ wiekszego znaczenia).

Rysy skurczowe, o ustabilizowane] szerokosci rozwarcia, w zaleznosci od szerokosci
rozwarcia i miejsca wystepowania wymagajg sitowego zamkniecia np. poprzez sklamrowanie i
sklejenie zywicg epoksydowa.
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Dla rys, ktorych szerokos$¢ rozwarcia moze sie zmienic¢, konieczne jest okreslenie przyczyn
takiego zachowania sie rysy i indywidualne okreslenie sposobu naprawy.

Ostateczny sposob naprawy podtoza zarysowanego okresla dokumentacja projektowa.
5.4.4.Postepowanie przy zbyt wilgotnym podiozu

W przypadku stwierdzenia zbyt wysokiej wilgotnosci masowej podioza, nalezy odczeka¢ do
momentu uzyskania przez podioze odpowiedniej wilgotnosci. Alternatywnie, jezeli producent to
przewiduje, dopuszczalne jest stosowanie specjalnych gruntownikow pozwalajgcych na
wykonywanie zywicznych powtok na wilgotnym podtozu (wartos¢ graniczng wilgotnosci masowej
okresla zawsze producent sytemu).

5.4.5.Postepowanie przy podtozu nie zabezpieczonym przed podcigganiem kapilarnym

Uktad warstw podtoza powinien gwarantowaé catkowite zabezpieczenie powtoki uszczelniajacej
przed oddziatywaniem od strony podtoza zaréwno kapilarnie podcigganej wilgoci jak i pary
wodnej. Jako warstwy hydroizolacyjnej czy paroszczelnej nie mozna traktowaé betonu
wodoszczelnego. Takze mineralne szlamy uszczelniajgce nie majg charakteru przegrody
paroszczelne;j.

W przypadku wykonywania warstwy na podtozu nie spetniajgcym tego wymogu niezbedne
jest stosowanie przewidzianych przez producenta systemu gruntownikdéw, bedacych
jednoczesnie warstwg blokujaca podcigganie kapilarne oraz dyfuzje pary wodnej.

Alternatywg jest wykonanie np. jastrychu samonosnego ha warstwie rozdzielajacej,
stanowigcej bariere paroszczelng i/lub przerywajaca podcigganie kapilarne.

5.5. Wymagania dotycz ace wykonania podtdg

Podstawowe wymagania stawiane podtogom :

- Zgodnosc z zatozeniami projektowymi

— Bezpieczenstwo uzytkowania,

— Estetyka

— Odpowiednia wytrzymatosé na uszkodzenia mechaniczne,
— Mala odksztalcalnos¢ termiczna.

— Odpornos¢ na starzenie.

— tatwos¢ w utrzymaniu czystosci.

6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jako $ci robét podano w ST ,Wymagania ogo6lne” Kod CPV
45000000-7, pkt 6

Przed przystapieniem do wykonywania podtdg nalezy przeprowadzi¢ kontrole jakosci i badania
materiatow, ktére beda wykorzystywane do wykonywania robét oraz kontrole przygotowania
podioza.

Wszystkie materialy do wykonania podtdég jak i materialy do przygotowania i naprawy
podioza, kity do wypetien dylatacji jak rowniez materialy pomocnicze musza spetniac
wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz odpowiadaé parametrom
okreslonym w dokumentacji projektowe;.

6.2. Badania przed przyst apieniem do robét
6.2.1.Kontrola jakosci materiatow

Materiaty uzyte do wykonania przygotowania i naprawy podtoza oraz wykonania podtogi | muszg
odpowiada¢ wymaganiom podanym w pkt. 2. niniejszej specyfikacji technicznej.
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Bezposrednio przed uzyciem nalezy sprawdzi¢:

w protokole przyjecia materiatow na budowe; czy dostawca dostarczyt dokumenty Swiadczace
o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego zastosowania wyrobow
bedacych materiatami budowlanymi w mys| Ustawy o wyrobach budowlanych z dnia 16.
kwietnia 2004 r. (Dz. U. Nr 92 poz. 881),

stan opakowan (oryginalnos¢ opakowan i ich szczelnos¢) oraz sposéb przechowywania
materiatow,

terminy przydatnosci podane na opakowaniach.
Przed przystgpieniem do robdét Wykonawca powinien wykona¢ badania wody oraz

ewentualnie innych materialdw uzytych do wykonania robét i przedstawi¢ wyniki tych badan
Inspektorowi nadzoru do akceptacji. Badania te powinny obejmowaé wybrane wczes$niej
witasciwosci okreslone w SST zastosowanych materiatow.

6.2.2.Badania podtozy pod podtogi
Sprawdzeniu podlega:

Czysto$¢ podioza. Nalezy sprawdzié, czy na powierzchni nie wystepuije:
stwardniaty cement i inne osady,

wady, takie jak kieszenie piaskowe,

wykwity,

kredowanie i wykruszanie ziaren kruszywa,

luzne elementy, takie jak pyt, luzne i niezwigzane czastki, odtamki betonu, ciata obce itp.,
zanieczyszczenia, takie jak olej, smar, nafta, ttuszcze itp.,

srodki antyadhezyjne, srodki do pielegnacji betonu lub pozostatosci starych powtok,
odspojenia betonu lub zaprawy.

Obecnos¢ pytu lub zanieczyszczen na powierzchni podioza mozna wykry¢ wizualnie, przez
przetarcie, scieranie, skrobanie lub zadrapanie powierzchnie betonu. Tasma samoprzylepna
przytozona do powierzchni wykazuje obecnos¢ pylu po oderwaniu. Zanieczyszczenia usungcé
przez oczyszczenie przy pomocy szczotek, miotel, sptukanie woda, odkurzenie odkurzaczem
przemystowym itp.

Obecnos$¢ starych wymalowan, zanieczyszczen olejowych, tlustych zabrudzen, srodkow
antyadhezyjnych itp. wykryé mozna poprzez ogledziny, probe zwilzenia woda, itp. W
zaleznosci od rodzaju zanieczyszczen usungé je mechanicznie, przez zmycie wodag z
dodatkiem detergentu lub stosujac specjalistyczne srodki.

Wykrycie obszaréw odspojonych w konstrukcji betonowej lub niezwigzanych pojedynczych
ziaren kruszywa w powierzchniowe] warstwie podioza mozna przeprowadzaC np. przez
ostukiwanie lekkim miotkiem lub innym przyrzadem.

Sprawdzenie podioza pod katem wystepowania na powierzchni podioza kawern i
zaglebien, mogacych powodowaé przerwanie ciggtosci powloki nalezy przeprowadzié
wizualnie.

Stwierdzone wykwity usunaé np. przez szczotkowanie lub metodami mechanicznymi.

Rownos¢ podtoza. Sprawdzenie réwnosci podkiadu, ktére przeprowadza sie przyktadajac w
dowolnych miejscach i kierunkach 2-metrowg tate. Nierobwnosci wieksze od podanych w
punkcie 5.3 wyrowna¢ w sposOb podany w dokumentacji technicznej z zastosowaniem
materiatdw wyszczegdlnionych w punkcie 2.2.1 niniejszej specyfikacji technicznej.

Spadek podioza. Sprawdzenie spadkow podioza pod posadzke przeprowadza sie za pomocg
2-metrowej taty i poziomnicy. Spadki mniejsze od podanych w punkcie 5.3 wykonstruowac¢ w
sposob podany w dokumentacji technicznej z materiatbw o wlasciwosciach podanych w pkt.
2.2.1. niniejszej specyfikacji technicznej. Sprawdzenia prawidlowosci wykonstruowania
spadkow nalezy dokona¢ np. rozlewajac wode i obserwujac kierunek jej sptywu, lub przy
pomocy poziomnicy. Pomiary rownosci i spadkow nalezy wykonac¢ z doktadnoscig do 1 mm.
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Temperatura powietrza i podioza. Zaleca sie, aby pomiar temperatury powierzchni podtoza byt
dokonywany termometrem przeznaczonym do pomiaru temperatury powierzchniowej. Jesli
zachodzi potrzeba dokladnego pomiaru temperatury poditoza, po zastosowaniu
odpowiedniego materialu  zapewniajgcego kontakt termiczny =z podiozem mozna
przeprowadzi¢ pomiar w nastepujacy sposéb. Zaleca sie umieszczenie termometru w pozycji
pomiarowej w srodku materiatu izolacyjnego, takiego jak ptyta styropianowa o wymiarach 0,5
metra kwadratowego i grubosci 70 mm. Zaleca sie przeprowadzenie pomiaru przy
ustabilizowanej temperaturze, tzn., kiedy zmiana temperatury z uptywem czasu jest nizsza niz
1 stopien Celsjusza/5 minut.

Temperature otoczenia mierzy¢ termometrem, np. rteciowym lub cyfrowym. Zaleca sie, aby
doktadno$é odczytu wynosita co najmniej +1C. Pomiary powinny by¢é wykonywane w
bezposrednim sgsiedztwie miejsca prowadzenia prac. Czujnik temperatury (termometr) nie
powinien by¢é poddawany bezposredniemu dziataniu promieni stonecznych. Zaleca sie
wykonywanie pomiarow wystarczajgco czesto, aby odnotowa¢ zmiany o 2T i odnotowa ¢
tendencje obnizania lub wzrostu.

Wyniki powinny odpowiada¢ zakresowi podanemu w p. 5.5.2., chyba ze SST
zastosowanego systemu dopuszcza inny zakres temperatur.

WilgotnoS¢ powietrza i podioza. Wilgotnos¢ powietrza nalezy oceni¢ przy uzyciu
odpowiednich przyrzadoéw (higrometr).

Kompozycje zywiczne nie moga by¢ nakfadane, jesli temperatura otoczenia przekracza
temperature punktu rosy o mniej niz 3C, dlatego konieczne jest oznaczenie temperatury
punktu rosy za pomoca tabel lub przy pomocy elektronicznych termohigrometréw.

Wilgotnos¢ poditoza mierzy¢é metodami bezposrednimi (np. za pomocag wagosuszarki) lub
aparatem CM.

Wyniki powinny odpowiada¢é zakresowi podanemu w pkt. 5.5.2., chyba ze SST
zastosowanego systemu dopuszcza inny zakres.

Parametry wytrzymalosciowe podioza. Powierzchniowag wytrzymatosé na rozcigganie mozna
mierzy¢ na placu budowy metodg ,pull-off’. Metode te mozna stosowac bezposrednio na
badanej powierzchni lub w miejscu, gdzie powierzchnia zostata czesciowo nawiercona, jesli
wymagany jest pomiar wytrzymatosci na okreslonej gtebokosci pod powierzchnia.

Wytrzymatos¢ na sciskanie mozna mierzy¢ np. metodami sklerometrycznymi.
Wyniki nalezy porowna¢ z wartosciami podanymi w pkt. 2.2.1.

Zaleca sie zwrécenie uwagi na staranne przygotowanie powierzchni, a takze na liczbe i
umiejscowienie punktéw pomiarowych, tak aby bylty one odpowiednio reprezentatywne.

Sprawdzeniu podlega poprawno$¢ wykonania hydroizolacji i/lub paroizolacji konstrukcji
podtoqi. Sprawdzenie polega na czesciowym odbiorze etapu robét zwigzanych z wykonaniem
warstw hydroizolacyjnych i/lub paroszczelnych. W przypadku braku czesciowego odbioru ww.
robot prace posadzkarskie nalezy przerwa¢ do momentu ustalenia sposobu usuniecia
stwierdzonych nieprawidtowosci.

Nalezy ponadto sprawdzi¢ zgodnos¢ przygotowania podfoza z wymogami wynikajacymi z
dokumentacji projektowej i odpowiednich SST. Inne badania, jezeli sga niezbedne i
wykonywane, nalezy przeprowadzi¢ metodami opisanymi w odpowiednich dokumentach
odniesienia (normach, SST itp.). Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami
podanymi w dokumentacji projektowej, SST Ilub kartach technicznych odpowiednich
materiatébw, odnotowane w formie protokotu kontroli, wpisane do dziennika budowy i
akceptowane przez inspektora nadzoru.

6.3. Badania w czasie robo6t

6.3.1.Badania w czasie rob6t polegajg na sprawdzeniu zgodnosci wykonywanych roboét z

dokumentacjg projektowa, specyfikacjami technicznymi oraz instrukcjami producentow
zastosowanych wyrobéw. W odniesieniu do posadzek naktadanych wielowarstwowo
badania te powinny by¢ przeprowadzane przy wykonywaniu kazdej warstwy. Powinny one
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obejmowacé sprawdzenie:
— przestrzegania warunkéw prowadzenia prac podanych w pkt. 5.5. niniejszej SST,

— poprawnosci przygotowania podiozy oraz wykonania poszczegélnych warstw w sposéb
pozwalajacy na ich catkowite stwardnienie i zapewniajgcy ich zespolenie.

6.3.2.Wyniki badan przeprowadzanych w czasie wykonywania robot powinny by¢ odnotowane w
formie protokotu kontroli, wpisane do dziennika budowy i zaakceptowane przez inspektora
nadzoru.

6.4. Badania w czasie odbioru robot
6.4.1.Zakres i warunki wykonywania badan

Badania w czasie odbioru rob6t przeprowadza sie celem oceny czy spetione zostaly wszystkie
wymagania dotyczace wykonanej posadzki zywicznej, w szczegolnosci w zakresie:

— zgodnosci z dokumentacjg projektowa i specyfikacjg techniczng wraz z wprowadzonymi
zmianami naniesionymi w dokumentacji powykonawczej,

— jakosci zastosowanych materiatdw i wyrobow,
— prawidtowosci przygotowania podtoza,
— prawidtowosci wykonania podtogi,
— prawidtowosci wykonania detali konstrukcyjnych (dylatacji, cokotéw itp.).
Przy badaniach w czasie odbioru robot nalezy wykorzystywac wyniki badan dokonanych przed

przystgpieniem do roboét i w trakcie ich wykonywania oraz zapisy w dzienniku budowy dotyczace
wykonanych robot.

Przed przystgpieniem do badan przy odbiorze nalezy sprawdzi¢ na podstawie dokumentow:

a) czy zalaczone wyniki badan dokonanych przed przystapieniem do robo6t potwierdzajg, ze
przygotowane podioza nadawaly sie do natozenia kompozycji zywicznej, a uzyte materiaty
spetniaty wymagania podane w pkt. 2 niniejszej SST,

b) czy w okresie wykonywania robot spetnione byly warunki cieplno-wilgotnosciowe |,

c) czy ukiad i grubosc¢ ( konstrukcja poditogi ) podtogi dokumentacji technicznej i wytycznym
producenta,

d) czy przestrzegane byly diugosci przerw technologicznych miedzy poszczegolnymi etapami
robot.

6.4.2.0pis badan

6.4.2.1. Sprawdzenie wygladu powierzchni podiogi — podioga ( wykladzina podtogowa )
powinna by¢ rowna, o jednolitej barwie, niedopuszczalne sg rysy, spekania i pofaldowania jak
rowniez przebarwienia i odksztalcenia.

6.4.2.2. Sprawdzenie przylegania i zwigzania podiogi z podkladem podiogowym poprzez
opukiwanie jej powierzchni drewnianym miotkiem; posadzka nie powinna wydawac
charakterystycznego gtuchego odgtosu.

6.4.2.4. Sprawdzenie roéwnosci podioza z dokladnosciag do 1 mm poprzez przylozenie w
dowolnych miejscach i kierunkach 2-metrowe;j taty.

6.4.2.5. Sprawdzenie spadkéw podioza za pomocg 2-metrowej faty i poziomnicy. Pomiary
spadkow nalezy wykona¢ z dokltadnoscia do 1 mm. Sprawdzenia prawidtowosci
wykonstruowania spadkow nalezy dokona¢ np. rozlewajagc wode i obserwujgc kierunek jej
sptywu, lub przy pomocy poziomnicy.

6.4.2.6. Sprawdzenie prawidtowosci wykonania szczego6téw wykonczenia podtogi np. wykonania
cokotu, metodg wizualna.

6.4.2.7. Sprawdzenie prawidtowosci wykonania szczelin dylatacyjnych metoda wizualng oraz
poprzez zmierzenie ich szerokosci w dowolnie wybranych trzech miejscach; szczeliny
dylatacyjne powinny mie¢ jednakowg szerokos¢, a masa dylatacyjna powinna dokfadnie
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wypetnia¢ przestrzen pomiedzy polami podiogi .Badania powyzsze nalezy przeprowadzi¢
wzrokowo, przez pomiar oraz poréwnanie z dokumentacjg projektowa, rownoczesnie z oceng
zgodnosci wykonania robét z wymaganiami podanymi w pkt. 5.5. niniejszej specyfikaciji.

6.4.3.Dodatkowe badania wtasciwosci technicznych :

Badania takie przeprowadza sie z ramach przyjetego Programu Zabezpieczenia Jakosci lub
gdy koniecznos¢ przeprowadzenia takich badan wynika z odrebnych przestanek i szczegétowej
specyfikacji technicznej.

7. WYMAGANIA DOTYCZ ACE OBMIARU | PRZEDMIARU ROBOT

7.1. Ogoblne zasady obmiaru rob6t podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania
0golne” pkt 7

7.2. Szczego6towe zasady obmiaru robot

Podtogi oblicza sie w metrach kwadratowych. Wymiary powierzchni przyjmuje sie w Swietle
surowych scian, doliczajgc wneki i przejscia. Z obliczonej powierzchni potraca sie powierzchnie
poszczegodlnych stupdw, pilastrow, fundamentéw piecéw itp. wieksze od 0,25 m2.

Cokoliki , dylatacje i wpusty linowe oblicza sie w metrach ich diugosci z doktadnoscig do 0,10
m.
Wpusty punktowe oblicza sie w sztukach.

Obmiar robdét zanikajacych i ulegajacych zakryciu wykona¢ przed natozeniem warstwy
zakrywajacej.

8. SPOSOB ODBIORU ROBOT

8.1. Ogdblne zasady odbioru robo6t podano w ST ,Wymaga nia ogdélne” Kod CPV
45000000-7, pkt 8

8.2. Odbidr robot zanikaj acych i ulegaj acych zakryciu
Przy wykonywaniu podtég robotami ulegajgcymi zakryciu jest : podtoze

Odbioér podioza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do wykonania
podtogi / wyktadziny podtogowej /.

W trakcie odbioru poditozy nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.2.2. niniejszej
specyfikacji. Wyniki badan nalezy porownac z wymaganiami dotyczacymi przygotowania podtoza
okreslonymi w pkt. 5.3. Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uznaé
podtoze za przygotowane prawidiowo, tj. zgodnie z dokumentacjg projektowg oraz SST i
zezwoli¢ na przystgpienie do wykonania podtogi

Dla podtogi podniesionej - robotami ulegajacymi zakryciu sg roboty zwigzane z wykonanmiem
systemowej konstrukcji podlogi,

Jezeli chociaz jeden wynik badan jest negatywny podioze nie powinno by¢ odebrane. W takim
przypadku nalezy ustali¢ zakres prac i rodzaje materiatbw koniecznych do usuniecia
nieprawidtowosci. Po wykonaniu ustalonego zakresu prac nalezy ponownie przeprowadzic¢
badania nieodebranego podtoza.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem rob6t ulegajgcych zakryciu oraz
materialdw nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli
inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

8.3. Odbidr cz esciowy
Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci czesci rob6t. Odbioru czesciowego robot
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dokonuje sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych, wedlug zasad jak przy
odbiorze ostatecznym robét (pkt 8.4.).

Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych
robotach i ich usuniecie przed wykonaniem nastepnej warstwy lub odbiorem kohcowym.

Odbidr czesciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika
budowy.

Protokot odbioru czesciowego jest podstawg do dokonania czesciowego rozliczenia robét
(jezeli umowa takg forme przewiduje).

8.4. Odbidr ostateczny (ko ncowy)

8.4.1.0dbioér koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu
do ich zakresu (ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacjg projektowag oraz niniejszg
specyfikacjg techniczna. Odbiér ostateczny przeprowadza komisja powotana przez
zamawiajgcego, na podstawie przedtozonych dokumentow, wynikow badahn oraz
dokonanej oceny wizualnej. Zasady i terminy powolywania komisji oraz czas jej dzialania
powinna okresla¢ umowa

8.4.2.Dokumenty do kohcowego odbioru
Wykonawca rob6t obowigzany jest przediozy¢ komisji nastepujgce dokumenty:
— dokumentacje projektowg z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robat,

— szczego6towe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania
robot,

— dziennik budowy i ksigzki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robdét,
protokoty kontroli spisane w trakcie wykonywania prac,

— dokumenty Swiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych
wyrobow budowlanych,

— protokoty odbioru robo6t ulegajacych zakryciu,

— protokoty odbioréw czesciowych,

— instrukcje producentéw dotyczgce zastosowanych materiatow,
— wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznacC sie z przediozonymi dokumentami,
przeprowadzi¢ badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.4., poréwnac¢ je z wymaganiami
podanymi w dokumentacji projektowej i w pkt. 5.5. niniejszej specyfikacji oraz dokona¢ oceny
wizualne;j.

Roboty powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sg pozytywne, a dostarczone
przez wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny prace nie powinny by¢ odebrane. W takim
wypadku nalezy przyja¢ jedno z nastepujacych rozwigzan:

— jezeli to mozliwe nalezy ustali¢ zakres prac korygujacych, usuna¢ niezgodnosci robot
posadzkowych z wymaganiami okreslonymi w dokumentacji projektowej oraz w pkt. 5.5.
niniejszej specyfikacji technicznej i przedstawi¢ podtoge ponownie do odbioru,

— jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika oraz nie
ograniczajg trwatosci i skutecznosci robot, zamawiajgcy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie
odbioru koncowego z jednoczesnym obnizeniem wartosci wynagrodzenia w stosunku do
ustalenr umownych,

— w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest
usung¢ wadliwie wykonang podioge, wykonaé ja ponownie i powtornie zgtosi¢ do odbioru.

W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbiér moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu.

Z czynnosci odbioru sporzadza sie protokot podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego i
wykonawcy. Protokot powinien zawieraé:
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— ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

— ocene wynikéw badan,

— wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,

— stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania rob6t z zaméwieniem.

Protokot odbioru kohcowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koncowego pomiedzy
zamawiajacym a wykonawca.

8.5. Odbidér po uptywie okresu r ekojmi i gwarancji

Celem odbioru po okresie rekojmi i gwarancji jest ocena stanu podiogi po uzytkowaniu w tym
okresie oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych rob6t poprawkowych,
zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych wad.

Odbiér po uptywie okresu rekojmi i gwarancji jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej
wykonanych podidég , z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.4. ,0Odbiér ostateczny
(koncowy)”.

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej,
negatywny do dokonania potrgcen wynikajgcych z obnizonej jakosci robot.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajgcy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie
zauwazone wady w wykonanych robotach podtogowych .

9. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT PODSTAWOWYCH, TYMCZASO WYCH | PRAC
TOWARZYSZACYCH

9.1. Ogdlne ustalenia dotycz ace podstawy ptatno $ci podano w ST ,Wymagania ogdélne”
Kod CPV 45000000-7, pkt 9

9.2. Zasady rozliczenia i ptatno $ci

Rozliczenie rob6t moze by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu petnego zakresu robot i ich
koncowym odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie, po dokonaniu odbioréw czesciowych
robot.

Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy zamawiajgcym a wykonawcg hastepuje po
dokonaniu odbioru pogwarancyjnego.

Podstaw e rozliczenia oraz ptatno $ci wykonanego i odebranego zakresu robot stanowi
warto $¢ tych robo6t obliczona na podstawie:

— ustalonej w umowie kwoty ryczattowej za okreslony zakres robot.

Kwota ryczattowa obejmuje :
— przygotowanie stanowiska roboczego,
— dostarczenie do stanowiska roboczego materiatéw, narzedzi i sprzetu,
— obstuge sprzetu,
— zabezpieczenie elementow nie przeznaczonych do obrébki,
— przygotowanie materiatow,
— ocene i przygotowanie podiozy,

— demontaz przed robotami posadzkowymi i montaz po wykonaniu robot elementéw, ktore
wymagajg zdemontowania w celu wykonania prac,

— wykonanie podidg i wyktadzin podtogowych ,
— naprawienie uszkodzen powstatych w czasie wykonywania robat,
— uporzadkowanie miejsca wykonywania robot,
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— usuniecie pozostatosci, resztek i odpadow materiatow,

— likwidacje stanowiska roboczego,

— utylizacje opakowan i resztek materiatdbw zgodnie ze wskazaniami ich producentéw i
wymaganiami specyfikaciji,

— koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1. Normy i wytyczne

1. PN-EN 13813:2003

Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonania — Materiaty — Wtasciwosci i wymagania.

2. PN-EN 1504-1:2006

Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych — Definicje, wymagania, kontrola
jakosci i ocena zgodnosci — Definicje.

3. PN-EN 1504-2:2006

Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych. Definicje, wymagania,
sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci. Czes¢ 2: Systemy ochrony powierzchniowej betonu.

4. PN-EN 1504-3:2006

Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych — Definicje, wymagania,
sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci — Czes¢ 3: Naprawy konstrukcyjne i niekonstrukcyjne.

5. PN-EN 1504-10:2005, PN-EN 1504-10:2005/AC:2006

Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych — Definicje, wymagania,
sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci — Czes$¢ 10: Stosowanie wyrobow i systemow na placu
budowy oraz sterowanie jakoscig prac.

6. PN-EN 206-1:2003, PN-EN 206-1:2003/Ap1:2004, PN-EN 206-1:2003/A1:2005, PN-EN
206-1:2003/A2:2006

Beton — Czes$¢ 1: Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnose.
7. PN-EN 1542:2000

Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych. Metody badan. Pomiar
przyczepnosci przez odrywanie.

8. PN-EN 13501-1:2007(V)

Klasyfikacja ogniowa wyrobow budowlanych i elementéw budynkéw — Czesé 1. Klasyfikacja na
podstawie badanh reakcji na ogieh.

9. PN-EN ISO 11600:2004

Konstrukcje budowlane — Wyroby do uszczelniania — Klasyfikacja i wymagania dotyczace kitow.
10. PN-EN 26927:1998

Budownictwo — Wyroby do uszczelniania. Kity —Terminologia.

11. PN-EN ISO 7389

12. PN-EN ISO 7783-1:2001

Farby i lakiery — Oznaczanie wspo6iczynnika przenikania pary wodnej — Czes¢ 1. Metoda
szalkowa dla swobodnych powtok.

13. PN-EN ISO 7783-2:2001

Farby i lakiery — Wyroby lakierowe i systemy powtokowe stosowane na zewnatrz na mury i beton
— Czes¢ 2: Oznaczanie i klasyfikacja wspoiczynnika przenikania pary wodnej
(przepuszczalnosci).

14. PN-EN 12504-1:2001

Badania betonu w konstrukcjach — Czesc¢ 1: Odwierty rdzeniowe — Wycinanie, ocena i badanie
wytrzymatosci na sciskanie.

15. PN-EN 12504-2:2002, PN-EN 12504-2:2002/Ap1:2004
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Badania betonu w konstrukcjach — Cze$¢ 2: Badania nieniszczace — Oznaczanie liczby odbicia.
16. PN-EN 1062-3:2000

Farby i lakiery — Wyroby lakierowe i systemy powlokowe stosowane na zewnatrz na mury i beton
— Oznaczanie i klasyfikacja wspotczynnika przenikania wody (przepuszczalnosci).

17. PN-EN 1062-6:2003

Farby i lakiery — Wyroby lakierowe i systemy powlokowe stosowane na zewnatrz na mury i beton
— Czesc¢ 6: Oznaczanie przepuszczalnosci ditlenku wegla.

18. PN-EN 1062-7:2005

Farby i lakiery — Wyroby lakierowe i systemy powtokowe stosowane na zewnatrz na mury i beton
— Czes$¢ 7: Oznaczanie wlasciwosci pokrywania rys.

19. PN-EN 1062-11:2003

Farby i lakiery — Wyroby lakierowe i systemy powlokowe stosowane na zewnatrz na mury i beton
— Czes¢ 11: Metody kondycjonowania przed badaniem.

20. PN-EN ISO 4628-1:2005

Farby i lakiery — Ocena zniszczenia powtok — OkresSlanie ilosci i rozmiaru uszkodzen oraz
intensywnosci jednolitych zmian w wygladzie — Czes¢ 1: Ogoélne wprowadzenie isystem
okreslania.

21. PN-EN ISO 4628-2:2005

Farby i lakiery — Ocena zniszczenia powtok — OkresSlanie ilosci i rozmiaru uszkodzen oraz
intensywnosci jednolitych zmian w wygladzie — Czes¢ 2: Ocena stopnia specherzenia.

22. PN-EN ISO 4628-4:2005

Farby i lakiery — Ocena zniszczenia powlok — Okreslanie ilosci i rozmiaru uszkodzen oraz
intensywnosci jednolitych zmian w wygladzie — Czesc¢ 4: Ocena stopnia spekania.

23. PN-EN ISO 4628-5:2005

Farby i lakiery — Ocena zniszczenia powtok — OkresSlanie ilosci i rozmiaru uszkodzen oraz
intensywnosci jednolitych zmian w wygladzie — Czes¢ 5: Ocena stopnia ztuszczenia.

24. PN-1SO 4628-6:1999, PN-1SO 4628-6:1999/Ap1:2001

Farby i lakiery — Ocena zniszczenia powtok lakierowych — Okreslanie intensywnosci, ilosci i
rozmiaru podstawowych rodzajow uszkodzenia — Ocena stopnia skredowania metodg tasmy.

25. PN-EN 13687-1:2002 (V)

Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych — Metody badan — Oznaczanie
kompatybilnosci termicznej — Czes¢ 1: Cykliczne zamrazanie-rozmrazanie przy zanurzeniu w soli
odladzajace.

26. PN-EN 13687-2:2002 (V)

Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych — Metody badan — Oznaczanie
kompatybilnosci termicznej — Czes¢ 2: Cykliczny efekt burzy (szok termiczny).

27. PN-EN 13687-3:2002 (V)

Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych — Metody badan — Oznaczanie
kompatybilnosci termicznej — Czes¢ 3: Cykle termiczne bez soli odladzajace;.

28. PN-EN 13687-4:2002 (V)

Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych — Metody badan — Oznaczanie
kompatybilnosci termicznej — Czes¢ 4: Cykle termiczne na sucho.

29. PN-EN 13687-5:2002 (V)

Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych — Metody badan — Oznaczanie
kompatybilnosci termicznej — Czesé 5: Odpornosé na szok termiczny.

30. PN-EN ISO 2812-1:2007 (U)

Farby i lakiery — Oznaczanie odpornosci na ciecze — Czes¢ 1: Zanurzenie w cieczy innej niz
woda.

31. PN-EN ISO 4624:2004

Farby i lakiery — Préba odrywania do oceny przyczepnosci.
32. PN-EN ISO 2808:2007 (U)

Farby i lakiery — Oznaczanie grubosci powtoki.
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33. PN-EN ISO 2409:2007 (V)

Farby i lakiery — Badanie metodg siatki naciec.

34. PN-EN ISO 6272-1:2005, PN-EN ISO 6272-1:2005/Ap1:2005

Farby i lakiery — Badania nagtego odksztatcenia (odpornosc na uderzenie) — Czesc¢ 1: Badanie
za pomocg spadajgcego ciezarka, wgtebnik o duzej powierzchni.

35. PN-EN 13529:2005

Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych — Metody badan — Odpornosé na
silng agresje chemiczna.

36. PN-EN 12190:2000

Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych — Metody badan — Oznaczanie
wytrzymatosci na sciskanie zaprawy naprawczej.

37. PN-EN 1770:2000

Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych — Metody badan — Oznaczanie
wspotczynnika rozszerzalnosci cieplne;.

38. PN-EN 12617-1:2004 (U)

Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych — Metody badan — Czes¢ 1:
Oznaczanie skurczu liniowego polimerdw i systemow zabezpieczen powierzchniowych (SPS).

39. PN-EN 13036-4:2004 (V)

Drogi samochodowe i lotniskowe — Metody badan — Czes¢ 4: Metoda pomiaru oporéw poslizgu/
poslizgniecia na powierzchni: préba wahadta.

40. PN-EN 13578:2004 (U)

Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych — Metody badan -
Kompatybilno$¢ z betonem wilgotnym.

41. PN-EN ISO 868:2005

Tworzywa sztuczne i ebonit — Oznaczanie twardosci przy wciskaniu z zastosowaniem
twardosciomierza (twardos¢ Shore'a).

42. PN-ISO 3274:1997, PN-ISO 3274:1997/Ap1:1999

Specyfikacje geometrii wyrobow — Struktura geometryczna powierzchni: metoda profilowa —
Charakterystyki nominalne przyrzadéw stykowych (z ostrzem odwzorowujgcym).

43. PN-EN ISO 5470-1:2001

Ptaskie wyroby tekstylne powleczone gumag lub tworzywami sztucznymi — Wyznaczanie
odpornosci na scieranie — Czesc¢ 1: Urzadzenie scierajgce Tabera.

44, PN-EN 660-1:2002, PN-EN 660-1:2002/A1:2004

Elastyczne pokrycia podtogowe. Wyznaczanie odpornosci na scieranie. Czes¢ 1: Metoda
Stuttgart.

45. PN-EN 1081:2001, PN-EN 1081:2001/Ap1:2003

Elastyczne pokrycia podtogowe — Wyznaczanie rezystancji elektrycznej.

46. PN-C-89021:1982

Tworzywa sztuczne. Oznaczanie wspotczynnika liniowej rozszerzalnosci cieplnej.

47. PN-EN ISO 175:2002

Tworzywa sztuczne. Metody oznaczania skutkdéw zanurzenia w ciektych chemikaliach.

48. PN-EN ISO 178:2006

Tworzywa sztuczne — Oznaczanie wtasciwosci przy zginaniu.

49. PN-EN ISO 9239-1:2004

Badania reakcji na ogien posadzek — Czes$¢ 1: Okreslanie wlasciwosci ogniowych metoda ptyty
promieniujacej.

50. PN-EN ISO 11925-2:2004

Badania reakcji na ogien — Zapalnos¢ materialdow poddawanych bezposredniemu dziataniu
ptomienia — Czes¢ 2: Badania przy dziataniu pojedynczego ptomienia.
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51. PN-83/B-06256

Beton odporny na Scieranie.

52. PN-EN 13892-2:2004

Metody badania materialdbw na podktady podiogowe — Czes$¢ 2: Oznaczanie wytrzymatosci na
zginanie i $ciskanie.

53. PN-EN 13892-3:2005, PN-EN 13892-3:2005/Ap1:2005

Metody badania materiatow na podkitady podiogowe — Czes¢ 3: Oznaczanie odpornosci na
Scieranie wedtug Bohmego.

54. PN-EN 13892-4:2004

Metody badania materiatbw na podkiady podiogowe — Czes$¢ 4: Oznaczanie odpornosci na
Scieranie wediug BCA.

55. PN-EN 13892-5:2004

Metody badania materialtdw na podkiady podiogowe — Czes$é 5: Oznaczanie odpornosci na
Scieranie materiatéw podktadow podtogowych pod naciskiem toczacego sie kofa.

56. PN-EN 13892-6:2004

Metody badania materiatdw na podkiady podiogowe — Cze$¢ 6: Oznaczanie twardosci
powierzchniowe;j.

57. PN-EN 13892-7:2004

Metody badania materialtdw na podklady podiogowe — Czes$é 7: Oznaczanie odpornosci na
Scieranie materialdw podktadéw podtogowych pokrytych wyktadzing podtogowa pod naciskiem
toczacego sie kota.

58. PN-EN 13892-8:2004
Metody badania materiatow na podkitady podiogowe — Czes¢ 8: Oznaczanie przyczepnosci.
59. DIN 51130 2004-06

Prifung von Bodenbelagen; Bestimmung der rutschhemmenden Eigenschaft; Arbeitsraume und
Arbeitsbereiche mit erhohter Rutschgefahr; Begehungsverfahren; Schiefe Ebene (Badanie
wyktadzin podlogowych. Oznaczenie wlasciwosci przeciwposlizgowej. Pomieszczenia i
przestrzenie robocze o0 podwyzszonym zagrozeniu poslizgowym. Metoda chodzenia -
ptaszczyzna nachylona).

60. Procedura badawcza LT — 1
Badanie lepkosci i rozlewnosci mas podtogowych na bazie zywic syntetycznych (ITB).
61. Procedura badawcza LT — 40

Uzupetnienie do normy DIN 51130 Badanie wykiadzin podiogowych. Oznaczanie wilasciwosci
przeciwposlizgowych. Pomieszczenia i przestrzenie robocze o podwyzszonym zagrozeniu
poslizgowym. Metoda chodzenia — ptaszczyzna nachylona (ITB).

62. PN-EN 13226:2004 Podtogi drewniane Elementy posadzkowe lite z wpustami i/lub
wypustami

63. PN-EN 13227:2004 Podtogi drewniane Lamparkiet z drewna litego

64. PN-EN 13228:2004 Podtogi drewniane Elementy posadzek z drewna litego oraz posadzki
deszczutkowe taczone.

65. PN-EN 13488:2004 Podtogi drewniane Elementy posadzki mozaikowe;j.

66. PN-EN 13489:2004 Podtogi drewniane Elementy posadzkowe wielowarstwowe

67. PN-EN 13629:2004 Podtogi drewniane Deski scalone z litych elementow drewna lisciastego
68. PN-EN 13756:2004 Podtogi drewniane Terminologia.

69. PN-EN 13999:2004(U) Podtogi drewniane Deski podtogowe z drewna iglastego litego

9.3. Ustawy
— Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881).

— Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie zgodnosci (tekst jednolity Dz. U. z 2004 r. Nr
204, poz. 2087).
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— Ustawa z dnia 11 stycznia 2001 r. o substancjach i preparatach chemicznych (Dz. U. z 2001 r.
Nr 11, poz. 84 z pézn. zmianami).

— Ustawa z 25 sierpnia 2006 r. o bezpieczenstwie zywnosci i zywienia (Dz. U. z 2006 r. Nr 171,
poz. 1225).

— Ustawa z 16 grudnia 2005 r. o produktach pochodzenia zwierzecego (Dz. U. z 2005 r. Nr 17,
poz. 127).

— Ustawa z 22 lipca 2006 r. o paszach zwierzecego (Dz. U. z 2006 r. Nr 144, poz. 1045).

10.3. Rozporz gdzenia

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie szczego6towego
zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru
robo6t budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz.
2072, zmiana Dz. U. z 2005 r. Nr 75, poz. 664).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika budowy,
montazu i rozbiorki, tablicy informacyjnej oraz ogloszenia zawierajgcego dane dotyczace
bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108, poz. 953 z pdzniejszymi
Zmianami).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow
deklarowania zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. z 2004 r. Nr 198, poz. 2041).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z 11 sierpnia 2004 r. w sprawie systemow oceny
zgodnosci, wymagan, jakie powinny spetnia¢ notyfikowane jednostki uczestniczace w ocenie
zgodnosci oraz sposobu oznaczenia wyrobéw budowlanych oznakowaniem CE (Dz. U. z 2004
r. Nr 195, poz. 2011).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie informacji
dotyczacej bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia
(Dz. U. 22003 r. Nr 120, poz. 1126).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2002 r. Nr 75,
poz. 690 z pdzn. zmianami).

Rozporzadzenie Ministra Zdrowia z dnia 3 lipca 2002 r. w sprawie karty charakterystyki
substancji niebezpiecznej i preparatu niebezpiecznego (Dz. U. z 2002 r. Nr 140, poz. 1171, z
pozn. zmianami).

Rozporzadzenie Ministra Zdrowia z dnia 2 wrzesnia 2003 r. w sprawie oznakowania
opakowan substancji niebezpiecznych i preparatéw niebezpiecznych (Dz. U. z 2003 r. Nr 173,
poz. 1679, z p6zn. zmianami).

Rozporzadzenie Ministra Zdrowia z 22 czerwca 2005 r. w sprawie wymagan, jakim powinny
odpowiada¢ pomieszczenia i urzgdzenia zaktadu opieki zdrowotnej (Dz. U. 2005 nr 116 poz.
985).

Rozporzadzenie (WE) Parlamentu Europejskiego i Rady Europy z 29 kwietnia 2004 r. nr
852/2004 — w sprawie higieny srodkoéw spozywczych.

Rozporzadzenie (WE) Parlamentu Europejskiego i Rady Europy z 29 kwietnia 2004 r. nr
853/2004 — ustanawiajgce szczegobtowe zasady higieny zywnosci pochodzenia zwierzecego.

Rozporzadzenie (WE) Parlamentu Europejskiego i Rady Europy z 29 kwietnia 2004 r. nr
854/2004 — ustanawiajgce szczegdtowe zasady organizacji urzedowej kontroli nad produktami
pochodzenia zwierzecego, przeznaczonymi do spozycia przez ludzi.

Rozporzadzenie (WE) Parlamentu Europejskiego i Rady Europy z 29 kwietnia 2004 r. nr
882/2004 — w sprawie kontroli urzedowych przeprowadzanych w celu sprawdzenia zgodnosci
Z prawem paszowym i zywnosciowym oraz regutami dotyczacymi zdrowia zwierzgt i
dobrostanu zwierzat.
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10.4. Obwieszczenia

Obwieszczenie Ministra Infrastruktury z dnia 5 lipca 2004 r. w sprawie wykazu mandatow
udzielonych przez Komisje Europejska na opracowanie europejskich norm zharmonizowanych
oraz wytycznych do europejskich aprobat technicznych, wraz z zakresem przedmiotowym tych
mandatow (M. P. z 2004 r. Nr 32, poz. 571).

10.5 Inne dokumenty i instrukcije

— Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych. Poradnik projektanta, kierownika
budowy i inspektora nadzoru. Praca zbiorowa, Verlag Dashofer, Warszawa 2007 r.

— Maciej Rokiel — Poradnik Hydroizolacje w budownictwie. Wybrane zagadnienia w praktyce.
Dom Wydawniczy MEDIUM, Warszawa 2006 r.

— Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych. Wymagania ogélne. Kod
CPV 45000000-7.
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