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1. CZĘŚĆ OGÓLNA

1.1. Nawa nadana zamówieniu przez zamawiaj ącego 

       Pawilon wej ściowy do miejskiego ogrodu zoologicznego we Wrocław iu

1.2. Przedmiot SST

Przedmiotem  niniejszej  szczegółowej  specyfikacji  technicznej  (SST)  są  wymagania
dotyczące wykonania i odbioru robót : Konstrukcje stalowe :

- konstrukcje stalowe ze stali profilowej,

- konstrukcje stalowe ze stali kwaspoodpornej.

1.3. Zakres stosowania SST

Niniejsza szczegółowa  specyfikacja  techniczna  (SST),  stosowana jest   jako  dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.2.

Odstępstwa od wymagań podanych w niniejszej specyfikacji mogą mieć miejsce tylko
w przypadkach prostych robót o niewielkim znaczeniu,  dla  których istnieje  pewność,  Ŝe
podstawowe  wymagania  będą  spełnione  przy  zastosowaniu  metod  wykonania
wynikających z doświadczenia oraz uznanych reguł i zasad sztuki budowlanej.

1.4. Przedmiot i zakres robót obj ętych ST

Ustalenia  zawarte  w  niniejszej  specyfikacji  technicznej  (SST)  dotyczą  zasad
wykonywania  robót  związanych  z  prefabrykacją  dostawą  i  montaŜem  konstrukcji
stalowych .

Przedmiaru  robót.    SST  dotyczy  wszystkich  czynności  mających  na  celu  wykonanie
robót wynikających z ustaleń projektowych.

1.5. Określenia podstawowe, definicje

Deklaracja  zgodno ści  –  oświadczenie  producenta  lub  jego  upowaŜnionego
przedstawiciela stwierdzające, na jego wyłączną odpowiedzialność, Ŝe wyrób budowlany
jest  zgodny ze zharmonizowaną  specyfikacją  techniczną,  a  w przypadku  braku  takiej  z
Polską Normą wyrobu, niemającą statusu normy wycofanej lub aprobatą techniczną.
Ustalenia  projektowe  -  ustalenia  podane  w  dokumentacji  technicznej  zawierające  dane
opisujące  przedmiot  i  wymagania  jakościowe  elementów  konstrukcji  i/lub  wyrobów
stalowych  wymienionych w pkt. 1.2 niniejszej SST.

1.6. Ogólne wymagania dotycz ące robót

Wykonawca  robót  jest  odpowiedzialny  za  jakość  ich  wykonania  oraz  za  zgodność  z
dokumentacją  projektową,  specyfikacjami  technicznymi  i  poleceniami  Inspektora
nadzoru.  Ogólne  wymagania  dotyczące  robót  podano  w  ST  „Wymagania  ogólne”  Kod
CPV 45000000-7, pkt. 1.5.

1.7. Dokumentacja robót 

Dokumentację robót stanowią: 
– projekt wykonawczy w zakresie wynikającym z rozporządzenia Ministra Infrastruktury

z 02.09.2004 r.  w sprawie szczegółowego zakresu i formy dokumentacji  projektowej,
specyfikacji  technicznych  wykonania  i  odbioru  robót  budowlanych  oraz  programu
funkcjonalno-uŜytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz. 2072, zmiana Dz. U. z 2005 r.
Nr 75, poz. 664),
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– specyfikacje  techniczne  wykonania  i  odbioru  robót  (obligatoryjne  w  przypadku
zamówień  publicznych),  sporządzone  zgodnie  z  rozporządzeniem  Ministra
Infrastruktury  z  dnia  02.09.2004  r.  w  sprawie  szczegółowego  zakresu  i  formy
dokumentacji  projektowej,  specyfikacji  technicznych  wykonania  i  odbioru  robót
budowlanych oraz programu funkcjonalno-uŜytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz.
2072, zmiana Dz. U. z 2005 r. Nr 75, poz. 664),

– dziennik  budowy  prowadzony  zgodnie  z  rozporządzeniem  Ministra  Infrastruktury  z
dnia  26  czerwca  2002  r.  w  sprawie  dziennika  budowy,  montaŜu  i  rozbiórki,  tablicy
informacyjnej oraz ogłoszenia zawierającego dane dotyczące bezpieczeństwa pracy i
ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108, poz. 953 z późn. zmianami),

– dokumenty świadczące o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego
zastosowania uŜytych wyrobów budowlanych, zgodnie z ustawą z 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881), karty techniczne wyrobów
lub zalecenia producentów dotyczące stosowania wyrobów,

– protokoły  odbiorów  częściowych,  końcowych  oraz  robót  zanikających  i  ulegających
zakryciu z załączonymi protokołami z badań kontrolnych,

– dokumentacja  powykonawcza  (zgodnie  z  art.  3,  pkt  14  ustawy  Prawo  budowlane  z
dnia 7 lipca 1994 r. – Dz. U. z 2003 r. Nr 207, poz. 2016 z późniejszymi zmianami).

2. WYMAGANIA DOTYCZĄCE WŁAŚCIWOŚCI MATERIAŁÓW

Wszelkie  nazwy  własne  produktów  i  materiałów  przywołane  w  specyfikacji  słuŜą
ustaleniu  poŜądanego  standardu  wykonania  i  określenia  właściwości  i  wymogów
technicznych załoŜonych w dokumentacji technicznej dla projektowanych rozwiązań.

Dopuszcza  się  zamieszczenie  rozwiązań  w  oparciu  o  produkty  (wyroby)  innych
producentów pod warunkiem:

– spełniania tych samych właściwości technicznych,

– przedstawienia  zamiennych  rozwiązań  na  piśmie  (dane  techniczne,  atesty,
dopuszczenia do stosowania, uzyskanie akceptacji projektanta).

-   akcepracji przez projektanta i zamawiającego.

2.1. Ogólne  wymagania  dotycz ące  wła ściwo ści  materiałów,  ich  pozyskiwania  i
składowania podano w ST „Wymagania ogólne” Kod CPV 45000000-7, pkt 2

Za dopuszczone do obrotu i stosowania uznaje się wyroby, dla których producent lub
jego upowaŜniony przedstawiciel:

– dokonał oceny zgodności z wymaganiami dokumentu odniesienia według określonego
systemu oceny zgodności,

– wydał deklarację  zgodności  z dokumentami odniesienia,  takimi  jak:  zharmonizowane
specyfikacje techniczne, normy , aprobaty.

– oznakował wyroby znakiem CE lub znakiem budowlanym B zgodnie z obowiązującymi
przepisami,

– wydał  deklarację  zgodności  z  uznanymi  regułami  sztuki  budowlanej,  dla  wyrobu
umieszczonego w określonym przez Komisję Europejską  wykazie wyrobów mających
niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpieczeństwa,

– wydał oświadczenie, Ŝe zapewniono zgodność wyrobu budowlanego, dopuszczonego
do  jednostkowego  zastosowania  w  obiekcie  budowlanym,  z  indywidualną
dokumentacją  projektową,  sporządzoną  przez  projektanta  obiektu  lub  z  nim
uzgodnioną.
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Zastosowanie innych wyrobów, wyŜej nie wymienionych, jest moŜliwe pod warunkiem
posiadania przez nie dopuszczenia do stosowania w budownictwie i uwzględnienia ich w
zatwierdzonym projekcie dotyczącym montaŜu  w obiekcie budowlanym.

2.2. Warunki przyj ęcia na budow ę wyrobów do robót monta Ŝowych  

Wyroby  do  robót  montaŜowych  mogą  być  przyjęte  na  budowę,  jeśli  spełniają
następujące warunki:

– są  zgodne  z  ich  wyszczególnieniem  i  charakterystyką  podaną  w  dokumentacji
projektowej i specyfikacji technicznej (szczegółowej) SST,

– są właściwie oznakowane i opakowane,

– spełniają wymagane właściwości wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

– producent  dostarczył  dokumenty  świadczące  o  dopuszczeniu  do  obrotu  i
powszechnego  lub  jednostkowego  zastosowania,  a  w  odniesieniu  do  fabrycznie
przygotowanych  prefabrykatów  równieŜ  karty  katalogowe  wyrobów  lub  firmowe
wytyczne stosowania wyrobów.

Niedopuszczalne  jest  stosowanie  do  robót  montaŜowych  i  prefabrykacji  –  wyrobów i
materiałów nieznanego pochodzenia.

Przyjęcie  materiałów  i  wyrobów  na  budowę  powinno  być  potwierdzone  wpisem  do
dziennika budowy.

2.3. Warunki przechowywania wyrobów 

Wszystkie  materiały  i  prefabrykaty  pakowane  powinny  być  przechowywane  i
magazynowane zgodnie z instrukcją producenta oraz wymaganiami odpowiednich norm.

Pomieszczenie  magazynowe  do  przechowywania  wyrobów  opakowanych  powinno  być
suche i zabezpieczone przed zawilgoceniem.

3. WYMAGANIA DOTYCZĄCE SPRZĘTU, MASZYN I NARZĘDZI

3.1. Ogólne wymagania dotycz ące sprz ętu podano w ST „Wymagania ogólne” Kod
CPV 45000000-7, pkt 3

Prace  moŜna  wykonywać  przy  pomocy  wszelkiego  sprzętu  zaakceptowanego  przez
Inspektora nadzoru.

Spawanie powinno odbywać  się  przy uŜyciu spawarek o parametrach wymaganych dla
grubości materiałów uŜytych na poszczególne elementy ,obudowy. 

4. WYMAGANIA DOTYCZĄCE TRANSPORTU

4.1. Ogólne  wymagania  dotycz ące  transportu  podano  w  ST  „Wymagania  ogólne”
Kod CPV 45000000-7, pkt 4

4.2. Transport materiałów 

Podczas transportu na budowę z miejsca składowania po prefabrykacji naleŜy zachować
ostroŜność aby nie uszkodzić transportowanych  elementów . 

5. WYMAGANIA DOTYCZĄCE WYKONANIA ROBÓT

5.1. Ogólne zasady wykonania robót podano w ST „Wyma gania ogólne” Kod CPV
45000000-7, pkt 5
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Wykonawca  jest  odpowiedzialny  za  prowadzenie  robót  zgodnie  z  dokumentacją
techniczną  i  umową  oraz  za  jakość  zastosowanych  materiałów  i  jakość  wykonanych
robót.
Roboty winny być  wykonane zgodnie z projektem, wymaganiami SST oraz poleceniami
inspektora nadzoru.

5.2. Prefabrykacja  

Prefabrykacja elementów poszczególnych wyrobów  popwinna być wykonana zgodnie z
wytycznymi projektu wykonawczego,  producenta(  dostawcy systemu )  przy zachowaniu
wszelkich reŜimów techologicznych i środków ostrozności a w szczególności zasad BHP.

5.3. Monta Ŝ 

MontaŜ   elementów  poszczególnych  wyrobów   popwinien  być  wykonana  zgodnie  z
wytycznymi projektu wykonawczego,  producenta(  dostawcy systemu )  przy zachowaniu
wszelkich reŜimów techologicznych i środków ostrozności a w szczególności zasad BHP.
 5.4. Warunki wykonania
Przedmiot  niniejszej  SST wyumieniony pkt.  1.2 specyfikaji  naleŜy wykonać  w opraciu  o
warunki  zawarte  w  odpowiednich  dokumentach  odniesienia  -  wymienionych  w  pkt  10
specvyfikacji przy pełnym odniesieniu do informacji uzupełniajacych opisanych w pkt 1.7
specyfikacji Dokumentacja robót.

6. KONTROLA JAKO ŚCI ROBÓT

6.1. Ogólne zasady kontroli  jako ści  robót podano w ST „Wymagania ogólne” Kod
CPV 45000000-07 pkt 6

6.2. Ponadto  nale Ŝy  wykona ć  sprawdzenia  odbiorcze  składaj ące  si ę  z  ogl ędzin
częściowych i ko ńcowych polegaj ących na kontroli:

– zgodności dokumentacji powykonawczej z projektem i ze stanem faktycznym,

6.3. Zasady post ępowania z wadliwie wykonanymi robotami i materiałam i

Wszystkie  materiały  i  wyroby   nie  spełniające  wymagań  podanych  w  odpowiednich
punktach  specyfikacji,  zostaną  odrzucone.  Jeśli  materiały  lub  wyroby  nie  spełniające
wymagań  zostały  wbudowane  lub  zastosowane,  to  na  polecenie  Inspektora  nadzoru
Wykonawca  wymieni  je  na  właściwe,  na  własny  koszt.  Na  pisemne  wystąpienie
Wykonawcy  Inspektor  nadzoru  w  uzsadnionych  przypadkach  moŜe  uznać  wadę  za
niemającą  zasadniczego wpływu na jakość  wyrobu  i  ustalić  zakres i  wielkość  potrąceń
za obniŜoną jakość.

7. WYMAGANIA DOTYCZĄCE PRZEDMIARU I OBMIARU ROBÓT

7.1. Ogólne zasady przedmiaru i obmiaru podano w  ST  „Wymagania ogólne” Kod
CPV 45000000-7, pkt 7.1

7.2. Szczegółowe zasady przedmiaru i obmiaru robót m onta Ŝowych i prefabrykacji
podano w ST „Wymagania ogólne” Kod CPV 45000000-7, pkt 7.2;7.3;7.4.

8.  SPOSÓB ODBIORU ROBÓT
8.1.  Ogólne  zasady  odbioru  robót  podano  w  ST  „Wymag ania  ogólne”  Kod  CPV
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45000000-7, pkt 8
8.2. Odbiór robót zanikaj ących i ulegaj ących zakryciu
Przy wbudowywaniu elementów   elementami ulegającymi zakryciu są  :  spajanie konstrukcji na
etapie prefabrykacji i wykonanie powłok antykorozyjnych
W trakcie odbioru naleŜy przeprowadzić badania wymienione w pkt. 6.3. niniejszej specyfikacji, 
JeŜeli  wszystkie  pomiary  i  badania  dały  wynik  pozytywny  moŜna  uznać  zamocowanie,
uszczelnienie lub  izolację  za wykonane prawidłowo, tj. zgodnie z dokumentacją projektową oraz
specyfikacją techniczną (szczegółową) i zezwolić na przystąpienie do dalszych prac.
JeŜeli  chociaŜ  jeden  wynik  badania  jest  negatywny  prace  ulegające  zakryciu  nie  powinny  być
odebrane.  W  takim  przypadku  naleŜy  ustalić  zakres  prac  i  rodzaje  materiałów koniecznych  do
usunięcia  nieprawidłowości.  Po  wykonaniu  ustalonego  zakresu  prac  naleŜy  ponownie
przeprowadzić badania.
Wszystkie ustalenia związane z dokonanym odbiorem robót ulegających zakryciu naleŜy zapisać
w  dzienniku  budowy  lub  protokole  podpisanym  przez  przedstawicieli  inwestora  (inspektor
nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

8.3. Odbiór cz ęściowy
Odbiór częściowy polega na ocenie ilości i jakości wykonanej części robót. Odbioru częściowego
robót dokonuje się dla zakresu określonego w dokumentach umownych, według zasad jak przy
odbiorze ostatecznym robót.
Celem  odbioru  częściowego  jest  wczesne  wykrycie  ewentualnych  usterek  w  realizowanych
robotach i ich usunięcie przed odbiorem końcowym.
Odbiór  częściowy  robót  jest  dokonywany  przez  inspektora  nadzoru  w  obecności  kierownika
budowy.
Protokół odbioru częściowego jest podstawą do dokonania częściowego rozliczenia robót (jeŜeli
umowa taką formę przewiduje).

8.4. Odbiór ostateczny (ko ńcowy)
Odbiór końcowy stanowi ostateczną ocenę rzeczywistego wykonania robót w odniesieniu do ich
zakresu (ilości), jakości i zgodności z dokumentacją projektową.
Odbiór  ostateczny  przeprowadza  komisja  powołana  przez  zamawiającego,  na  podstawie
przedłoŜonych dokumentów, wyników badań oraz dokonanej oceny wizualnej.
Zasady i terminy powoływania komisji oraz czas jej działania powinna określać umowa.
Wykonawca robót obowiązany jest przedłoŜyć komisji następujące dokumenty:
– dokumentację projektową z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robót,
– szczegółowe  specyfikacje  techniczne  ze  zmianami  wprowadzonymi  w  trakcie  wykonywania

robót,
– dziennik budowy i ksiąŜki obmiarów z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robót,
– dokumenty  świadczące  o  dopuszczeniu  do  obrotu  i  powszechnego  zastosowania  uŜytych

materiałów i wyrobów budowlanych,
– protokoły odbioru robót ulegających zakryciu,
– protokoły odbiorów częściowych,
– karty techniczne lub instrukcje producentów odnoszące się do zastosowanych materiałów,
– wyniki  ewentualnych  badań  laboratoryjnych  i  ekspertyz  dokonanych  na  wniosek  jednej  ze

stron umowy.
W  toku  odbioru  komisja  obowiązana  jest  zapoznać  się  przedłoŜonymi  dokumentami,   oraz

dokonać oceny wizualnej zamontowanych wyrobów .
MontaŜ  elemetów    powinien  być  odebrany,  jeŜeli  wszystkie  wyniki  badań  są  pozytywne,  a

dostarczone przez wykonawcę dokumenty są kompletne i prawidłowe pod względem
merytorycznym.
JeŜeli chociaŜby jeden wynik badań był negatywny element  nie powinien  być przyjęty. W takim

przypadku naleŜy przyjąć jedno z następujących rozwiązań:
– jeŜeli  to  moŜliwe  naleŜy  ustalić  zakres  prac  korygujących  ,  usunąć  niezgodności  robót
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montaŜowych i przedstawić element  ponownie do odbioru,
– jeŜeli  odchylenia  od  wymagań  nie  zagraŜają  bezpieczeństwu  uŜytkownika,  funkcjonalności  i

trwałości   zamawiający  moŜe  wyrazić  zgodę  na  dokonanie  odbioru  końcowego  z
jednoczesnym obniŜeniem wartości wynagrodzenia w stosunku do ustaleń umownych,

– w przypadku, gdy nie są moŜliwe podane wyŜej rozwiązania wykonawca zobowiązany jest do
demontaŜu  wadliwie  wbudowanych  elementów i   zamontowania  ich  ponownie  i  powtórnego
zgłoszenia do odbioru.

W przypadku niekompletności dokumentów odbiór moŜe być dokonany po ich uzupełnieniu.
Z  czynności  odbioru  sporządza  się  protokół  podpisany  przez  przedstawicieli  zamawiającego  i

wykonawcy. Protokół powinien zawierać:
− ustalenia podjęte w trakcie prac komisji,
− ocenę wyników badań,
− wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usunięcia,
− stwierdzenie zgodności lub niezgodności wykonania montaŜu okien i/lub drzwi balkonowych z

zamówieniem. 
Protokół  odbioru  końcowego  jest  podstawą  do  dokonania  rozliczenia  końcowego  pomiędzy

zamawiającym a wykonawcą.

8.5. Odbiór po upływie okresu r ękojmi i gwarancji
Celem odbioru po okresie rękojmi i gwarancji jest ocena stanu elementu  po uŜytkowaniu w tym
okresie oraz ocena wykonywanych w tym czasie ewentualnych robót poprawkowych, związanych
z usuwaniem zgłoszonych wad.
Odbiór  po  upływie  okresu  rękojmi  i  gwarancji  jest  dokonywany  na  podstawie  oceny  wizualnej
oraz sprawdzenia prawidłowości funkcjonowania  z uwzględnieniem zasad opisanych w pkt. 8.4.
„Odbiór ostateczny (końcowy)”.
Pozytywny  wynik  odbioru  pogwarancyjnego  jest  podstawą  do  zwrotu  kaucji  gwarancyjnej,
negatywny do dokonania potrąceń wynikających z obniŜonej jakości robót.
Przed  upływem  okresu  gwarancyjnego  zamawiający  powinien  zgłosić  wykonawcy  wszystkie
zauwaŜone wady w zamontowanych wyrobach metalowych.

9.    PODSTAWA ROZLICZENIA ROBÓT

9.1.  Ogólne  ustalenia  dotycz ące  podstawy  rozliczenia  robót  podano  w  ST
„Wymagania ogólne” Kod CPV 45000000-7, pkt 9

9.2. Zasady rozliczenia i płatno ści

Rozliczenie  robót  montaŜowych  i  prefabrykacyjnych   dokonane  jednorazowo  po
wykonaniu  pełnego  zakresu  robót  i  ich  końcowym odbiorze  lub  etapami  określonymi  w
umowie, po dokonaniu odbiorów częściowych robót.

Ostateczne  rozliczenie  umowy  pomiędzy  zamawiającym  a  wykonawcą  następuje  po
dokonaniu odbioru pogwarancyjnego. 

Podstawę  rozliczenia  oraz  płatności  wykonanego  i  odebranego  zakresu  robót  stanowi
wartość  tych  robót  obliczona  na  podstawie  ustalonej  w  umowie  kwoty  ryczałtowej  za
określony zakres robót.

Kwota ryczałtowa uwzględnia : 

– przygotowanie stanowiska roboczego,

– dostarczenie do stanowiska roboczego materiałów, narzędzi i sprzętu,

– obsługę sprzętu nie posiadającego etatowej obsługi,

– ustawienie  i  przestawienie  drabin  oraz  lekkich  rusztowań  przestawnych
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umoŜliwiających wykonanie robót ,

– usunięcie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzeń powstałych w czasie robót,

– uporządkowanie miejsca wykonywania robót,

– usunięcie pozostałości, resztek i odpadów materiałów w sposób podany w specyfikacji
technicznej szczegółowej,

– likwidację stanowiska roboczego.

10.  DOKUMENTY ODNIESIENIA
10.1 Normy 
PN-B-06200  Konstrukcje  stalowe.  Warunki  wykonania  i  odbioru.  Wymagania
podstawowe. 
PN-B-03215  Konstrukcje  stalowe.  Połączenia  z  fundamentami.  Projektowanie  i
wykonanie. 
PN-B-03200 Konstrukcje stalowe. Obliczenia statyczne i projektowanie 
PN-EN 45014 Ogólne kryteria deklaracji zgodności składanej przez dostawcę. 
PN-89/H-84023.01 Stal określonego zastosowania – Wymagania ogólne-Gatunki. 
PN-ISO  3545-1  Rury  stalowe  i  kształtki.  Symbole  stosowane  w  specyfikacjach
technicznych. Rury stalowe i kształtki rurowe o przekroju okrągłym. 
PN-EN 10204 Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentów kontroli. 
PN-EN 12517 Badania nieniszczące spoin. Część  1: Ocena złączy spawanych ze stali,
niklu, tytanu i ich stopów na podstawie radiografii. Poziom akceptacji. 
PN-EN  ISO  898-1  Właściwości  mechaniczne  części  złącznych  wykonanych  ze  stali
węglowej oraz stopowej 
PN-EN 20898-2 Właściwości mechaniczne części złącznych. Nakrętki z określonym
obciąŜeniem próbnym. 
PN-EN ISO 3269 Części złączne. Kontrola odbiorcza. 
PN-EN  ISO  4759-1  Tolerancje  części  złącznych.  Część  1:  Śruby  ,  wkręty,  śruby
dwustronne i nakrętki. Klasy dokładności A,B,C. 
PN-EN  ISO  4759-3  Tolerancje  części  złącznych.  Część  3:  Podkładki  okrągłe  do  śrub,
wkrętów i nakrętek. Klasy dokładności A i C. 
PN-EN  26157-1  Części  złączne.  Nieciągłości  powierzchni.  Śruby,  wkręty  i  śruby
dwustronne specjalnego stosowania. 
PN-EN ISO 9692-1 Spawanie  i  procesy pokrewne.  Zalecenia  dotyczące przygotowania
złączy.  Część  1:  Ręczne  spawanie  łukowe,  spawanie  łukowe  elektrodą  metalową  w
osłonie gazów , spawanie gazowe, spawanie metodą TIG i spawanie wiąŜką stali. 
PN-EN ISO 9692-2 Spawanie i procesy pokrewne. Przygotowanie brzegów do spawania.
Część 2: Spawanie stali łukiem krytym. 
PN-78/M-69011  Spawalnictwo.  Złącza  spawane  w  konstrukcjach  stalowych.  Podział  i
wymagania. 
PN-87/M-69008 Spawalnictwo. Klasyfikacja konstrukcji spawanych. 
PN-EN  1011-1  Spawanie.  Wytyczne  dotyczące  spawania  metali.  Część  1:  Ogólne
wytyczne dotyczące spawania łukowego. 
PN-EN  1011-2  Spawanie.  Wytyczne  dotyczące  spawania  metali.  Część  2:  Spawanie
łukowe stali ferrytycznych. 
PN-EN  288-8  Wymagania  dotyczące  technologii  spawania  metali  i  jej  uznawanie.
Uznawanie na podstawie badania przedprodukcyjnego spawania. 
PN-87/M-69009 Spawalnictwo. Zakłady stosujące procesy spawalnicze. Podział. 
PN-EN 719 Spawalnictwo. Nadzór spawalniczy. Zadania i odpowiedzialność. 
PN-EN 418 Personel spawalniczy. Egzaminowanie operatorów urządzeń  spawalniczych
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oraz  nastawiaczy  zgrzewania  oporowego  dla  w  pełni  zmechanizowanego  i
automatycznego spajania metali. 
PN-EN  729-2  Spawalnictwo.  Spawanie  metali.  Pełne  wymagania  dotyczące  jakości  w
spawalnictwie. 
PN-EN  729-3  Spawalnictwo.  Spawanie  metali.  Standardowe  wymagania  dotyczące
jakości w spawalnictwie. 
PN-EN  729-4  Spawalnictwo.  Spawanie  metali.  Podstawowe  wymagania  dotyczące
jakości w spawalnictwie. 
PN-EN  29692  Spawanie  łukowe  elektrodami  otulonymi,  spawanie  łukowe  w  osłonach
gazowych i spawanie gazowe. Przygotowanie brzegów do spawania. 
PN-M-69012 Spawanie połączenia króćców i odgałęzień. Kształty złączy spawanych. 
PN-65/M-69013  Spawanie  gazowe  stali  niskowęglowych  i  niskostopowych.  Rowki  do
spawania. 
PN-69/M-69019 Spawanie doczołowe rur stalowych. Rowki do spawania. 
PN-75/M-69014  Spawanie  łukowe  elektrodami  otulonymi  stali  węglowych  i
niskostopowych. Przygotowanie brzegów do spawania. 
PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady złączy spawanych. Nazwy i określenia. 
PN-74/M-69771  Spawalnictwo.  Wady  złączy  doczołowych  wykrywane  badaniami
radiograficznymi . Nazwy i określenia. 
PN-70/H-97051  Ochrona  przed  korozją.  Przygotowanie  powierzchni  stali  ,  staliwa  i
Ŝeliwa do malowania. Ogólne wytyczne. 
PN-70/H-97050 Ochrona przed korozją. Wzorce jakości przygotowania powierzchni stali
do malowania. 
PN-70/H-97052 Ochrona przed korozją. Ocena przygotowania powierzchni stali, staliwa i
Ŝeliwa do malowania. 
PN-71/H-97053  Ochrona  przed  korozją  .  Malowanie  konstrukcji  stalowych.  Ogólne
wytyczne. 
PN-85/B-01805 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Ogólne zasady ochrony.
 
PN-C-81911 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne. 
PN-C-81917 Farby epoksydowe do gruntowania do czasowej ochrony. 
PN-EN  ISO  12944-1  Farby  i  lakiery.  Ochrona  przed  korozją  konstrukcji  stalowych  za
pomocą ochronnych systemów malarskich . Część 1; Ogólne wprowadzenie. 
PN-EN  ISO  12944-4  Farby  i  lakiery.  Ochrona  przed  korozją  konstrukcji  stalowych  za
pomocą  ochronnych  systemów  malarskich  .  Część  4:  Rodzaje  powierzchni  i  sposoby
przygotowania powierzchni. 
PN-EN  ISO  12944-5  Farby  i  lakiery.  Ochrona  przed  korozją  konstrukcji  stalowych  za
pomocą ochronnych systemów malarskich . Część 5: Ochronne systemy malarskie. 
PN-EN  ISO  12944-7  Farby  i  lakiery.  Ochrona  przed  korozją  konstrukcji  stalowych  za
pomocą  ochronnych  systemów  malarskich  .  Część  7:  Wykonywanie  i  nadzór  prac
malarskich. 
PN-EN ISO 1518 Farby i lakiery. Próba zarysowania. 
PN-EN  ISO  2810  Farby  i  lakiery.  Badanie  powłok  w  naturalnych  warunkach
atmosferycznych. Ekspozycja i ocena. 
PN-EN ISO 2808 Farby i lakiery. Oznaczenie grubości powłoki. 
PN-EN ISO 3668 Farby i Lakiery. Porównanie barwy farb. 
PN-EN ISO 11998 Farby i lakiery. Oznaczenie odporności powłok na szorowanie na
mokro i podatność na czyszczenie. 
PN-EN  29117  Farby  i  lakiery.  Oznaczenie  stanu  całkowitego  wyschnięcia  i  czasu
całkowitego wyschnięcia. 
PN-ISO  4464  Tolerancja  w  budownictwie  –  Związki  pomiędzy  róŜnymi  rodzajami
odchyłek i tolerancji stosowanych w wymaganiach. 
PN-80/M-02138 Tolerancja kształtu i połoŜenia
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PN-88/H-84020 Stal niskostopowa konstrukcyjna ogólnego przeznaczenia - Gatunki

PN-83/H-84017 Stal niskostopowa konstrukcyjna trudno rdzewiejąca - Gatunki

PN-89/H-84023.05 Stal określonego zastosowania - stal niskowęglowa wyŜszej  jakości,
niskostopowa i stopowa - Gatunki

PN-91/M-69703  Spawalnictwo. Wady złączy spawanych . Nazwa i okreslenia.

PN-88/B-01808   Antykorozyjne  zabezpieczenia  w  budownictwie  .  Zasady  określenia
uszkodzeń powłok zabezpieczających konstrukcje stalowe i Ŝelbetowe

PN-71/H-97053  Ochrona  przed  korozją.  Malowanie  konstrukcji  stalowych  .  Ogólne
wytyczne

10.2  Ustawy

– Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92,
poz. 881).

– Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (Dz. U. z 2003 r. Nr 207, poz. 2016 z
późn. zmianami).

10.3. Rozporz ądzenia

– Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie szczegółowego
zakresu  i  formy  dokumentacji  projektowej,  specyfikacji  technicznych  wykonania  i
odbioru robót budowlanych oraz programu funkcjonalno-uŜytkowego (Dz. U. z 2004 r.
Nr 202, poz. 2072, zmiana Dz. U. z 2005 r. Nr 75, poz. 664).

– Rozporządzenie  Ministra  Infrastruktury  z  dnia  26.06.2002  r.  w  sprawie  dziennika
budowy,  montaŜu  i  rozbiórki,  tablicy  informacyjnej  oraz  ogłoszenia  zawierającego
dane  dotyczące  bezpieczeństwa  pracy  i  ochrony  zdrowia  (Dz.  U.  z  2002  r.  Nr  108,
poz. 953 z późn. zmianami).

– Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobów
deklarowania  zgodności  wyrobów  budowlanych  oraz  sposobu  znakowania  ich
znakiem budowlanym (Dz. U. z 2004 r. Nr 198, poz. 2041).

– Rozporządzenie  Ministra  Infrastruktury  z  11  sierpnia  2004  r.  w  sprawie  systemów
oceny  zgodności,  wymagań,  jakie  powinny  spełniać  notyfikowane  jednostki
uczestniczące  w ocenie  zgodności  oraz  sposobu  oznaczenia  wyrobów budowlanych
oznakowania CE (Dz. U. Nr 195, poz. 2011).

-     Rozporządzenie  Ministra  Infrastruktury  z  dnia  6  lutego  2003  w  sprawie
bezpieczeństwa  i  higieny  pracy  podczas  wykonywania  robót  budowlanych  (
Dz.U.2003.47.401), 
-    Rozporządzenie Ministra Pracy Ministra Polityki Społecznej z dnia 26 września 1997
w sprawie przepisów bezpieczeństwa i higieny pracy ( tekst. jedn. Dz.U.2003.169.1650 ) 
-   Rozporządzenie  Ministra  Pracy  Ministra  Polityki  Społecznej  z  dnia  14.03.2000  w
sprawie  bezpieczeństwa  Ministra  higieny  pracy  przy  ręcznych  pracach  transportowych
(Dz.U.2000.26.313) 
-   Rozporządzenie Ministra Gospodarki z dnia 27.04.2000 w sprawie bezpieczeństwa i
higieny pracy przy pracach spawalniczych, 
10.4 Inne 
Warunki techniczne wykonania i odbioru robót budowlano-montaŜowych, Arkady,
Warszawa 1990 r.
Specyfikacja  techniczna  wykonania  i  odbioru  robót  budowlanych.  Wymagania  ogólne.

Kod CPV 45000000-7. 


