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1. CZESC OGOLNA
1.1. Nawa nadana zamdéwieniu przez zamawiaj gcego

Pawilon wej sciowy do miejskiego ogrodu zoologicznego we Wroctaw iu
1.2. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania
dotyczgce wykonania i odbioru robét : Konstrukcje stalowe :

- konstrukcje stalowe ze stali profilowej,
- konstrukcje stalowe ze stali kwaspoodporne;j.
1.3. Zakres stosowania SST

Niniejsza szczegbtowa specyfikacja techniczna (SST), stosowana jest jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.2.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko
w przypadkach prostych rob6t o niewielkim znaczeniu, dla ktorych istnieje pewnos¢, ze
podstawowe wymagania bedg spetlnione przy zastosowaniu metod wykonania
wynikajgcych z doswiadczenia oraz uznanych regut i zasad sztuki budowlane,.

1.4. Przedmiot i zakres robot obj etych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji technicznej (SST) dotyczg zasad
wykonywania robot zwigzanych z prefabrykacjg dostawg i montazem konstrukcji
stalowych .

Przedmiaru rob6t. SST dotyczy wszystkich czynnosci majgcych na celu wykonanie
robét wynikajgcych z ustaleh projektowych.

1.5. Okre slenia podstawowe, definicje

Deklaracja zgodno $ci — oswiadczenie producenta lub jego upowaznionego
przedstawiciela stwierdzajace, na jego wylaczng odpowiedzialnos¢, ze wyrdéb budowlany
jest zgodny ze zharmonizowang specyfikacjg techniczng, a w przypadku braku takiej z
Polskg Normag wyrobu, niemajgcg statusu normy wycofanej lub aprobatg techniczna.

Ustalenia projektowe - ustalenia podane w dokumentacji technicznej zawierajgce dane
opisujace przedmiot i wymagania jakosciowe elementéw konstrukcji i/lub wyrobow
stalowych wymienionych w pkt. 1.2 niniejszej SST.

1.6. OgoIlne wymagania dotycz gce robot

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jakosé ich wykonania oraz za zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowg, specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora
nadzoru. Ogdélne wymagania dotyczace robét podano w ST ,Wymagania ogdlne” Kod
CPV 45000000-7, pkt. 1.5.

1.7. Dokumentacja robo6t

Dokumentacje robét stanowia:

— projekt wykonawczy w zakresie wynikajgcym z rozporzadzenia Ministra Infrastruktury
z 02.09.2004 r. w sprawie szczegotowego zakresu i formy dokumentacji projektowej,
specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych oraz programu
funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz. 2072, zmiana Dz. U. z 2005 .
Nr 75, poz. 664),
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— specyfikacje techniczne wykonania i odbioru rob6t (obligatoryjne w przypadku
zamOwien publicznych), sporzadzone zgodnie 2z rozporzadzeniem Ministra
Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie szczegOtowego zakresu i formy
dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét
budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz.
2072, zmiana Dz. U. z 2005 r. Nr 75, poz. 664),

— dziennik budowy prowadzony zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z
dnia 26 czerwca 2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiorki, tablicy
informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane dotyczgce bezpieczenstwa pracy i
ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108, poz. 953 z p6zn. zmianami),

— dokumenty swiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego
zastosowania uzytych wyrobow budowlanych, zgodnie z ustawg z 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881), karty techniczne wyrobow
lub zalecenia producentéw dotyczace stosowania wyrobow,

— protokoty odbioréw czesciowych, koncowych oraz robét zanikajgcych i ulegajacych
zakryciu z zatgczonymi protokotami z badan kontrolnych,

— dokumentacja powykonawcza (zgodnie z art. 3, pkt 14 ustawy Prawo budowlane z
dnia 7 lipca 1994 r. — Dz. U. z 2003 r. Nr 207, poz. 2016 z pOzniejszymi zmianami).

2. WYMAGANIA DOTYCZ ACE WEASCIWOSCI MATERIALOW

Wszelkie nazwy wiasne produktow i materiatdbw przywotane w specyfikacji stuzg
ustaleniu pozadanego standardu wykonania i okreslenia wiasciwosci i wymogow
technicznych zatozonych w dokumentacji technicznej dla projektowanych rozwigzan.

Dopuszcza sie zamieszczenie rozwigzan w oparciu o produkty (wyroby) innych
producentéw pod warunkiem:

— spetniania tych samych wtasciwosci technicznych,

— przedstawienia zamiennych rozwigzan na piSmie (dane techniczne, atesty,
dopuszczenia do stosowania, uzyskanie akceptacji projektanta).

- akcepracji przez projektanta i zamawiajgcego.

2.1.0goblne wymagania dotycz ace wiasciwo $ci materiatdw, ich pozyskiwania i
sktadowania podano w ST ,Wymagania ogoélne” Kod CPV 45000000-7, pkt 2

Za dopuszczone do obrotu i stosowania uznaje sie wyroby, dla ktérych producent lub
jego upowazniony przedstawiciel:

— dokonat oceny zgodnosci z wymaganiami dokumentu odniesienia wedtug okreslonego
systemu oceny zgodnosci,

— wydat deklaracje zgodnosci z dokumentami odniesienia, takimi jak: zharmonizowane
specyfikacje techniczne, normy , aprobaty.

— oznakowat wyroby znakiem CE lub znakiem budowlanym B zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami,

— wydat deklaracje zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej, dla wyrobu
umieszczonego w okreslonym przez Komisje Europejskg wykazie wyrobow majgcych
niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa,

— wydat odwiadczenie, ze zapewniono zgodnos$¢ wyrobu budowlanego, dopuszczonego
do jednostkowego zastosowania w obiekcie budowlanym, z indywidualng
dokumentacjg projektowa, sporzadzong przez projektanta obiektu lub z nim
uzgodniona.

Specyfikacja zostata sporzgdzona w systemie SEKOSPEC na podstawie standardowej
specyfikacji technicznej opracowanej przez OWEOB Promocja Sp. z 0.0.



Zastosowanie innych wyrobdéw, wyzej nie wymienionych, jest mozliwe pod warunkiem
posiadania przez nie dopuszczenia do stosowania w budownictwie i uwzglednienia ich w
zatwierdzonym projekcie dotyczacym montazu w obiekcie budowlanym.

2.2. Warunki przyj ecia na budow e wyrobéw do rob6t monta zowych

Wyroby do robot montazowych mogg by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg
nastepujace warunki:

— sg zgodne z ich wyszczegolnieniem i charakterystykg podang w dokumentacji
projektowej i specyfikacji technicznej (szczegdtowej) SST,

— sg wilasciwie oznakowane i opakowane,
— spetniajg wymagane wiasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

— producent dostarczyt dokumenty $Swiadczace o dopuszczeniu do obrotu i
powszechnego lub jednostkowego zastosowania, a w odniesieniu do fabrycznie
przygotowanych prefabrykatéw réwniez karty katalogowe wyrobow Iub firmowe
wytyczne stosowania wyrobow.

Niedopuszczalne jest stosowanie do robot montazowych i prefabrykacji — wyrobow i
materialdw nieznanego pochodzenia.

Przyjecie materiatow i wyrobow na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do
dziennika budowy.

2.3. Warunki przechowywania wyrobow

Wszystkie materialy i prefabrykaty pakowane powinny by¢é przechowywane i
magazynowane zgodnie z instrukcjg producenta oraz wymaganiami odpowiednich norm.

Pomieszczenie magazynowe do przechowywania wyrobow opakowanych powinno byc¢
suche i zabezpieczone przed zawilgoceniem.

3. WYMAGANIA DOTYCZ ACE SPRZETU, MASZYN | NARZEDZI

3.1. Ogolne wymagania dotycz gce sprz etu podano w ST ,Wymagania ogoélne” Kod
CPV 45000000-7, pkt 3

Prace mozna wykonywa¢ przy pomocy wszelkiego sprzetu zaakceptowanego przez
Inspektora nadzoru.

Spawanie powinno odbywac sie przy uzyciu spawarek o parametrach wymaganych dla
grubosci materiatéw uzytych na poszczegolne elementy ,obudowy.

4. WYMAGANIA DOTYCZ ACE TRANSPORTU

4.1. Ogdlne wymagania dotycz ace transportu podano w ST ,Wymagania ogélne”
Kod CPV 45000000-7, pkt 4

4.2. Transport materiatow

Podczas transportu na budowe z miejsca sktadowania po prefabrykacji nalezy zachowac
ostroznos$¢ aby nie uszkodzi¢ transportowanych elementéw .

5. WYMAGANIA DOTYCZ ACE WYKONANIA ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot podano w ST ,Wyma  gania ogolne” Kod CPV
45000000-7, pkt 5
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Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgodnie z dokumentacjg
techniczng i umowg oraz za jakos¢ zastosowanych materiatow i jakos¢ wykonanych
robot.

Roboty winny by¢ wykonane zgodnie z projektem, wymaganiami SST oraz poleceniami
inspektora nadzoru.

5.2. Prefabrykacja

Prefabrykacja elementow poszczegolnych wyrobow popwinna byé wykonana zgodnie z
wytycznymi projektu wykonawczego, producenta( dostawcy systemu ) przy zachowaniu
wszelkich reziméw techologicznych i sSrodkow ostroznosci a w szczegolnosci zasad BHP.

5.3.Montaz

Montaz elementow poszczegdllnych wyrobow popwinien byé wykonana zgodnie z
wytycznymi projektu wykonawczego, producenta( dostawcy systemu ) przy zachowaniu
wszelkich reziméw techologicznych i srodkéw ostroznosci a w szczego6lnosci zasad BHP.
5.4. Warunki wykonania

Przedmiot niniejszej SST wyumieniony pkt. 1.2 specyfikaji nalezy wykonaé w opraciu o
warunki zawarte w odpowiednich dokumentach odniesienia - wymienionych w pkt 10
specvyfikacji przy petnym odniesieniu do informacji uzupetniajacych opisanych w pkt 1.7
specyfikacji Dokumentacja robot.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jako $ci robot podano w ST ,Wymagania ogélne” Kod
CPV 45000000-07 pkt 6

6.2. Ponadto nale zy wykona ¢ sprawdzenia odbiorcze skladaj ace sie z ogledzin
czesciowych i ko ncowych polegaj acych na kontroli:

— zgodnosci dokumentacji powykonawczej z projektem i ze stanem faktycznym,

6.3. Zasady post epowania z wadliwie wykonanymi robotami i materiatam [

Wszystkie materiaty i wyroby nie spetniajgce wymagan podanych w odpowiednich
punktach specyfikacji, zostang odrzucone. Jesli materialy lub wyroby nie spetniajgce
wymagan zostaty wbudowane lub zastosowane, to na polecenie Inspektora nadzoru
Wykonawca wymieni je na wilasciwe, na wiasny koszt. Na pisemne wystgpienie
Wykonawcy Inspektor nadzoru w uzsadnionych przypadkach moze uzna¢ wade za
niemajacq zasadniczego wptywu na jakos¢ wyrobu i ustali¢ zakres i wielkos¢ potracen
za obnizong jakosc.

7. WYMAGANIA DOTYCZ ACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT

7.1. Ogolne zasady przedmiaru i obmiaru podano w ST ~Wymagania ogolne” Kod
CPV 45000000-7, pkt 7.1

7.2. Szczegotowe zasady przedmiaru i obmiaru robét m  ontazowych i prefabrykaciji
podano w ST ,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7, pkt 7.2;7.3;7.4.

8. SPOSOB ODBIORU ROBOT
8.1. Ogdblne zasady odbioru rob6t podano w ST ,Wymag ania ogdélne” Kod CPV
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45000000-7, pkt 8
8.2. Odbidr robét zanikaj acych i ulegaj acych zakryciu
Przy wbudowywaniu elementéw elementami ulegajacymi zakryciu sg : spajanie konstrukcji na
etapie prefabrykacji i wykonanie powlok antykorozyjnych
W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.3. niniejszej specyfikaciji,

Jezeli wszystkie pomiary i badania daly wynik pozytywny mozna uzna¢ zamocowanie,
uszczelnienie lub izolacje za wykonane prawidtowo, tj. zgodnie z dokumentacjg projektowg oraz
specyfikacjg techniczng (szczegotowa) i zezwoli¢ na przystgpienie do dalszych prac.

Jezeli chociaz jeden wynik badania jest negatywny prace ulegajace zakryciu nie powinny by¢
odebrane. W takim przypadku nalezy ustali¢ zakres prac i rodzaje materiatbw koniecznych do
usuniecia nieprawidtowosci. Po wykonaniu ustalonego zakresu prac nalezy ponownie
przeprowadzi¢ badania.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robot ulegajacych zakryciu nalezy zapisac
w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor
nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

8.3. Odbiér cz esciowy

Odbior czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci rob6t. Odbioru czesciowego
robét dokonuje sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych, wedtug zasad jak przy
odbiorze ostatecznym robdét.

Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych
robotach i ich usuniecie przed odbiorem kohcowym.

Odbidr czesciowy rob6t jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika
budowy.

Protokot odbioru czesciowego jest podstawg do dokonania czesciowego rozliczenia robot (jezeli
umowa takg forme przewiduje).

8.4. Odbior ostateczny (ko ncowy)

Odbidr kohcowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do ich
zakresu (ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacjg projektowa.

Odbi6r ostateczny przeprowadza komisja powotana przez zamawiajagcego, na podstawie
przedtozonych dokumentéw, wynikoéw badan oraz dokonanej oceny wizualnej.

Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna okresla¢ umowa.
Wykonawca rob6t obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujace dokumenty:
— dokumentacje projektowg z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robat,

— szczegoOlowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania
robot,

— dziennik budowy i ksigzki obmiarow z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robot,

— dokumenty Swiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych
materiatéw i wyrobow budowlanych,

— protokoty odbioru robét ulegajacych zakryciu,
— protokoty odbioréw czesciowych,
— karty techniczne lub instrukcje producentéw odnoszace sie do zastosowanych materiatow,

— wyniki ewentualnych badan laboratoryjnych i ekspertyz dokonanych na wniosek jednej ze
stron umowy.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapozna¢ sie przedtozonymi dokumentami, oraz
dokonaé oceny wizualnej zamontowanych wyrobow .

Montaz elemetow  powinien by¢é odebrany, jezeli wszystkie wyniki badan sg pozytywne, a
dostarczone przez wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem

merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny element nie powinien byc¢ przyjety. W takim
przypadku nalezy przyja¢ jedno z nastepujacych rozwigzan:

— jezeli to mozliwe nalezy ustali¢ zakres prac korygujacych , usunagé¢ niezgodnosci robét
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montazowych i przedstawi¢ element ponownie do odbioru,

— Jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika, funkcjonalnosci i
trwatosci zamawiajacy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koncowego z
jednoczesnym obnizeniem wartosci wynagrodzenia w stosunku do ustalen umownych,

— w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest do
demontazu wadliwie wbudowanych elementéw i zamontowania ich ponownie i powtérnego
zgloszenia do odbioru.

W przypadku niekompletnosci dokumentow odbiér moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu.

Z czynno$ci odbioru sporzadza sie protokot podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego i
wykonawcy. Protokot powinien zawierac:

ustalenia podijete w trakcie prac komisji,

ocene wynikéw badan,

wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,

stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania montazu okien i/lub drzwi balkonowych z
zamoOwieniem.

Protokét odbioru koncowego jest podstawa do dokonania rozliczenia koncowego pomiedzy
Zamawiajacym a wykonawca.

8.5. Odbidr po uptywie okresu r ekojmi i gwarancji

Celem odbioru po okresie rekojmi i gwarancji jest ocena stanu elementu po uzytkowaniu w tym
okresie oraz ocena wykonywanych w tym czasie ewentualnych rob6t poprawkowych, zwigzanych
Z usuwaniem zgtoszonych wad.

Odbidr po uptywie okresu rekojmi i gwarancji jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej
oraz sprawdzenia prawidtowosci funkcjonowania z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.4.
,0dbidr ostateczny (koncowy)”.

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej,
negatywny do dokonania potrgcen wynikajgcych z obnizonej jakosci robot.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajgcy powinien zgtosi¢c wykonawcy wszystkie
zauwazone wady w zamontowanych wyrobach metalowych.

9. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT

9.1. Ogdlne ustalenia dotycz ace podstawy rozliczenia rob6t podano w ST
~-Wymagania ogolne” Kod CPV 45000000-7, pkt 9

9.2. Zasady rozliczenia i ptatno sci

Rozliczenie rob6t montazowych i prefabrykacyjnych  dokonane jednorazowo po
wykonaniu petnego zakresu roboét i ich koncowym odbiorze lub etapami okreslonymi w
umowie, po dokonaniu odbioréw czesciowych robét.

Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy zamawiajgcym a wykonawcg nhastepuje po
dokonaniu odbioru pogwarancyjnego.

Podstawe rozliczenia oraz ptatnosci wykonanego i odebranego zakresu robét stanowi
wartos¢ tych robot obliczona na podstawie ustalonej w umowie kwoty ryczattowej za
okreslony zakres robét.

Kwota ryczattowa uwzglednia :
— przygotowanie stanowiska roboczego,
— dostarczenie do stanowiska roboczego materiatéw, narzedzi i sprzetu,
— obstuge sprzetu nie posiadajgcego etatowej obstugi,
— ustawienie | przestawienie drabin oraz lekkich rusztowan przestawnych
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umozliwiajgcych wykonanie robot ,
— usuniecie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzen powstatych w czasie robat,
— uporzadkowanie miejsca wykonywania robot,

— usuniecie pozostatosci, resztek i odpaddéw materialdw w sposdb podany w specyfikaciji
technicznej szczegotowej,

— likwidacje stanowiska roboczego.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1 Normy

PN-B-06200 Konstrukcje stalowe. Warunki wykonania i odbioru. Wymagania
podstawowe.

PN-B-03215 Konstrukcje stalowe. Potgczenia z fundamentami. Projektowanie i
wykonanie.

PN-B-03200 Konstrukcje stalowe. Obliczenia statyczne i projektowanie

PN-EN 45014 Ogdlne kryteria deklaracji zgodnosci sktadanej przez dostawce.
PN-89/H-84023.01 Stal okreslonego zastosowania — Wymagania ogolne-Gatunki.
PN-ISO 3545-1 Rury stalowe i ksztaltki. Symbole stosowane w specyfikacjach
technicznych. Rury stalowe i ksztaltki rurowe o przekroju okragtym.

PN-EN 10204 Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentéw kontroli.

PN-EN 12517 Badania nieniszczace spoin. Czes¢ 1: Ocena ztgczy spawanych ze stali,
niklu, tytanu i ich stopéw na podstawie radiografii. Poziom akceptaciji.

PN-EN ISO 898-1 Wiasciwosci mechaniczne czesci ziacznych wykonanych ze stali
weglowej oraz stopowej

PN-EN 20898-2 Wtasciwosci mechaniczne czesci ztgcznych. Nakretki z okreslonym
obcigzeniem prébnym.

PN-EN ISO 3269 Czesci ztgczne. Kontrola odbiorcza.

PN-EN ISO 4759-1 Tolerancje czesci ztgcznych. Cze$¢ 1: Sruby , wkrety, $ruby
dwustronne i nakretki. Klasy doktadnosci A,B,C.

PN-EN I1SO 4759-3 Tolerancje czesci ztacznych. Czes¢ 3: Podkiadki okragte do $rub,
wkretow i nakretek. Klasy doktadnosci A i C.

PN-EN 26157-1 Czesci ztaczne. Nieciggtosci powierzchni. Sruby, wkrety i $ruby
dwustronne specjalnego stosowania.

PN-EN ISO 9692-1 Spawanie i procesy pokrewne. Zalecenia dotyczace przygotowania
zlgczy. Czes¢ 1. Reczne spawanie tukowe, spawanie tukowe elektrodg metalowg w
ostonie gazow , spawanie gazowe, spawanie metodg TIG i spawanie wigzkg stali.

PN-EN ISO 9692-2 Spawanie i procesy pokrewne. Przygotowanie brzegéw do spawania.
Czes¢ 2: Spawanie stali tukiem krytym.

PN-78/M-69011 Spawalnictwo. Zigcza spawane w konstrukcjach stalowych. Podziat i
wymagania.

PN-87/M-69008 Spawalnictwo. Klasyfikacja konstrukcji spawanych.

PN-EN 1011-1 Spawanie. Wytyczne dotyczace spawania metali. Cze$¢ 1. Ogdlne
wytyczne dotyczgace spawania tukowego.

PN-EN 1011-2 Spawanie. Wytyczne dotyczgce spawania metali. Cze$¢ 2: Spawanie
lukowe stali ferrytycznych.

PN-EN 288-8 Wymagania dotyczgce technologii spawania metali i jej uznawanie.
Uznawanie na podstawie badania przedprodukcyjnego spawania.

PN-87/M-69009 Spawalnictwo. Zaktady stosujgce procesy spawalnicze. Podziat.

PN-EN 719 Spawalnictwo. Nadzor spawalniczy. Zadania i odpowiedzialnos¢.

PN-EN 418 Personel spawalniczy. Egzaminowanie operatoroOw urzgdzen spawalniczych
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oraz nastawiaczy zgrzewania oporowego dla w peini zmechanizowanego i
automatycznego spajania metali.

PN-EN 729-2 Spawalnictwo. Spawanie metali. Peine wymagania dotyczgce jakosci w
spawalnictwie.

PN-EN 729-3 Spawalnictwo. Spawanie metali. Standardowe wymagania dotyczace
jakosci w spawalnictwie.

PN-EN 729-4 Spawalnictwo. Spawanie metali. Podstawowe wymagania dotyczace
jakosci w spawalnictwie.

PN-EN 29692 Spawanie tukowe elektrodami otulonymi, spawanie tukowe w ostonach
gazowych i spawanie gazowe. Przygotowanie brzegow do spawania.

PN-M-69012 Spawanie potgczenia kroccow i odgatezien. Ksztatty ztgczy spawanych.
PN-65/M-69013 Spawanie gazowe stali niskoweglowych i niskostopowych. Rowki do
spawania.

PN-69/M-69019 Spawanie doczotowe rur stalowych. Rowki do spawania.
PN-75/M-69014 Spawanie tukowe elektrodami otulonymi stali weglowych i
niskostopowych. Przygotowanie brzegéw do spawania.

PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady zigczy spawanych. Nazwy i okreslenia.
PN-74/M-69771 Spawalnictwo. Wady ztgczy doczotowych wykrywane badaniami
radiograficznymi . Nazwy i okreslenia.

PN-70/H-97051 Ochrona przed korozjg. Przygotowanie powierzchni stali , staliwa i
zeliwa do malowania. Ogolne wytyczne.

PN-70/H-97050 Ochrona przed korozjg. Wzorce jako$ci przygotowania powierzchni stali
do malowania.

PN-70/H-97052 Ochrona przed korozjg. Ocena przygotowania powierzchni stali, staliwa i
zeliwa do malowania.

PN-71/H-97053 Ochrona przed korozjg . Malowanie konstrukcji stalowych. Ogoélne

wytyczne.
PN-85/B-01805 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Ogodlne zasady ochrony.

PN-C-81911 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne.
PN-C-81917 Farby epoksydowe do gruntowania do czasowej ochrony.

PN-EN ISO 12944-1 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za
pomocg ochronnych systemow malarskich . Czes¢ 1; Ogodlne wprowadzenie.

PN-EN ISO 12944-4 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za
pomocg ochronnych systemow malarskich . Cze$¢ 4: Rodzaje powierzchni i sposoby
przygotowania powierzchni.

PN-EN ISO 12944-5 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za
pomocg ochronnych systemow malarskich . Czes¢ 5: Ochronne systemy malarskie.
PN-EN ISO 12944-7 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za
pomocg ochronnych systeméw malarskich . Czesé 7. Wykonywanie i nadzor prac
malarskich.

PN-EN ISO 1518 Farby i lakiery. Préba zarysowania.

PN-EN 1SO 2810 Farby i lakiery. Badanie powilok w naturalnych warunkach
atmosferycznych. Ekspozycja i ocena.

PN-EN ISO 2808 Farby i lakiery. Oznaczenie grubosci powtoki.

PN-EN ISO 3668 Farby i Lakiery. Poréwnanie barwy farb.

PN-EN ISO 11998 Farby i lakiery. Oznaczenie odpornosci powtok na szorowanie na
mokro i podatnos¢ na czyszczenie.

PN-EN 29117 Farby i lakiery. Oznaczenie stanu catkowitego wyschniecia i czasu
catkowitego wyschniecia.

PN-ISO 4464 Tolerancja w budownictwie — Zwigzki pomiedzy rdéznymi rodzajami
odchyiek i tolerancji stosowanych w wymaganiach.

PN-80/M-02138 Tolerancja ksztattu i potozenia

Specyfikacja zostata sporzgdzona w systemie SEKOSPEC na podstawie standardowej

specyfikacji technicznej opracowanej przez OWEOB Promocja Sp. z 0.0. 10



PN-88/H-84020 Stal niskostopowa konstrukcyjna ogélnego przeznaczenia - Gatunki
PN-83/H-84017 Stal niskostopowa konstrukcyjna trudno rdzewiejgca - Gatunki

PN-89/H-84023.05 Stal okreslonego zastosowania - stal niskoweglowa wyzszej jakosci,
niskostopowa i stopowa - Gatunki

PN-91/M-69703 Spawalnictwo. Wady ztgczy spawanych . Nazwa i okreslenia.

PN-88/B-01808 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie . Zasady okreslenia
uszkodzen powtok zabezpieczajgcych konstrukcje stalowe i zelbetowe

PN-71/H-97053 Ochrona przed korozjg. Malowanie konstrukcji stalowych . Ogdlne
wytyczne
10.2 Ustawy

— Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92,
poz. 881).

— Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (Dz. U. z 2003 r. Nr 207, poz. 2016 z
pozn. zmianami).

10.3. Rozporz gdzenia

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie szczego6towego
zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i
odbioru rob6t budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004 r.
Nr 202, poz. 2072, zmiana Dz. U. z 2005 r. Nr 75, poz. 664).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika
budowy, montazu i rozbiorki, tablicy informacyjnej oraz ogloszenia zawierajgcego
dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108,
poz. 953 z p6zn. zmianami).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow
deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich
znakiem budowlanym (Dz. U. z 2004 r. Nr 198, poz. 2041).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z 11 sierpnia 2004 r. w sprawie systemow
oceny zgodnosci, wymagan, jakie powinny spetniaé notyfikowane jednostki
uczestniczace w ocenie zgodnosci oraz sposobu oznaczenia wyrobéw budowlanych
oznakowania CE (Dz. U. Nr 195, poz. 2011).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robot budowlanych (
Dz.U.2003.47.401),

- Rozporzadzenie Ministra Pracy Ministra Polityki Spotecznej z dnia 26 wrzesnia 1997
W sprawie przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy ( tekst. jedn. Dz.U.2003.169.1650 )
- Rozporzadzenie Ministra Pracy Ministra Polityki Spotecznej z dnia 14.03.2000 w
sprawie bezpieczenstwa Ministra higieny pracy przy recznych pracach transportowych
(Dz.U.2000.26.313)

- Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 27.04.2000 w sprawie bezpieczenstwa i
higieny pracy przy pracach spawalniczych,

10.4 Inne

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych, Arkady,
Warszawa 1990 r.

Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych. Wymagania ogolne.
Kod CPV 45000000-7.
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